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MASZYN DLA ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
MASZYN ZGODNIE Z DYREKTYWAMI 2006/42/WE i 2009/104/WE

1. Wprowadzenie

Cztowiek, bedac twdrcg maszyn i innych urzadzen technicznych stanowigcych
wyposazenie stanowisk pracy, jest jednoczesnie odbiorcg ich pozytywnych i negatywnych
oddziatywan. Wynikiem negatywnego oddziatywania sg wypadki i choroby oraz straty
materialne, pozytywnego zas — rozwoj osobowosci uzytkownika i zwiekszenie wydajnosci
pracy. Oddziatywanie to wigze sie zatem z istotnymi stratami lub zyskami ekonomicznymi.

Maszyny, wytwarzane z reguty seryjnie, pracujg niejednokrotnie nawet kilkanascie
lat. Tak wiec wszelkie uchybienia, popetnione zwtaszcza w procesie ich projektowania, a
takze podczas uzytkowania, wptywajg istotnie na warunki wspotdziatania cziowieka z
maszyng oraz na srodowisko, zwilaszcza pracy. Nastepstwami negatywnymi tych
oddziatywan sg przede wszystkim wypadki przy pracy i choroby.

Wedtug danych Miedzynarodowej Organizacji Pracy na swiecie co roku rejestruje sie ok.
125 min wypadkow przy pracy, w tym ok. 10 min wypadkow ciezkich i ok. 220 tys. wypadkow
Smiertelnych oraz 60—150 min nowych przypadkéw chordb zwigzanych z praca. Zatem, Srednio
codziennie na swiecie codziennie wypadkom przy pracy ulega ok. 300 tys. oséb, w tym
wypadkom ciezkim ok. 30 tys.. Okoto 600 osob dziennie ulega wypadkom smiertelnym — to
jakby codziennie rozbijat sie jeden Boening 747 z kompletem pasazeréw na pokfadzie.

Liczby osob, ktdore w Polsce w ostatnich latach ulegty wypadkom przy pracy, wg danych
GUS, przedstawiono w tabeli 1. Natomiast dane dotyczace nowych zachorowan na choroby
zawodowe w Polsce, wg Instytutu Medycyny Pracy w t.odzi, podano w tabeli 2.

Wskaznik czestosci wypadkow (na 1000 pracujgcych) w Polsce wzrost z 7,60 w 2002 r.
do 9,11 w 2008 r. Daleko nam, zatem do takich krajow, jak Wielka Brytania czy Szwecja, gdzie
wskaznik ten wynosi 1,09—-1,66 oraz Finlandii, gdzie wskaznik ten zawiera sie w granicach 2,9—
3,03. Szacuje sie, ze ok. 25% tych niepozgdanych zdarzen wigze sie z usterkami maszyn
i innych urzadzen technicznych. Ponadto maszyny majg znaczacy wplyw na powstawanie

chorob, zwtaszcza zawodowych.



Tabela 1. Poszkodowani w wypadkach przy pracy (wg ZUS)

Rok
2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008

Wyszczegdlnienie

Poszkodowani w

wypadkach przy pracy | g 494 | 85440 | 87516 | 84402 | 95462 | 99171 | 104 402

ogotem:
w tym:
-$miertelnych 520 522 490 468 493 479 523
- cigzkich 1037 1005 1040 956 976 1002 902

dni niezdolnosci do
pracy: 3540166 | 3825081 | 3872479 | 3666934 | 4147 170 | 3433185 | 3638 805
ogotem:

Srednio na jednego

443 45,0 44,5 43,6 35,3 34,8 35,0
poszkodowanego

Wskaznik czestosci
(liczba wypadkow na 7,60 8,15 8,38 7,99 8,83 8,82 9,11
1000 pracujacych)

Tabela 2. Choroby zawodowe w Polsce (wg IMP-£6dz)

Rok 2002 2003 | 2004 | 2005 2006 2007 2008
Liczba nowych 4915 4365 | 3790 | 3249 32129 3285 3546
choréb

Wspdtczynnik na

. 33,5 29,2 25,7 25,5 24,3 33,5 34,7
100 tys. pracujacych

W 2008 r. faczne koszty rent inwalidzkich i rodzinnych, jednorazowych odszkodowan,
zasitkow chorobowych oraz Swiadczen rehabilitacyjnych wyptaconych z funduszu
wypadkowego ZUS z tytutu chorob zawodowych, wypadkow przy pracy oraz w drodze do i z
pracy wyniosty ok. 4,72 mld zt. Jak wykazujg analizy prowadzone w krajach Unii Europejskiej
(UE), koszty posrednie tych zdarzen sg 3 + 4 razy wyzsze od kosztow wyptacanych rent i
odszkodowan. Dawatoby to w 2008 r., tgcznie ze swiadczeniami wypadkowymi wyptaconymi
przez ZUS, sume kosztow spowodowanych niewfasciwymi warunkami pracy wynoszaca
18,8 + 23,5 mld zl, co stanowito 1,5 + 1,9% produktu krajowego brutto.

Dane te wskazuja, ze jest to nie tylko istotny problem humanitarny i spoteczny, ale
rowniez ekonomiczny.

Podejmowanie dziatan stuzgcych zmniejszaniu tych niepozadanych nastepstw i

traktowanie ich na rowni z dziataniami na rzecz zapewnienia przez maszyne wtasciwej



realizacji funkcji technologicznych nalezy zaréwno do obowigzkéw producentow maszyn,

jak i ich uzytkownikow — pracodawcoéw.

2. Zasady europejskiej koncepcji zapewnienia bezpieczenstwa zwigzanego
Z maszynami

Na zagrozenia zwigzane z maszynami i innymi urzagdzeniami technicznymi, ktorych
miarg jest ryzyko zwigzane z ich uzytkowaniem, wptywajg zarowno producenci, jak i
uzytkownicy. Pierwsi mogaq projektowac i wytwarzac te wyroby o zréznicowanym poziomie
bezpieczenstwa i higieny pracy, a uzytkujacy je pracodawcy i bezposrednio pracownicy
wplywajg na poziom ryzyka, odpowiednio przez ich dobodr lub dostosowanie do
istniejgcych potrzeb technologicznych i warunkéw sSrodowiska uzytkowania oraz
przestrzeganie zasad i sposobdw uzytkowania wskazanych przez producenta,
uzupetnionych przez pracodawce-uzytkownika stosownie do specyfiki realizowanych
procesow i warunkow srodowiska uzytkowania.

Majac na wzgledzie powyzsze i wychodzac z zatozenia, ze koszty (humanitarne,
spoteczne i ekonomiczne) wypadkdéw przy pracy i chorob powodowanych przez maszyny
mozna zmniejszy¢ przez ich projektowanie, wytwarzanie, instalowanie i uzytkowanie z
wykorzystaniem najnowszych osiggnie¢ nauki, techniki i organizacji pracy, Unia
Europejska wprowadzita koncepcje zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia’
zwigzanego z maszynami i innymi wyrobami opartg na wzajemnym wspoétdziataniu ich
projektantow i producentéw z uzytkownikami.

Gtéwne tezy tej koncepcji to:
. na etapie projektowania i produkcji:
®  obowigzkowe przestrzeganie wymagan zasadniczych, sformutowanych dosé
ogolnie dla duzych grup wyrobdw, ujetych w dyrektywach nowego podejscia
B yjmowanie szczegotowych wymagan w normach zharmonizowanych z tymi
dyrektywami, ktorych stosowanie zapewnia domniemanie zgodnosci maszyn z
wymaganiami zasadniczymi
= mozliwo$s¢ wykazania zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi w inny sposob
niz poprzez normy zharmonizowane;
= wyniki oceny ryzyka, podstawg do projektowania i wytwarzania maszyn

zapewniajgcych mozliwie najwyzszy poziom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Tw dyrektywach UE stosowany jest termin ,bezpieczenstwo pracy i ochrona zdrowia”. W krajowych aktach prawnych
pozostawiono uzywany tradycyjnie termin "bezpieczenstwo i higiena pracy”, ktory nalezy rozumie¢ szeroko, tj.
réwnoznacznie z ochrona zdrowia, ktére w konstytucji Swiatowej Organizacji Zdrowia (WHO) jest definiowane jako
stan dobrego samopoczucia fizycznego, psychicznego i socjalnego, a nie tylko brak choroby lub niesprawnosci.



m  stosowanie triady bezpieczenstwa w celu ograniczania poziomu ryzyka w
procesie projektowania maszyn

B ocenianie zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi wg procedur
ustalonych z uwzglednieniem stwarzanych zagrozen i zwigzanego z nimi ryzyka

= znakowanie wyrobow spetniajgcych wymagania dyrektyw znakiem CE;

na etapie uzytkowania:

®  przestrzeganie minimalnych wymagan dotyczacych uzytkowania maszyn

®  partycypacja operatorbw maszyn w dziataniach dotyczgcych zmniejszania
ryzyka zawodowego

= informowanie producentdw maszyn o nieprawidtowosciach ujawnionych przez

uzytkownikow maszyn

Wprowadzone w UE, w tym w Polsce, przepisy prawne realizujgce te koncepcje

zobowigzuja:

producentdw maszyn i innych wyrobéw do projektowania, wytwarzania i
przekazywania do obrotu lub bezposrednio uzytkownikom tylko takich wyrobdw, ktére
zapewniajg — uwzgledniajac aktualne osiggniecia nauki i techniki — mozliwie
najwyzszy poziom w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

pracodawcoéw zas do doprowadzenia maszyn i innych urzadzen technicznych
wprowadzonych do uzytkowania przed akcesjg do UE (w Polsce przed 1.05.2004 r.)
do zgodnosci z minimalnymi wymaganiami technicznymi w tym zakresie i stosowania
nowo wprowadzonego sprzetu technicznego zgodnie z przeznaczeniem (rodzaje
prac i warunki srodowiska) lub odpowiedniego przystosowania do istniejgcych
zastosowan i warunkow uzytkowania, a takze uzytkowania go wedtug ustalonych
przez pracodawce wymagan organizacyjnych zgodnych, co najmniej, z minimalnymi

wymaganiami bhp..

Przepisy te zawarte sg w dyrektywach Unii Europejskiej (UE).

Realizacje tego wspotdziatania producentdw i uzytkownikdw maszyn w zmniejszaniu

ryzyka obrazuje rys. 1.



A OCENA RYZYKA
P (na podstawie okreslonych ograniczen |
i uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem
U
DYREKTYWA / \
MASZYNOWA Srodki ochronne stosowane przez projektanta ———
2006/42/MWE .
L
(rozporzadzenie MG KROK 1
221.10.2008 1) Rozwiazania konstrukcyjne —
bezpieczne same w sobie
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Stosowanie technicznych $rodkéw ochronnych  ———
i pomocniczych $rodkéw ochronnych
Ryzyko
resztkowe po
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przez projektanta w instrukcji obstugi
- Organizacja
- procedury bezpiecznej pracy Ryzyko
- nadzér yzy

DYREKTYWA: 2009/104/WE
(tj. 89/655/EWG; 95/63/WE;
2001/45/\WE)

(rozporzgdzenie MG
230.10.2002r.i30.09.2003 r.)

- systemy zezwolen przystapienia do pracy

- Zapewnienie i stosowanie dodatkowych
technicznych érodkéw ochronnych
- Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej

K- Szkolenie, itd.

resztkowe po
zastosowaniu
wszystkich
srodkdw
ochronnych
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Rys.1 Zmniejszanie ryzyka zwigzanego z maszynami wg .PN-EN 1SO 12100-1 [20]

3. Rodzaje dyrektyw UE

Rozréznia sie dwa podstawowe rodzaje dyrektyw (rys.2).
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Rys. 2. Podstawowe rodzaje dyrektyw UE z zakresu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia



Pierwszy rodzaj stanowig dyrektywy nowego i globalnego podejscia dotyczace
projektowania, budowy i wprowadzania na rynek maszyn i innych wyrobéw wydawane w celu
zapewnienia mozliwie najwyzszego poziomu ich bezpieczenstwa. Ich przepisy dotyczg
projektantow i konstruktorow oraz producentow tych wyrobow.

Tylko wyroby spetniajgce wymagania ujete w tych dyrektywach majg zapewniony
swobodny przeptyw w Europejskim Obszarze Gospodarczym (EOG), ktéry tworzg
panstwa cztionkowie Unii Europejskiej oraz Islandia, Lichtenstein i Norwegia — cztonkowie
EFTA, sygnatariusze umowy EOG oraz w Szwajcarii (umowa dwustronna z UE).
Podstawowg dyrektywg z tego rodzaju, dotyczacg maszyn jest obecnie dyrektywa
2006/42/WE [1],, wprowadzona do prawodawstwa polskiego rozporzadzeniem ministra
gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. [2], ktore weszto w zycie z dniem 29 grudnia
2009r. Zastgpita ona dyrektywe 98/37/WE [4],, wprowadzong do prawodawstwa polskiego
rozporzadzeniem ministra gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. [3]. r.

Natomiast przepisy dotyczace pracodawcéw ujete sg w dyrektywach socjalnych

(spotecznych), okreslajgcych minimalne wymagania bhp, jakie powinni oni zapewnic
pracownikom podczas pracy.
Do podstawowych dyrektyw spotecznych nalezy dyrektywa 89/391/EWG (.zwana ramowg
[5].) i wydane na jej podstawie (art. 16 p. 1) dyrektywy szczegdtowe, w tym dyrektywa
2009/104/WE [6]. stanowigca tekst jednolity dyrektyw 89/655/EWG, 95/63/WE i
2001/45/WE wprowadzonych do prawodawstwa polskiego rozporzadzeniem ministra
gospodarki dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w zakresie uzytkowania maszyn i innych urzadzen
technicznych przez pracownikéw podczas pracy [7].

Mozna powiedzie¢, ze wprowadzenie dyrektywy ramowej do prawodawstwa
polskiego rozpoczyna Konstytucja RP, ktéra w art. 66, u. 1 stanowi, ze Kazdy ma prawo
do bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy. Sposob realizacji tego prawa i
obowiagzki pracodawcy okresla ustawa. Jest nig ustawa — Kodeks pracy [9] wraz z aktami
wykonawczymi, a zwlaszcza rozporzadzeniem ministra pracy i polityki spotecznej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych przepisow bhp [10].

Kodeks pracy zobowigzuje pracodawce miedzy innymi do:
ochrony zdrowia i zycia pracownikdw przez zapewnienie bezpiecznych i
higienicznych warunkow pracy przy oapowiednim wykorzystaniu osiggniec nauki i
techniki (art. 207 §2)
oceniania i dokumentowania ryzyka zawodowego zwigzanego z wykonywang pracg
oraz stosowania niezbednych srodkéw profilaktycznych zmniejszajgcych to ryzyko, a
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takze informowania pracownikow o tym ryzyku oraz zasadach ochrony przed
zagrozeniami (art. 226).
Uszczegodtowiajac te postanowienia, rozporzadzenie MPiPS o ogdlnych przepisach bhp
[10] stanowi, ze ryzyko zawodowe pracodawca ocenia, miedzy innymi, przy doborze
wyposazenia stanowisk i miejsc pracy z uwzglednieniem wszystkich czynnikow i
sposobow wykonywania prac oraz dokumentuje wyniki tej oceny i informuje pracownikéw

0 zagrozeniach i zwigzanym z nimi ryzyku (§ 39 po nowelizaciji).

4. Przepisy dotyczace projektowania i budowy maszyn

Kodeks pracy [9] w art. 215 stanowi, ze:
§ 1. Maszyny i inne urzgdzenia techniczne powinny byc tak skonstruowane, aby:

—  zapewnialy bezpieczne | higieniczne warunki pracy, w szczegolnosci
zabezpieczaly pracownika przed urazami, dziataniem niebezpiecznych
substancji chemicznych, poraZeniem prgdem elektrycznym, nadmiernym
hatasem, szkodliwymi wstrzgsami, dziataniem wibracji i promieniowania oraz
szkodliwym | niebezpiecznym dziataniem innych czynnikow srodowiska
pracy;

—  uwzglednialy zasady ergonomii.

§ 2. Konstruktor oraz producent maszyn i innych urzgdzeri technicznych ponoszg
odpowiedzialnosc za niedopefnienie ww. obowigzkow, okreslong w odrebnych
przepisach.

W art. 216 stanowi on, Ze maszyny i inne urzgdzenia techniczne, ktore nie spefniajq
wymagari okreslonych w art. 215 § 1. wyposaza sie w odpowiednie zabezpieczenia. W
przypadku, gdy konstrukcja zabezpieczenia jest uzaleZniona od warunkow lokalnych,
wyposazenie maszyny [lub innego urzgdzenia technicznego w  odpowiednie
zabezpieczenia naleZy do obowigzkow pracodawcy.

W art. 217 — kodeks pracy [24] stanowi, ze niedopuszczalne jest wyposazanie
stanowisk pracy w maszyny i inne urzadzenia techniczne, ktdre nie spetniajg wymagan
dotyczacych oceny zgodnosci okreslonych w odrebnych przepisach.

Tymi odrebnymi przepisami sg przepisy ujete w ustawie o systemie oceny
zgodnosci [11] z aktami prawnymi wydanymi na jej podstawie i o o0golnym
bezpieczenstwie produktéw [

Ustawa o systemie oceny zgodnosci stanowi, miedzy innymi, ze wyroby wprowadzane do
obrotu lub oddawane do uzytku podlegajg ocenie zgodnosci z: zasadniczymi

wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniach wprowadzajacych do prawa polskiego



dyrektywy nowego podejscia, wydanymi przez ministra wilasciwego ze wzgledu na
przedmiot oceny, wg ustalonych w nich procedur tej oceny uwzgledniajacych rodzaje
wyrobow oraz stopien stwarzanych przez nie zagrozen (sScislej mowigc poziomu ryzyka)
oraz rozporzadzeniach uwzgledniajacych takze inne wymagania dyrektyw. W
rozporzadzeniach tych minister okresla réwniez metody oceny, metody badan, sposéb
oznakowania wyrobow oraz wzor znaku zgodnosci (CE).

Ocena zgodnosci powinna by¢ wykonana obowigzkowo przed wprowadzeniem
wyrobu do obrotu.

Niezaleznie od obowigzkowej oceny moze by¢ wykonywana ocena dobrowolna na
warunkach uzgodnionych w umowie zawartej przez zainteresowane strony.

W procesie oceny zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami wyréb moze by¢
poddawany:

» badaniom i ocenie przez:

— producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli nie jest wymagane
przeprowadzenie badan i oceny przez jednostke notyfikowang

— notyfikowane laboratorium, jezeli jest wymagane przeprowadzenie badan
przez laboratorium niezalezne od dostawcy i odbiorcy

» certyfikacji — przez notyfikowang jednostke certyfikujgca

 sprawdzaniu zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami — przez notyfikowang

jednostke kontrolujaca.

Ustawa zobowigzuje producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela do
przechowywania dokumentacji dotyczacej wyroboéw i wynikéw dokonanej oceny przez
okres 10 lat od wyprodukowania ostatniej sztuki wyrobu, ktérego dotyczy dokumentacja.
Aktami prawnymi wydanymi na podstawie ustawy o systemie oceny zgodnosci sg
rozporzadzenia ministrow wdrazajgce do prawodawstwa polskiego dyrektywy nowego
podejscia, w tym takze rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn. (DzU nr 199, poz. 1228.) wdrazajgc
dyrektywe maszynowg 2006/42/WE. Oprocz tych aktéw prawnych do maszyn majg
najczesciej stosowane sg dyrektywy i wdrazajgce je rozporzadzenia podane w tabeli 3



Tabela.3 Wykaz aktow prawnych najczesciej stosowanych do maszyn

Dyrektywa Akt prawny wprowadzajacy do prawa polskiego
Numer Sym Przedmiot i i Poprzedzajacy
ot Obowigzujacy

rozp. MG z 21.10.2008 (Dz. rozporzadzenie MG z dnia

2006/42/WE P U 199 poz. 1228) obowiazuje | 20.12.2005r. (Dz. U. 259,
od 29.12.2009 poz. 2170)

2006/95/WE LVD | Sprzet rozporzadzenie MG z dnia rozporzadzenie MGIiPS

uchylajaca elektryczny 21.08.2007r. z dnia 12.03.2003 .

e POREEE TR (Dz.U nr 155, poz. 1089) (Dz.U nr 49 poz. 414)

Ustawa z dnia 13.04.2007 r. rozporzadzenie Ministra

0 kompatybilnosci Transportu
2004/108/WE EMC | Kompatybilnosé elektromagnet (DzU nr 82, i Budownictwa
uchylajgca elektromagnetycz | poz. 556); Ustawa z dnia z dnia 27.12.20005
89/336/EWG na (EMC) 16.07.2004 (Dz.U. nr 265, poz. 2227)
(Dz. U. 171, poz. 1800 ze
zm.)

Rozporzadzenie Ministra
Transportu z dnia 9.08.2007
r., obowigzuje od dnia

20.07.2009 r.
87/404/EWG SPV | Proste zbiorniki rozporzadzenie MG z dnia rozporzadzenie MGPIiPS
9;3{;‘688%/EEVVVV§ cisnieniowe 23.12.2005r. z dnia 12 maja 2003 r.
(Dz.U nr 259, poz. 2171) (Dz.U nr 98, poz. 898)
94/9/WE ATEX | Wyposazenie rozporzadzenie MG z dnia rozporzadzenie MGPiPS
;Jvzy‘r"éi';frzeniach 22.12.2005r. Z dnia 28 lipca 2003 .
zagrozonych (Dz.U nr 263, poz. 2203) (Dz.U nr 143, poz. 1393)
wybuchem
2000/14/WE NOIS [ Emisja hatasu w rozporzadzenie MG rozporzadzenie MGPiPS
A E:‘;gg;"g:;“ Przez | 7 dnia 21.12.2005r. z dnia 2 lipca 2003 r.
przeznaczonedo | (Dz.Unr 263, poz. 2202) (Dz. U. nr 138, poz.
uzytku poza 1316)

pomieszczeniami

W tabeli tej zaznaczono przekreSleniem dyrektywe niskonapieciowg
2006/95/WE, dlatego, ze obecnie obowigzujgce przepisy rozdzielajg jednoznacznie
wyroby podlegajace tej dyrektywie i dyrektywie maszynowej 2006/42/WE [1], ktora
uwzglednia wymagania elektryczne. Norma PN-EN 60204-1:2010 [17] dotyczaca
wyposazenia elektrycznego maszyn jest zharmonizowana z obydwiema tymi
dyrektywami i dlatego w deklaracji zgodnosci WE wystarczy uwzgledni¢ tylko nowg

dyrektywe maszynowag i przywotac, jezeli jest to niezbedne lub pozadane - te norme.



—  Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE [1], weszta w zycie 29 grudnia 2009 r
Podstawowe zmiany wprowadzone przez nig w stosunku do dotychczasowych
przepisow umacniajg role i odpowiedzialnos¢ zwtaszcza producentéw maszyn w
zapewnieniu ich zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

Jednoczesnie 9 grudnia 2009 r. udostepniono pierwsze wydanie unijnego

przewodnika do tej dyrektywy [12], w ktorym wyjasniono, jak nalezy rozumiec i

stosowac postanowienia samej dyrektywy oraz zatgcznikow | (wymagania zasadnicze)

i Il (deklaracje). Uzupetnienie o komentarze do pozostatych zatgcznikbw ma nastapi¢

wiosng br. i wéwczas przewodnik bedzie ttumaczony na oficjalne jezyki UE.

Przepisy rozporzadzenia ministra gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 [2]
wdrazajgcego postanowienia nowej dyrektywy maszynowej 2006 /42/ WE [1] dotycza:
1. maszyn (w sensie scistym) wg zmienionej definicji podanej w pkt. 1 § 3
rozporzadzenia [2] (w lit. ,a@” art. 2 dyrektywy [1])
oraz

wyposazenia wymiennego

elementow bezpieczenstwa

osprzetu do podnoszenia

tancuchow, lin i pasow

odtgczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu

N o o bk w DN

maszyn nieukonczonych,
wedtug definicji ujetych odpowiednio w pkt. 2+7 rozporzadzenia [2] (lit. ,b+g”
dyrektywy [1]).

Przepisy tych aktow prawnych, w ktorych jest mowa o maszynie, stosuje sie
odpowiednio rowniez do wyrobow wymienionych w pkt. 2+6, ale nie odnoszg sie one
do maszyn nieukonczonych. Maszyna w pojeciu ,szerokim” obejmuje zatem wyroby
ujete w pkt. 1+6.

Natomiast wymagania dotyczgce maszyny nieukonczonej (ujete w §8
rozporzadzenia [2] (art. 13 dyrektywy [1]) stanowig, ze przed wprowadzeniem jej do
obrotu obowigzkiem producenta Ilub jego upowaznionego przedstawiciela jest
zapewnienie: opracowania odpowiedniej dokumentacji technicznej, instrukcji montazu,
sporzadzenia deklaracji wtgczenia, zgodnej z pkt. 2 zat. 3 do rozporzadzenia [2] (lit. B

zat. |l do dyrektywy [1]) oraz dotgczenia 2 ostatnich dokumentow do tej maszyny.
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5.0bowiagzki i dziatania producentow maszyn.

Producent to osoba fizyczna lub prawna, ktéra projektuje Ilub produkuje
maszyny lub maszyny nieukonczone, objete niniejszymi przepisami, badz zleca ich
zaprojektowanie lub wytworzenie i pod wilasng nazwg lub znakiem towarowym
wprowadza je do obrotu lub do wtasnego uzytku. Za producenta uwazana jest tez
osoba fizyczna Ilub prawna, ktora dokonuje modyfikacji maszyn uzytkowanych
(zmienia konstrukcje tak, ze majg one inne przeznaczenie lub powstajg nowe
zagrozenia lub zwieksza sie ryzyko stwarzane przez istniejgce zagrozenia).

Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub przekazaniem jej bezposrednio
do uzytkowania producent jego upowazniony przedstawiciel lub importer zobowigzani
sg do zapewnienia i udokumentowania spetnienia wszystkich dotyczacych jej
przepisow, tj. rozporzadzenia ministra gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
wdrazajgcego dyrektywe 2006/42/WE i innych rozporzadzen wdrazajacych dyrektywy
nowego podejscia, odnoszace sie do danej maszyny

Realizujgc ten obowigzek producent powinien:

— zapewni¢, aby w procesie projektowania maszyny (biorgc pod uwage przyjete
ograniczenia, dotyczace jej parametrow oraz dokonany podziat zadan miedzy
maszyne i jej operatora) uwzglednione zostaty wszystkie stwarzane zagrozenia
oraz wymagania zasadnicze, ujete w wymienionych aktach prawnych, ktérych
stosowanie zapewni dostateczne zmniejszenie ryzyka

— zapewni¢ dostepnos¢ dokumentacji technicznej

—umiesci¢ niezbedne informacje na maszynie oraz przygotowa¢ i dostarczy¢
instrukcje maszyny

—zapewniC przeprowadzenie witasciwych badan maszyny oraz odpowiednich
procedur oceny zgodnosci sposrod scharakteryzowanych w dalszej czesci
artykutu

— sporzadzi¢, w przypadku pozytywnych wynikéw oceny, deklaracje zgodnosci WE i
zapewnic jej dotgczenie do maszyny

— umiesci¢ na maszynie oznakowanie CE.

Zmiany wprowadzone przepisami nowej dyrektywy maszynowej [1] i wdrazajgcego

ja rozporzadzenia [2] wymagajg od producenta maszyny:

e przeprowadzenia w procesie projektowania maszyny iteracyjnego procesu

oceny i zmniejszania ryzyka zwigzanego z zagrozeniami stwarzanymi przez
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maszyne oraz przedstawienia dokumentacji tej oceny tacznie ze
wskazaniem ryzyka resztkowego po zastosowaniu Srodkéw ujetych w tzw.
Jriadzie bezpieczenstwa’, tj.:
— rozwigzahn konstrukcyjnych nie stwarzajgcych zagrozen, tzw.
samobezpiecznych
— technicznych srodkéw ochronnych (oston, urzadzen ochronnych)
zmniejszajacych ryzyko zwigzane z niewyeliminowanymi zagrozeniami
— informacji dla uzytkownikbw na maszynie oraz w instrukcji obstugi o
ryzyku resztkowym i stosowaniu przez nich niezbednych Srodkow
gtéwnie organizacyjno-technicznych.

e uwzglednienia w procesie projektowania, badania i oceny maszyny
uzupetnien lub korekt wprowadzonych do innych wymagan zasadniczych,
dotyczacych zwtaszcza bezpieczenstwa i niezawodnosci systemow
sterowania  zwigzanych z  bezpieczenstwem, ergonomii, emisji
promieniowania, stanowisk pracy i siedzisk, oswietlenia miejscowego oraz
ochrony przed wytadowaniami atmosferycznymi

e uzupetnienia lub skorygowania dokumentacji technicznej, oznakowania,
instrukcji obstugi i deklaracji zgodnosci WE

e rozwaznej decyzji odnosnie do wyboru procedury oceny zgodnosci.

Ocena i dokumentowanie ryzyka

Ryzyko jest kombinacjg prawdopodobienstwa wystgpienia urazu
fizycznego lub pogorszenia stanu zdrowia i ich ciezkosci. Zasady oceny ryzyka
okreslone w podanych wczesniej aktach prawnych uszczegdtawiajg PN-EN ISO
14121-1 [9], ktéra zastgpita PN-EN 1050 oraz przewodnik [19], w ktorym podano
rowniez przyktady stosowania tych zasad. Aby utatwi¢ prowadzenie oceny ryzyka na
etapie projektowania maszyn CIOP-PIB, we wspoétpracy z innymi jednostkami,
opracowat specjalny program komputerowy, ktory przedstawiono w innych
publikacjach [24 i 25,].

Systemy sterowania maszyn

Wymagania omawianych aktéw prawnych dotyczace zwigzanych =z
bezpieczenstwem elementéw systemow sterowania maszyn oraz prowadzenie ich
walidacji ukonkretniajg odpowiednio czesci 1.1 2. PN-EN ISO 13849: [15i 16]. Czes¢
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1. tej normy miata zastgpi¢ dotychczas stosowana PN-EN 954: [17], ale w wyniku
przeprowadzonej ankietyzacji w grudniu 2009 r. zdecydowano, ze przez najblizsze 2
lata mogg by¢ stosowane jedna lub druga z tych norm. Jednym z argumentow za
przyjeciem takiego rozwigzania mogt byC¢ fakt, ze dotychczas w normach
szczegotowych dla poszczegodlnych grup maszyn (normach typu C) kategorie
odpornosci na defekty elementow systemow sterowania zwigzanych z
bezpieczenstwem okreslono wg PN-EN ISO 954-1 i nie wszystkie te normy
znowelizowano.

Ze wzgledu na istotne znaczenie systeméw sterowania w zmniejszaniu ryzyka
zwigzanego z maszynami, a takze skromne jeszcze doswiadczenie w tym wzgledzie,
czas ten producenci powinni wykorzystac na doskonalenie umiejetnosci
praktycznego stosowania postanowien nowej normy.

Dokumentacja techniczna

Producent powinien zgromadzi¢ dokumentacje wytwarzanych maszyn
zawierajapaf zgodnie z pkt. 1 zat. 2 do rozporzadzenia [2] (lit. A zat. VII do dyrektywy
[11):

* 0golny opis maszyny
* rysunek zestawieniowy wraz ze schematami obwodow sterowania
* 1ysunki szczegofowe elementow majgcych wplyw na bezpieczeristwo i ochrong
zdrowia wraz z dofgczonymi obliczeniami i wynikami badar (pomiarow, analiz,
sprawadzeri ffp.), niezbedne do sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi
wymaganiami w zakresie bezpieczeristwa | ochrony zdrowia
« dokumentacje oceny ryzyka zawierajaca;:
— Wykaz zasadniczych wymagarn w Zzakresie bezpieczeristwa | ochrony
zdrowia zastosowanych podczas projektowania maszyny
— opis Srodkow zastosowanych do wyeliminowania zidentyfikowanych
zagrozeni stwarzanych przez maszyne Ilub zmniejszenia ryzyka oraz
wskazania ryzyka resztkowego zwigzanego z maszyng
e wykaz stosowanych norm i specyfikacji (wymagari) technicznych
e kopie instrukcji maszyny

e Sprawozdania (raporty) zawierajgce wyniki wszystkich badari

" Kursywa zaznaczono wymagania, ktore zawierata dyrektywa 98/37/WE [4] (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20
stycznia 2005 r. [3])
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e /nne raporty techniczne, certyfikaly i atesly przekazane przez kompeftenine
Jjednostki lub laboratoria oraz wymagane atesly dostawcow materiatow i
elementow

e deklaracje wigczenia wmontowanej maszyny nieukonczonej z odpowiednig
instrukcjg jej montazu — jesli ma to zastosowaniekopie deklaracji zgodnosci WE
maszyn Ilub innych wyrobow wigczonych do maszyny — jesli ma fo
zastosowaniekopie deklaracji zgodnosci WEw przypadku produkcji seryjnej:
opis czynnosci podjetych w celu zapewnienia, Ze maszyna pozostaje zgodna z
zasadniczymi  wymaganiami w  zakresie bezpieczeristwa [ ochrony
zdrowia.Dokumentacje te naleZy przechowywac przez 10 lat od zakoriczenia

produkcji.

Oznakowanie
Wszystkie maszyny powinny by¢ oznakowane, a oznakowanie powinno byc¢
widoczne, czytelne i trwate. Powinno ono, zgodnie z pkt. 1 zat. 2 do rozporzadzenia
[2] (pkt. 1.7.3) zat. | do dyrektywy [1]), zawiera¢ co najmniej:
* nazwe i petny adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela —
jesli wystepuje
» okreslenie maszyny (zazwyczaj jest to nazwa maszyny; zaleca sie, aby byta ona
zgodna z normg zharmonizowang)
» oznakowanie CEoznaczenie serii lub typu maszynyjef numer seryjny, jezeli taki
wystepujerok  budowy maszyny rozumiany jako rok ukonczenia jej
produkcji(ukonczenie procesu produkcji w zakfadzie producenta nastepuje
najpozniej w momencie opuszczenia zakfadu przez maszyne w celu dostarczenia
do importera, dystrybutora lub uzytkownika. W przypadku finalnego montazu u
uzytkownika proces ten konczy sie w chwili zakonczenia montazu i osiggniecia
gotowosci do pracy. Zakazane jest anty- lub postdatowanie)oapowiednie
oznaczenie maszyn przewidzianych do uZytkowania w przestrzeni zagrozonej
wybuchem informacje pefne, dotyczgce typu maszyny oraz niezbedne do
zapewnienia bezplieczeristwa uZytkowania, takie jak np.. maksymalna predkosc
elementow obrotowych, maksymalna srednica stosowanych narzedzi oraz dane na
temat masy maszyny i jef czesci przenoszonych podczas uzZytkowania za pomocg

urzgdzeri podnoszgcych.Ponadto, dla poszczegdlnych grup maszyn nalezy
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zamiesci¢ dodatkowo informacje podane w §§ 89, 108, 109 i 126 rozporzadzenia [2]
(pkt 3.6.2, 4.3.2, 4.3.3 i 6.5 zat. | do dyrektywy[1]).
Instrukcje obstugi
Wymagania dotyczace instrukcji obstugi dla wszystkich maszyn zawarte sg w
§ 58 i § 59 rozporzadzenia [2] (pkt.1.7.4. zat. | do dyrektywy [1]). Instrukcja powinna

zawierac:

nazwe i petny adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela

— dane zamieszczone w oznakowaniu, z wyfgczeniem numeru seryjnego

—  deklaracje zgodnosci WE lub dokument przedstawiajacy jej treS¢, zawierajace
szczegotowe dane dotyczace maszyny, niekoniecznie obejmujgce numer
seryjny i podpis

— 0golny opis maszyny

— rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzytkowania, konserwacji i
naprawy maszyny oraz sprawdzania prawidtowosci jej dziatania

—  opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktore mogg zajmowac operatorzy

—  Oopis zasfosowania Zgodnego z przeznaczeniem

—  oslrzeZenia dotyczgce niedozwolonych sposobow uZytkowania

— instrukcje montazu, instalowania i podtgczenia, zawierajgce rysunki, schematy.
(instrukcje instalowania powinny podawaé charakterystyki podfoza, podpor i
zamocowan oraz pojazdow i przyczep do zamocowan. Natomiast w instrukcjach
podtaczenia (srodki podtgczenia do zrodet energii, ptyndw itp. nalezy podac
charakterystyki medidéw, np. napiecie, moc, cisnienie, temperature, sposéb
usuwania wytwarzanych substancji szkodliwych, zalecang lokalizacje i
wymagania dotyczace budynku, sposoby mocowania oraz okreslenie podwozia
lub instalacji, na jakich maszyna powinna by¢ zainstalowana).

e  /nformacje dotyczgce instalacji i montazu, majgce na celu zmniejszenie hatasu
lub drgari

. Informacje dotyczgce oddania do uZytku i eksploatacyi oraz, jesli fo niezbedne,
instrukcje dotyczace szkolenia operatorow

. informacje dotyczace istniejacego ryzyka (resztkowego)informacje dotyczgce

srodkdw ochronnych, jakie musi zastosowaC uzytkownik we wiasciwych

przypadkach, fgcznie z dostarczeniem Srodkdw ochrony indywidualne;j

e  podstawowe charakterystyki stosowanych narzedzi
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warunki, w jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci podczas
uzytkowania, transportu, montazu, postoju, badan i przewidywanych awarii
(nalezy opisac urzadzenia zabezpieczajgce i ostrzegawcze oraz okresli¢ sposéb
zapewniania statecznosci w miare zuzywania sie maszyny)
informacje okreslajgce bezpieczne warunki fransportu, przenoszenia i
przechowywania z podaniem masy maszyny i masy jej czesci, jeZzeli majg one
byc transportowane osobno
sposob postepowania w razie wypadku lub awarii; jezeli w maszynie
zastosowano funkcje blokowania, nalezy poda¢ sposoby bezpiecznego
odblokowania
opis czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien wykonac
uzytkownik, oraz zapobiegawcze srodki konserwacji (podaC nalezy: wykaz
regularnie sprawdzanych elementéw | czesci, czestos¢ sprawdzen,
wyposazenie kontrolne, kryteria wymiany lub naprawy oraz warunki
bezpieczenstwa podczas wymiany, a takze dostep w przypadku wyjatkowych
napraw)
instrukcje zapewniajace bezpieczenstwo przeprowadzania regulacji i
konserwacji, w tym srodki ochronne, jakie nalezy podjg¢ w trakcie tych
czynnoscispecyfikacje czesci zamiennych, jakie majg by¢ uzyte, jezeli majg one
wptyw na zdrowie | bezpieczenstwo operatoréwinformacje dotyczgce
emitowanego hatasu i dane na temat wartosci rzeczywistych podanych nizej
parametréw, okreslonych w wyniku pomiarow wykonanych na danej maszynie
lub technicznie poréwnywalnyc:
e rownowaznego poziomu cisnienia akustycznego na stanowisku pracy,
skorygowanego charakterystyka A, gay przekracza on 70 dB (A). JeZeli
poziom dzwieku nie przekracza 70 dB (A), naleZy fo potwierdzic w
instrukcyi
o szczyfowef chwilowej wartosci cisnienia akustycznego na stanowiskach
pracy, skorygowanej charakterystyka C, gdy przekracza ona 63 Pa (130
dB) w stosunku do 20 uPa
e poziomu mocy akustycznej maszyny, w przypadku gdy rownowazny
poziom cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowany
charakterystykg A, przekracza 80 dB (A) [poprzednio 85 dB (A)].
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Ogdblne wymagania dotyczace pomiarow podano w § 59.

Ponadto, dla poszczegolnych grup maszyn nalezy zamiesci¢ dodatkowo
informacje podane w §§ 62, 64, 66, 89 119 i 111; rozporzadzenia [2] pkt.2.2.1.1,
2.2.2.2,3.6.3, 4.4 zat.1 dyrektywy [1].

Instrukcja powinna by¢ sporzadzona, w co najmniej jednym z 23 oficjalnych
jezykow panstw cztonkowskich UE i mie¢ napis ,Instrukcja oryginalna” (w jezyku
danej wersji) na wersji lub wersjach jezykowych zweryfikowanych przez producenta
lub upowaznionego przedstawiciela. Jezeli taka instrukcja nie istnieje w oficjalnym
jezyku lub jezykach panstwa cztonkowskiego, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana,
ttumaczenie na ten jezyk lub jezyki powinno zosta¢ dostarczone przez producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela lub przez osobe wprowadzajgcg te
maszyne na dany obszar jezykowy Instrukcja taka powinna mie¢ napis ,Ttumaczenie
instrukcji oryginalne;j”.

W uzasadnionych przypadkach instrukcja konserwacji maszyny przez
wyspecjalizowany personel zatrudniony (wyznaczony i upowazniony) przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela moze byC¢ napisana tylko w
jezyku, ktérym postuguje sie ten personel. Instrukcje dla personelu uzytkownika nie
sg objete tym wyjatkiem.

Maszyna wprowadzana do obrotu lub oddawana do uzytkowania powinna by¢
wyposazona Ww ,lnstrukcje oryginalng” oraz, jezeli ma to zastosowanie, w
,1tumaczenie instrukcji oryginalnej”. Umozliwia to uzytkownikowi sprawdzenie

sformutowan w przypadku watpliwosci.

Deklaracja zgodnosci WE

Wystawiana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela w
jezykach identycznych jak instrukcja obstugi. Musi zostaC¢ dotgczona do maszyny
przed wprowadzeniem jej do obrotu lub oddaniem do uzytkowania.Zgodnie z pkt. 1
zat. 3 do rozporzadzenia [2] (lit. A zat. || do dyrektywy [1]
— nazwe i pefny adres producenta lub upowaznionego przedstawiciela
— nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania w UE, upowaznionej do

przygotowania dokumentacji technicznej (Jest to osoba fizyczna Ilub prawna z

17



siedzibg w UE), ktorej producent powierzyt zadanie skompletowania i udostepnienia
odpowiednich elementéw dokumentacji technicznej w odpowiedzi na witasciwe
uzasadniony wniosek ze strony organu nadzoru rynku jednego z panstw
cztonkowskich. Osoba ta nie jest odpowiedzialna za projektowanie, wykonanie i
ocene zgodnosci maszyny, naniesienie oznakowania CE lub wystawienia deklaracji
zgodnosci. Kazdy producent maszyny musi wskaza¢ takg osobe. W przypadku
producenta majacego siedzibe we Wspolnocie, osobg takg moze by¢ sam producent,
upowazniony przedstawiciel, osoba kontaktowa sposrdod personelu np. podpisujgca
deklaracje zgodnosci albo inna osoba fizyczna Ilub prawna, ktérej producent
powierzyt to zadanie. W przypadku producenta spoza Wspolnoty moze to by¢ kazda
osoba fizyczna lub prawna, ktorej producent powierzyt to zadanie a wiec takze
upowazniony przedstawiciel — niezaleznie od innych zadan.
— petng identyfikacje maszyny.( Dane maszyny powinny byc¢ takie jak naniesione na
maszyne, ale w petnej wersji. Maszyna musi by¢ jednoznacznie zidentyfikowana.
Zasadq jest podawanie numeru fabrycznego. Dla maszyn produkowanych w duzych
seriach mozna wystawi¢ jedng deklaracje zgodnosci dla catej serii lub partii, ale
wtedy nalezy podawac zakres objety deklaracjg lub wystawia¢ deklaracje dla kazdej
z tych maszyn).
— oswiadczenie, Ze maszyna zapewnia Zgodnosc z dyrektywg maszynowsg i innymi
dotyczgcymi jej dyrektywami; wszystkie odniesienia muszg by¢ odniesieniami do
przepisow opublikowanych w Dzienniku Urzedowym UE
— nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej — w przypadku
zatwierdzania systemu petnego zapewnienia jakosci, oraz badania typu i numer
wydanego certyfikatu
— Zgodnosc¢ z normami zharmonizowanymi [ innymi, jesli je wykorzystano w
procesie oceny zgodnosci (przyjmuje sie, ze wskazane normy zastosowano w
catosci, w innym przypadku nalezy podac niezastosowane postanowienia)
— Imie, nazwisko I podpis osoby uprawnionef
— miegjsce i date sporzgdzenia.
Procedury oceny zgodnosci

Do oceny zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi nowej dyrektywy
maszynowej [1]) ustanowiono procedury w rozroznieniu na maszyny ujete i nieujete

w zatgczniku nr 5 do rozporzadzenia [2] (zat. IV do dyrektywy [1]).
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Do maszyn nieujetych w zatgczniku producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stosuje procedure oceny zgodnosci potgczong z kontrolg wewnetrzng
wytwarzania maszyny, przewidziang w pkt. 1 zatgcznika nr 6 do rozporzadzenia [2]
(zat. VIl do dyrektywy [1]).

W przypadku maszyn ujetych w zatgczniku 5. do rozporzadzenia (w zat. IV
do dyrektywy), ktére nie zostaty wyprodukowane zgodnie z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi (gtdwnie z normami typu C) lub spetniajg je tylko
czesciowo, badz zastosowane normy nie obejmujg wszystkich wymagan
zasadniczych lub nie ma takich norm, producent lub jego przedstawiciel moze
zastosowac:

—  procedure badania typu WE przewidziang w pkt. 2 zatgcznika 6 do
rozporzadzenia [2] (zat. IX do dyrektywy [1]) wraz z kontrolg wewnetrzng
wytwarzania maszyny

—  lub procedure petnego zapewnienia jakosci przewidziang w pkt. 3 zatgcznika 6
do rozporzadzenia [2] ( zat. X do dyrektywy [1]) . Stosujgc te procedure
producent musi mie¢ system zatwierdzony przez jednostke notyfikowana,
obejmujacy: projektowanie, wytwarzanie, korncowg kontrole i badania.

W koncu, w przypadku maszyn ujetych w tych zatacznikach, wyprodukowanych

zgodnie z odpowiednimi normami zharmonizowanymi, obejmujacymi wszystkie

wymagania zasadnicze dotyczace danej maszyny, producent lub jego przedstawiciel
moze zastosowac:

—  procedure oceny zgodnos$ci potaczong z kontrolg wewnetrzng wytwarzania
maszyny wg zatgcznika VIl do dyrektywy [1] (zat. 6 do rozporzadzenia [2] pkt 1)

— lub jedng z procedur wymienionych wyze;.

Przy wyborze procedur oceny nalezy kierowac sie zardwno omdwionymi zasadami,

jak i kompetencyjnymi mozliwosciami personelu. Producent moze zawsze z wtasnej

woli zwroci¢ sie do jednostki zewnetrznej, najlepiej notyfikowanej w odpowiednim

obszarze dyrektywy maszynowej, o przeprowadzenie badan i oceny lub tylko o

konsultacje.

Oznakowanie , CE”
Znak ,CE” powinien by¢ zgodny ze wzorem podanym w zataczniku 4 do
rozporzadzenia [2] (zat. Il do dyrektywy [1]) i mie¢ wysokoS¢ nie mniejszg niz 5 mm.

Powinien by¢ umieszczony w bezposredniej bliskosci nazwy producenta lub jego
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upowaznionego przedstawiciela, przy uzyciu tej samej techniki.
W przypadku zastosowania w ocenie zgodnosci procedury petnego zapewnienia
jakosci, po oznakowaniu CE umieszczany jest numer jednostki notyfikowanej, ktéra go
certyfikowata. Oznacza on zgodno$¢ ze wszystkimi przepisami UE, ktére przewidujg

naniesienie tego oznakowania.

Dokumentowanie badari i oceny

Badania maszyn mogg obejmowacC zaréwno pomiary, jak i obliczenia,
sprawdzenia, analizy itp. dziatania. Dziatania te powinny by¢ dokumentowane.
Dokumenty z badan — najczesciej sprawozdania (raporty), powinny jednoznacznie
okresla¢ przedmiot i zakres badan, stosowane metody i wyposazenie oraz
przedstawia¢ uzyskane wyniki z uwzglednieniem niepewnosci pomiaru. Dokumenty
te powinny mieC jednoznacznie okreslone cechy identyfikacyjne, np. numery, by¢
datowane, zawieraC imiona i nazwiska oraz podpisy wykonawcow, sprawdzajgcych i
zatwierdzajgcych. Dokumenty te wraz z atestami np. stosowanych materiatéw,
deklaracjami zgodnosci zastosowanych elementow, certyfikatami, np. jednostek
notyfikowanych stanowig zrédta danych do sporzadzenia zbiorczej oceny maszyny.

Do tego celu moze by¢ przydatny ,Arkusz oceny”, ktdrego wzér przedstawiono

ponizej.
AVKUST OCEIY THASEYILY tretre aueus svrns ensnssms srsrs srsars sassas san sen ensnmsms sususs nnsns susmssanssenenmuns
(petia nazwa)
Produce it ..o e e e e s s s e s rre e e e e s eas i sas ran nas e
(pelia nazwa)
Dokmrentacja Wimnik ocer Uwragl
. o . ) ! Sprawozdania = badaf gk i e
Winagania wg rozporzgdzenia Ilinistra Gospodarki z HMr noroy lub techriczna/tnrmer .
. _ L lub irme dokuraenty
dria 21 patdziemika 2006 r. Dzl ny 199 poz. 1228 OZHACTENIE 1Hne g0 rysunkn bl o= o=
] ) (treeripunkt) 5 = 5
(podad paragrafiy oraz punkty zatyezrika I dokureertn lub innego b % [ =
inme
Dryrektyrary 2006/42MWE odrdesienia fpunkt dokureent, np. g il
v ) P I e identyfikacyine | S| 2| 4
schemnatu
imie namrisko podpis i data ithie nazwisko, podpis i data

6. Odpowiedzialno$¢ karna
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Ustawa o systemie oceny zgodnosci zabrania, pod karg grzywny:

—  wprowadzania do obrotu lub oddania do uzytku maszyn i innych wyrobow
niespetniajgcych zasadniczych wymagan

— umieszczania oznakowania CE na wyrobie, ktory nie spetnia zasadniczych
wymagan oraz dla ktérego producent lub jego upowazniony przedstawiciel
nie wystawit deklaracji zgodnosci

— umieszczania znaku podobnego do oznakowania CE, mogacego
wprowadzac¢ w btad uzytkownika, konsumenta lub dystrybutora wyrobu

— wprowadzania do obrotu lub oddania do uzytku wyrobow niemajacych
oznakowania CE, jezeli zgodnie z aktami prawnymi wdrazajgcymi
dyrektywy nowego podejscia wyroby te podlegajg oznakowaniu CE

— oznakowania zgodnosci na wyrobie, ktory nie podlega temu oznakowaniu
i wprowadzania go do obrotu.

Niezaleznie od tej kary administracyjnej producent lub jego upowazniony
przedstawiciel, zgodnie z postanowieniami ksiegi trzeciej tytutu VI' ustawy z dnia 23
kwietnia 1969 r. Kodeks cywilny [12] producent pokrywa w petni szkody w zdrowiu,
mieniu i Srodowisku wyrzadzone przez wyrob niebezpieczny, przewyzszajgce 500
euro.

Wyrdb niebezpieczny to wyrdb niezapewniajgcy bezpieczenstwa, jakiego mozna
oczekiwac, jesli sie bierze pod uwage jego normalne uzycie, czyli wyréb (w tym

maszyna) niespetniajgcy wymagan zasadniczych.

7. Minimalne wymagania bhp dotyczace uzytkowania maszyn

Minimalne wymagania bhp dotyczace uzytkowania maszyn oraz innych
urzadzen technicznych, narzedzi, instalacji technologicznych i sprzetu do
tymczasowej pracy na wysokosci (drabin, rusztowan, osprzetu linowego) sg
okreslone w rozporzadzeniu ministra gospodarki z 30 pazdziernika 2002 r. [7].
(wprowadzajagcym  postanowienia  dyrektyw 89/655/EWG i 95/63/WE) i
uzupetniajgcym je rozporzadzeniu ministra gospodarki, pracy i polityki spotecznej z
30 wrzesnia 2003 r. (wprowadzajgcym dyrektywe 2001/45/WE) Pierwsze z nich
obowigzuje od 1 stycznia 2003 r., z wyjatkiem wymagan technicznych ujetych w
rozdziale 3., do ktérych maszyny uzytkowane w zaktadach przed 1 maja 2004 r.
powinny by¢ dostosowane do 31 grudnia 2005 r. Natomiast drugie obowigzuje od 1
maja 2004 r.
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Maszyna wg tych aktow prawnych, to wszelkie maszyny (wedtug definicji ujetej w
rozporzadzeniu ministra gospodarki, wdrazajagcym dyrektywe maszynowag) i inne
urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje (dotyczy instalacji
technologicznych) uzytkowane podczas pracy, a takze sprzet do tymczasowej pracy
na wysokosci, w szczegdlnosci drabiny i rusztowania (rys. 3)

Jak wynika z definicji, wymienione rozporzgdzenie dotyczy wszelkiego sprzetu
uzytkowanego przez pracownikdw podczas pracy, nazywanego maszyng. Zakres
zastosowania tych aktéw prawnych zobrazowano na rysunku 3. Stowo maszyna, dla

odrdznienia od klasycznego pojecia ,maszyny”, bedzie dalej pisane kursywa.

sprzet roboczy

maszyny urzgdzenia narzedzia instalacje

Rys. 3. llustracja maszyny wg rozporzadzenia ministra gospodarki z dnia 30
pazdziernika 2002 r. wraz z nowelizacjg [31]

8. Obowigzki pracodawcow dotyczace uzytkowania , maszyn”
Pracodawca powinien przede wszystkim zapewni¢, aby uzytkowane przez
pracownikow maszyny byty:
+ wiasciwe do wykonywania danej pracy lub prawidtowo przystosowane do
tego celu
» dostosowane do srodowiska, w ktorym majg by¢ uzytkowane, oraz by

« zapewniaty najmniejsze ryzyko.
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W celu utrzymania maszyn w stanie zgodnosci z wymaganiami bhp, w omawianych

przepisach zobowigzano pracodawce do:

zastosowania odpowiednich rozwigzan w celu zapewnienia, by w czasie
catego swego ,zycia’, maszyna, poprzez odpowiednig konserwacje, byta
utrzymywana w stanie zgodnosci z postanowieniami przepisow

zapewnienia kontroli: wstepnej (po zainstalowaniu, ale przed pierwszym

uruchomieniem), okresowej i specjalnej

Ponadto pracodawca jest zobowigzany do:

wspotdziatania z pracownikami w celu zapewnienia bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu maszyn. Powinno sie ono opiera¢ na umozliwieniu im
zrozumienia zasad bezpieczenstwa podczas wszystkich dziatan zwigzanych z
uzytkowaniem maszyn.
zapewnienia pracownikom dostepu do informacji, w tym pisemnych
instrukcji dotyczacych uzytkowania maszyn.
Obowigzek ich opracowania wynika z rozporzgdzenia ministra pracy i
polityki socjalnej z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bhp (art.
41), [10]. Minimalne wymagania dopetniajgce ww. przepisy stanowig, ze
instrukcje te powinny by¢ zrozumiate dla zainteresowanych pracownikow i
zawieraC co najmniej informacje dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie:

— warunkow uzytkowania maszyn

— wystepowania mozliwych do przewidzenia sytuacji nietypowych

— praktyki uzytkowania maszyn
Pracodawca réwniez powinien informowac pracownikow o zagrozeniach,
pochodzacych od innych maszyn znajdujgcych sie na sasiednich
stanowiskach pracy i o zmianach mogacych wptywaé na bezpieczenstwo.
szkolenia wszystkich pracownikow w zakresie wszelkich zagrozen
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn, z uwzglednieniem sytuacji
nietypowych, a pracownikow wykonujacych naprawy, modyfikacje,
konserwacje lub obstuge techniczng w zakresie specjalistycznym dla
prowadzenia tych prac
konsultowania z pracownikami lub ich przedstawicielami wszystkich spraw
zwigzanych z bhp, zwlaszcza dotyczgcych wprowadzania nowych technik

oraz wyboru maszyn i innych urzgdzen technicznych.
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9. Postepowanie przy dostosowywaniu uzytkowanych maszyn do zgodnosci z
minimalnymi wymaganiami bhp wraz z oceng ryzyka

Z doswiadczen CIOP-PIB wynika, ze pracodawcy, dostosowujac uzytkowane
maszyny do minimalnych wymagan bhp, najczesciej postepujg wedtug schematu
przedstawionego na rysunku 4.

Dokonywany na wstepie przeglad ma na celu uzyskanie ogdlnej informacji o
rodzajach i typach maszyn, ich aktualnym stanie technicznym i przydatnosci
technologicznej. Celem oceny ogolnej jest przede wszystkim wskazanie gtéwnych
niezgodnosci maszyn z minimalnymi wymaganiami bhp oraz niezbednych zmian,

orientacyjnych kosztéw i czasu niezbednego do realizacji tych zmian.

Przeglad
«rodzaj i typ maszyny lub urzadzenia
* rok produkcji
» stan zuzycia technicznego
» amortyzacja
* ocena ze wzgledéw technologicznych (wydajnosc¢, jakosé, now oczesnosc)
* przewidyw any czas zakonczenia uzytkow ania |—|
- z

Ocena ogdlna

* gtéw ne rozbieznosci z wymaganiami bezpieczenstwa

* konieczne zmiany

* koszt doprowadzenia do zgodnosci

* czas niezbedny do przeprowadzenia zmian

» listy maszyn zgodnych, zbednych i do dostosowania r

<
Ocena szczego6tow ai plan dostosow ania
» analiza i ocena szczegdtow a maszyn przeznaczonych do dostosowania
« okredlenie niezgodnosci i ocena ryzyka
« plan dostosowania (uw zgledniajacy dziatania techniczne i organizacyjne,

czasikoszty) Bl
~ Z

Realizacja
« dziatania techniczne
« dziatania organizacyjne

Nadzorow anie
« spraw dzanie przebiegu realizacji
* ocenarezultatéw realizow anych dziatan

Rys. 4. Schemat procesu dostosowywania uzytkowanych maszyn do minimalnych
wymagan bhp

Wyniki przegladu i oceny ogolnej sg podstawg do sporzadzenia list (wykazéw) maszyrr.

—  zgodnych z minimalnymi wymaganiami

—  przeznaczonych do wycofania z uzytkowania ze wzgledéw technologicznych i
(lub) nieoptacalnosci ich dostosowania do omawianych wymagan

— wymagajacych dostosowania do tych wymagan.
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Mozna przyja¢, ze maszyny oznakowane znakiem CE Iub B i majgce,
odpowiednio, deklaracje lub certyfikaty zgodnosci powinny zapewnia¢ zgodnosc¢ z
minimalnymi wymaganiami, jesli nie byly dokonywane w nich zmiany, a przy
ogledzinach nie stwierdza sie widocznych zagrozen.

Maszyny umieszczone w ostatnim z wymienionych wykazéw nalezy poddac
szczegotowej analizie, korzystajagc z opracowanych w tym celu list kontrolnych
zawierajgcych minimalne wymagania wraz z wymaganiami uwzgledniajgcymi
specyfike maszyn, zawartych w przepisach szczegdtowych, np. rozporzadzeniach
ministra gospodarki z 14 kwietnia 2001 r. [14] i 20 wrze$nia 1991 r. [15], oraz
odpowiednich normach. Oceniajgc na podstawie tych list stan rzeczywisty maszyn,
okresla sie wystepujace niezgodnosci i miejsca ich lokalizacji w maszynie. Wyniki
oceny dokumentuje sie fotograficznie. Adekwatnie do ocenionego ryzyka zwigzanego
z zagrozeniami wynikajgcymi z ujawnionych niezgodnos$ci okresla sie dziatania i
srodki, zwtaszcza techniczne, niezbedne do zapewnienia zgodnosci maszyny z
minimalnymi wymaganiami i ujmuje w planie dostosowania.

Do oceny i planowania dziatan mozna takze wykorzystaC normy
zharmonizowane, zwtaszcza typu C. W tych ostatnich wyszczegdlnione sg bowiem
zagrozenia dotyczace danej, waskiej grupy maszyn i miejsca ich wystepowania, a
takze wskazane wymagania i przyklady rozwigzan. Nalezy jednak pamietac, ze
podane w normach zharmonizowanych rozwigzania zapewniajg mozliwie najwyzszy,
zgodny z wymaganiami zasadniczymi, poziom bezpieczenstwa. Dlatego ich
zastosowanie do maszyn uzywanych wymaga adaptacji zapewniajgcej zgodnosc¢ z
wymaganiami minimalnymi.

Natomiast modyfikujgc uktad sterowania lub urzgdzenia ochronne, nalezy
zapewnic¢ ich zgodnos¢ z normami zharmonizowanymi.

Jako ostatnie zadanie pozostaje pomysina realizacja planu i dokonanie oceny
osiggnietych rezultatéw pod katem spetniania wymagan minimalnych.

Przepisy nie okreslajg, jakim dokumentem nalezy poswiadczac
dostosowanie uzytkowanej maszyny do minimalnych wymagan bhp, pozostawiajgc to
uznaniu pracodawcy. Obecnie pracodawcy najczesciej wykorzystujg w tym celu
dokumenty powstajgce w procesie dostosowania (lista kontrolna i plan dostosowania
z potwierdzeniem pomysinej oceny wykonanych dziatan) lub ustanawiajg wewnetrzny
dokument potwierdzajacy zgodnosc.

Do dziatan zalecanych pracodawcom nalezy:
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— powotanie zespotdw oceniajgcych poszczegdlne maszyny (wybor lideréw)
i ich przeszkolenie
— okres$lenie funkcji realizowanych przez poszczegdlne maszyny i ich

operatorow oraz sposobow realizacji tych funkgiji

analiza zaistniatych wypadkoéw i zdarzen potencjalnie wypadkowych

wigzacych sie z uzytkowaniem maszyn

— opracowanie projektow ,narzedzi” do identyfikacji niezgodnosci (listy
kontrolne do oceny maszyn — ogodlne oraz uwzgledniajgce specyfike
wybranych maszyn)

— okreSlenie niezgodnosci na podstawie poréwnania zastosowanych
rozwigzan maszyn z minimalnymi wymaganiami bhp oraz miejsc ich
wystepowania, z wykorzystaniem przygotowanych narzedzi (np. list
kontrolnych)

— okreslenie zagrozen wynikajagcych z niezgodnosci i ocena ryzyka

zawodowego

- okreslenie dziatan w celu doprowadzenia do zgodnosci.
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