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I. BIELNIK
1. Uwagi ogoélne

Przed uruchomieniem maszyny czy aparatiu mnalezy spraw-
dzié¢ ich stan. Praca na uszkodzome] maszynie lub aparacie jest
niedopuszezalna. W poblizu maszyn nie wolno pozostawiaé na-
czyh ze smarami, oliwiarek i czySciwa (szarpi, szmat itp.). Osto-
ny muszg znajdowaé sie we wilasciwych miejscach i nie wolno
ich usuwaé w czasie ruchu maszyn czy aparatéw. Pracownicy
zatrudnieni na oddziale przygotowawczym bielnika, jak
i w bilelniku, winni byé dobrze przygotowani technicznie
i przeszkoleni.

Dojscie do kotiéw, kadzi 1 wszelkiego rodzaju zbiornikéw
winno byé bezpieczne i latwe, a przede wszystkim nie zatara-
sowane, Pokrywy do zamykania kotiéw winny byé podnoszo-
ne mechanicznie, na przyklad przy pomocy podnosnikdw.
Szczegblng ostroznosé nalezy zachowaéd przy spuszczaniu i prze-
pompowywanfiu tugu; nalezy dopilnowaé, aby lug nie rozlewal
sie po podlodze. W bielniku nie wolno chodzi¢ boso. Robotnicy
winni byé zaopatrzeni w trepy na drewnianych podeszwach.

Otwory zbiornikéw i kadzi winny byé zabezpieczone ba-
rierkami ochronnymi. Dotyczy to w szczegdlnosci otworédw,
ktére znajduja sie na poziomie podiogi. Przy braku barierek
latwo wpasé w otwdr. Bielnik winien posiadaé.sprawnie dzia-
lajgca wentylacje mechaniczna.



Pracownicy obstlugujgcy kotly i inne aparaty pracujace pod
ciénieniem, winni dokonywaé stale, przy kazdym uruchomie-
niu kotla, kontroli stanu lancuchéw, zaworéw bezpieczenstwa,
wodowskazow, przede wszystkim za§ manometrow.

W celu =zabezpieczenia pracownikéw przed =zetknieciem
z chlorem, kwasami lub innymi zrgcymi chemikaliami, nalezy
ich zaopatrzyé w przepisows odziez ochronng i sprzet ochrony
osobistej (ubranie welniane, fartuchy gumowe, okulary ochron-
ne, buty i rekawice gumowe, a w miarg potrzeby —— w maski
przeciwgazowe z odpowiednimi pochtaniaczami).

Na oddziale przygotowawczym i w bielniku sprzet ochronny
winien byé systematycznie kontrolowany i odpowiednio prze-
chowywany.

Obstudze nie wolno odchodzi¢ od maszyn bedgcych w ruchu,
jak rowniez od aparatéw znajdujgcych sie pod ciSnieniem.

Rys. 1. Bielnik.

Zgodnie z przepisami ochrony pracy, w bielniku nie wolno
zatrudniaé milodocianych i kobiet. W bielniku przecieranie
oczu rekg jest miedopuszczalne. Pracownik winien przystepo-
waé do pracy po spozytym positku; nalezy stanowczo unikaé
pracy na czczo. W bielniku nlie wolno palié. Przed kazdorazo-
wym udaniem si¢ do jjadalni i kazdym positkliem w czasie pra-
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cy, jak réwniez po zakonczeniu pracy, nalezy dokladnie sie
umyé¢, a przede wszystkim wymyé¢ starannie twarz i rece my-
dlem. Spozywanie positkéw winno odbywaé sie jedynie w ja-
dalni, a nie w bielniku. W bielniku nie wolno przechowywaé
lub pozostawiaé artykulow spozywcezych.

2. Dzial przygoiowawczy

Magazyn surowego materiatu. W magazynie tym
powinny byé umieszczone stolty do przegladania towaréw. Na-
lezy zwr6cié uwage i dopilnowaé, aby oSwietlenie stanowisk
bylo dobre i racjonalne.

Dobre o$wietlenie umozliwia dluzszg prace oczu, zwieksza
doktadno§é widzenia i szybkos$é spostrzegania, wywierajac
réwniez dodatni wplyw na psychike pracownika i poprawia-
jac jego samopoczucie. Szezegbly dotyczace problemu o§wietle-
nia znajdzie czytelnik w pracy inz. Ignacego Barana pt. ,,Swia-
tlo i praca”“, II wydanie (Wydawnictwa Ministerstwa Pracy
i Opieki Spotecznej, 1950 r.).

Szczotkarki. Szczotkarki stuza do odpylania, odkurza-
nia. Tarcie o stoly powoduje wytwarzanie sie znacznych ilo§ci
pytu; dlatego tez nad stotami winny byé zainstalowane spraw-
nie dzialajgce wyciagi. Wskazane jest rowniez, aby szczotkarki
byly obudowane.

Opalarka. Po przeprowadzeniu odpylenia, tkanina prze-
chodzi na opalarke. Przy opalarce nalezy zabezpieczyé trwa-
tymi ostonami napedy boczne i zwrécié iszczegdlng uwage na
rozgrzane miejsca, a takze na wystepujacy py? i gazy. Opalar-
ka nie powinna znajdowaé sie w bielniku, lecz w oddzielnym,
a w ostateczno$ci w wydzielonym pomieszezeniu. Wydzielone
pomieszczenie winno posiadaé Sciany ogniotrwale, np. betono-
we, lub obite blacha o odpowiednim podkladzie.

W komorze opalarki winien byé zainstalowany wycigg. Ma-
terial jest bowiem ukladany przy pomocy drazkéw, co powo-
duje tarcie, a w nastepstwie kurz. W zwiagzku z tym konieczne
jest urzadzenie ssgce do usuwania wystepujgcego pytu. Nalezy
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codziennie sprawdza¢ dokladnie przewody do gazu, benzyny
lub ropy. Stan przewodoéw nalezy wpisywaé do ksigzki, pro-
wadzone] specjalnie w tym celu.

Pyl bawelniany. Pyl bawelniany w dziale przygoto-
wawczym bielnika wystegpuje przy obstudze szczotkarki i opa-
larki. Pyt ten jest czynnikiem szkodliwym dla zdrowia. Na
bielniku posiada on sktadniki ciat ttuszezowych. Pyt bawelnia-
ny drazni drogi cddechowe i oczy. Czgstki pytu sa szkodliwsze
dla zdrowia im sg drobniejsze; dlatego tez pracownicy nie po-
winni byé zatrudnieni w atmosferze pylu, @ w czasie pracy
winni byé zaopatrzeni w pélmaski lub tampony. Pyt jest row-
niez niebezpieczny ze wzgledu na moziiwosei pozaru.

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

W bielniku odbywa sie chlorowanie, ptukanie, kwaszenie
1 ponowne plukanie. Z punktu widzenia bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy najwiekszej uwagi wymaga obsluga kotlow po-
ziomych i pionowych.

Kottly poziome. Pracownicy obslugujacy kotly pozio-
me winni byé pouczeni i przeszkoleni. Pomosty muszg mieé
porecze i przepisowe drabiny. Dostep do zaworéw powinien
byt latwy. Przy pokrywach winny znajdowaé sie urzadzenia
zapobiegajace ich spadaniu. Pokrywy nalezy podnosié przv po-
mocy diwigni i przeciwwagi. Ze wzgledu na wysoksa tempera-
ture (140°), Sciany kotla oraz przewody nalezy dobrze izolo-
waé. Podczas pracy wszystkie rury wewnatrz kotta winny byé
szczelnie zamkniete. Ukladanie materialu w kotlach winno
byé¢ zmechanizowane.

Kottty typu Matherplatta. Szczegdlng ostroznosé
nalezy zachowaé¢ przy wozkach. Przy przesuwaniu wozkow
z materialem do kotta nalezy postugiwaé¢ sie sygmalizacja
Swietlng lub dzwigkows. Przy przetaczaniu woézkéw do kotla
nie nalezy uzywac liny z wezlami, gdyz lina moze sie rozwia-
za¢ i uderzyé przechodzacych robotnikéw; lina majaca wezly
moze sig tez latwo poplataé na kolowrocie i uszkodzié rece wa-
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rzelnika. Urzadzenia pomocnicze, tj. hak i ogniwo przy wozku,
winny byé dobrze przymocowane do liny. Nalezy przetaczaé
jednorazowo nie wigcej niz jeden wozek; nie nalezy tez owijaé
cokolu kolowrotu wiecej niz trzema zwojami liny, uzywaé lin
mokrych, pozostawia¢é wozkéw na bocznych zwrotnicach ani
pozostawiaé przerw miedzy wozkami.

Opuszczaniei podnoszenie pokryw kotléw
typu Matherplatta. Przy obslugiwaniu kotléw nalezy
sprawdzié, czy zawory bezpieczenstwa sg zamkniete i dopiero
wtedy mozna otworzy¢ kurek doprowadzajacy wode do eylin-
dra. Dopiero po otwarciu tego kurka mozna przystapié do opu-
szczania pokrywy hydraulicznej i otwarcia kurka parowego.

Nie wolno znajdowaé sie pod pokryws w czasie jej opuszcza-
nia i podrnoszenia. Po skonczonym procesie tugowania nalezy
sprawdzi¢ przed otwarciem pokrywy, czy zawdér doprowadza-
jacy pare zostal zamkniety i czy spuszezono ciecz warzelna.

Kotly pionowe. Przed opuszczeniem sie robotnika do
kotla nalezy sprawdzié, czy rura doprowadzajgca tug do wne-
trza kotla jest zamknieta i czy goraca para nie przenika przez
zawor. Podezas wktadania materialu do wnetrza kotla witlaczaé
nalezy $wieze powietrze przy pomocy przeznaczonego do tego
celu wentylatora. Przed zamknieciem natadowanego kotla
sprawdzi¢ nalezy, czy robotnik wyszedl z kotla. Bardzo wazna
rzeczg jest sprawdzenie cisnienia powietrza na manometrach.

W rozcienczalni nalezy zastosowaé okapy i silng wentylacje
wyciggows, np. dla odprowadzenia chloru.

Zbiorniki do cieczy stezonych, zracych powinny byé zaopa-
trzone w dopasowane i moene pokrywy, jak réwniez w barier-
ki ochronre.

Pracownikom nie wolno chodzié¢ po zbiornikach, gdyz pokry-
wa moze sie usungé lub zatamaé.

W zwiagzku z wystepujaca para i sprezonym powietrzem
przestrzegaé nalezy ostroznego i przepisowego otwieramia za-
WOrow.



Nalezy zachowaé przy wezach gumowych daleko idgca
ostroznosé; koniec weza winien byé dobrze umocowany w na-
czyniu.

Przy podnoszeniu beczek mnalezy postugiwaé sie wielokrgz-
kami; w zadnym wypadku nie wolno stawaé pod podnoszonym
ciezarem.

Ochrona przed wilgotno$§cig i szkodli-
wymi substancjami. Z uwagi na nadmierng wil-
gotnos¢é wystepujgca w bielniku roboinicy winni byé zaopa-
trzeni w osobisty sprzet ochronny, tj. w trepy na drewnianych
podeszwach, ubranie kwasoodporne, rekawice gumowe itp.

W bielniku wystgpujg substancje zrace i trujgce, tj. kwasy
i gazy, a mianowicie: kwas siarkowy, solny, tugi, chlorek bie-
lgcy, podchloryn wapnia wydzielajacy chlor.

Kwas siarkowy. Szczegblnie ostroznie nalezy obcho-
dzié sie z kwasem siarkowym stezonym, tj. nie rozcienczonym
woda, Nawet jedna kropla stezonego kwasu siarkowego powo-
duje na skorze dotkliwe oparzenia, a jesli spadnie na ubranie—
to je przepala. W razie rozlania sie kwasu na podioge nalezy
miejsce to obficie zalaé wodg, a nastepnie zasypaé nie gaszo~
nym lub gaszonym wapnem.

Pierwsza pomoc w razie oblania kwa-
sem siarkowym Kwas nalezy zmyé¢ natychmiast du-
73 iloscig wody np. z natrysku. Resztki kwasu mozna zobojet-
nié sodg lub weglanem amonu (wydzielajacy sie przy tym dwu-
tlenek wegla dziata chtodzgco).

Gdy kwas prysnie do oka, przemyé je nalezy silnym stru-
mieniem wody, unoszac przy tym powieki.

Kwas solny. Kwas solny uzywany jest do plukania
tkanin w kotlach. Praca z kwasem solnym przedstawia niebez-
pieczenstwo ze wzgledu na parzgce dzialanie kwasu na skére,
jego wilasciwosci draznigce i duszgce. Magazynowanie kavasu
solnego winno sie odbywaé w zbiornikach z cegiet szamotowych
kwasoodpornych, w cystermach i zbiornikach wewnatrz gumo-
wanych, za§ w malych ilo§ciach — w naczyniach kamionko-
wych lub szklanych.
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Pierwsza pomoc w razie oblania kwa-
sem solnym. Kwas solny dziala draznigeo na skére i po-
woduje po pewnym czasie jej oparzenia. Miejsce oblane kwa-
sem solnym nalezy natychmiast zmy¢ obficie woda, nastepnie
slabym roztworem dwuweglanu sodu, po czym naleiy zaiozyé
jatowy opatrunek. Gdy kwas pryénie do oka, nalezy przemy¢
je strumieniem wody, potem jednoprocentowym roztworem
dwuweglanu sodu lub soda amonialkalng. Nastepnie nalezy
choremu zabandazowaé oczy i odeslaé go natychmiast do le-
karza.

Ochrona osobista. Przed oparzeniem rgk kwasem
solnym chronfig rekawice gumowe, za$ przed parami kwasu za-
bezpiecza maska z bialym pochianiaczem przeciwko kwasom.
Ubrania pracownikéw muszg byé welniane.

fug (soda-kaustyczna). Soda kaustyczna (zrgca) jest
zasadg — lugiem, atakujgcg silnie tkanki i oczy. Dostanie sie
jej do organizmu przez przewo6d pokarmowy sprowadza Smieré
lub ogélne zatrucie, a zetkniecie sie jej z cialem powoduje dot-
kliwe oparzenia.

W miejscach pracy, gdzie pracownik moze byé narazony na
opryskanie tugiem, nalezy zawsze mie¢ przygotowang znaczna
ilo$¢ zimnej wody w zbiorniku, zabezpieczajagcym jg przed za~
nieozyszczeniem. Zbiornik nalezy codziennie mapelniaé czystg
wodg.

Pierwsza pomoc w razie opryskania tu~
giem. W razie opryskania lugliem nalezy przestrzegaé naste-
pujacych wskazdwek:

a) miejsce odziezy opryskane tugiem nalezy bezzwlocznie
wyciag¢, a samg odziez wokolo miejsca wycietego splukaé
duzg iloscig wody,

b) oparzong skére nalezy przemyé¢ natychmiast dwuprocen-
towym rozczynem kwasu octowego, albo 10% roztworem
chlorku amonu, nastgpnie zas sptukaé duzg iloscig wody,

c) oko oparzone lugiem nalezy natychmiast przemyé p6)-
procentowym roztworem kwasu octowego, 3-procentowym
roztworem kwasu bornego lub l-procentowym roztworem
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chiorku amonu, a nastegpnie splukaé¢ duza iloScig wody,
uzywajge do tego celu gumowego balonika z kanky. Po
wykonaniu tych zabiegdw nalezy na miejsca oparzone na-
Tozy¢ jalowy opatrunek i poszkodowanego skierowaé¢ jak
najpredzej do lekarza, za§ przy oparzeniach oka najlepiej
wprost do szpitala ocznego, jezeli taki szpital znajduje sig
w danej miejscowosci. Srodki wymienione w punkcie b)
i ¢) powinny sie zawsze znajdowaé¢ w stanie gotowyrn do

. uzyiku, w miejscu umozliwiajgcym jak najszybsze ich
uzycie,

Srodki ostrozno§ci przy pracy z tugiem.
Przewody tloczace musza byé co pewien czas oczyszczane z wy-
krystalizcwanej sody, ktéra powoduje niepozadane i niebez-
pieczne zwezenia przekroju przewodu.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek naprawy urzadzen do
przeplywu lub przechowywania sody kaustycznej w formie tu-
gu sodowego lub w stanie stalym nalezy zapewni¢ obfitost czy-
stej wody na wypadek poparzenia.

Proces rozpuszczania sody kaustycznej powinien . odbywné
sie pod okapem zaopatrzonym w naturalny wycigg. Zbiornik,
w ktérym soda ma byé rozpuszczona, nalezy napeinié dosta-
teczng iloscia wody, aby uniknaé gwaltownej reakeji.

Soda kaustyczna dostarczana jest do fabryk widkienniczych
w blaszanych bebnach po 100 i 200 kg lub jako tug sodowy
w stanie plynnym w balonach.

Do tugowania tkanin w kotlach uzywamy lugu sodowego
o stezeniu 2 do 3'Be, a do merceryzacji tkanin—tugu o steze-
niu 27 do 30°Be.

Do otwierania bebnow blaszanych z soda kaustyczng nalezy
uzywaé diugich foméw Zelaznych, uwazajge przy tym, aby nie
skaleczyé sie ostrg blachg. Rozbijania sody skrystalizowanej
nalezy dokonywaé w ten sposob, aby jej odpryski ntie rozlaty-
waly sie. Jezeli rozbijanie odbywa sig przy uzyciu mlota, to
musi on posiadaé¢ odpowiednio diugi trzon, a bryla sody powin-
na byé owinieta tkaning. Brya o ksztalcie walca musi byé
podczas rozbijania podparta z obu stron drewnfanymi klinami.
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Po otwarciu bebna podnosimy bryly za pomocg wielokrgzka.
W bielniku, gdzie uzywany jest lug, podloga musi byé wyko-
nana z materialu nienasiakliwego i odpormego na dzialanie so-
dy kaustycznej; musi ona réwniez posiada¢ dostateczny spadek
w kierunku kanalu odplywowego, a ‘odplyw powinien sie od-
bywa¢é przez przewod Kryty, wychodzacy poza obreb pomiesz-
czenia. Zmywanie podlogi nalezy przeprowadzaé codziennie
po zakonczeniu pracy i odejsciu pracownikéw. Podloge zmywaé
nalezy przy pomocy silnego strumienia wody.

Pracownicy majgcy do czynienia z tugiem muszg byé zaopa-
trzeni w ochronng odziez tugoodporng, fartuchy gumowe, obu~
wie na drewnianych podeszwach, rekawice gumowe i okulary
ochronne w oprawie gumowej, przylegajgcej szczelnie do
twarzy.

Gazy wystepujace w bielniku Chlor ma
szerokie zastosowanie przy bieleniu surowcéw widkienniczych,
a mianowicie: bawelny, Inu, oraz wyrobdow tkanych. Uzywany
jest do bielenia w postaci wapna chlorowanego oraz jako chlor
gazowy, pozostajacy pod cisnieniem w butli.

Przy pracy w bielniku nalezy pilnie przestirzegaé, aby zato-
ga byla zaopatrzona w rekawice gumowe, trepy i ubrania
ochronne. Przy pracy z chlorem nie wolno chodzié¢ beso. Nie
wolno réwniez przechowywaé pokarmow, napojow i wiasnego
ubrania w pomieszczeniach, w ktérych wydzielajg si¢ pary
chloru.

Spozywanie positkéw i palenie tytoniu w bielniku i w in-
nych pomieszczeniach, w ktéorych wystepuje chlor, jest niedo-
puszczalne. Nalezy przestrzegaé, aby przewody i aparatura za-
wierajace chlor byly dobrze uszczelnione. W tych pomieszeze-
niach, w ktoérych koncentracja gazéw w powietrzu jest szcze-
golnie duza, robotnikéw trzeba zaopatrzy¢ w maski.

Tlenek wegla wystepuje w pomieszczeniach, w ktdrych
znajdujg sie opalarki; wydziela sie on przede wszystkim przy
opalaniu tkanin na opalarkach, w wypadku nieszczelnosci prze-
wodow i przy procesie niedostatecznego spalania sie gazu.. Ma-
te ilosci tlenku wegla (0,1%) wywolujg silne zaburzenia w or-
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ganizmie cziowieka, a tlenek wegla w iloéci 0,2% jest grozny
dla zycia. W ‘tych pomieszczeniach gdzie powietrze zawiera
tlenek wegla, nalezy zainstalowaé sprawnie dzialajacg wenty-
lacje.

Chlorowki kwasiarki Maszyny te muszg byé
obudowane i na calej swej szerokodci muszg posiadaé otwory
dla wchodzgcego i wychodzacego towaru, przy czym muszg by¢
zaopatrzone w wentylacje wyciggows, Wprowadzanie towarow
pomiedzy walki maszyny musi odbywaé sie przy pomocy lo-
patek drewnianych, a nie recanie. W tym dziale pracy kon:ecz-
ne sg urzagdzenia do usuwania wielkich ilo$ci mgly, gdyz po-
wietrze o duzej wilgotnosci jest bardzo szkodliwe dla zdrowia
zatrudnionych pracownikéw. W bielniku uzywane sg do trans-
portu windy i pier§cienie porcelanowe. Przestrzega¢ nalezy,
aby odleglosci miedzy pierscieniami nie byly wigksze niz 4 me-
try. W czasie ruchu pasmo przesuwajacego sie towaru nie mo-
ze zwisaé w ten sposob, aby dosiegalo glowy przechodzacego ro-
botnika; winno sie wiec przesuwaé powyzej 2 metréw od po-
diogi. Po chlorowaniu towar poddaje sie plukaniu, a nastepnie
kwaszeniu na aparatach lub w dotach. W zwigzku z tym w ro-
gach dolu musza byé zainstalowane ekshaustory w-celu wy-
ciggnigeia i odprowadzenia chloru.

4. Laboratorium chemiczne

(dla bielnika, farbiarni i wykonczalni)

Przed uzyciem naczyn do przelewania, jak zlewki, koilby,
flakony, nalezy sprawdzi¢, czy nie sg one pekniete i czy ko-
ciotki wytrzymaja potrzebme ciénienie.

Waszelkie operacje polaczone z wydzielaniem sie gazéw lub
par trujgcych, jak np. siarkowodoru, pary kwaséw itp., powin-
ny by¢ przeprowadzane pod wyciggiem.

Prace, przy ktorych moze sig rozprysnaé ciecz trujaca, nale-
zy wykonywaé w masce lub przylbicy ostaniajgcej caty twarz
Scierek i czy$ciwa przepojonego ptynem latwopalnym nie wol-
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no wrzucaé do zbiornikéw i koszow na Smiecie: muszg one byé
sktadane w maczyniach blaszanych szczelnie zamykanych.

W salach laboratoryjnych nie wolno pali¢ tytoniu ani wy-
konywaé takich czymnosci, kidre mogg powodowaé wytwarza-
nie sie iskier. W ‘czasie pracy w laboratorium nie nalezy pié
wody nieprzegotowanej.

Roztwory kwasu azotowego, solnego 1 siarkowego mnalezy
sporzadzaé pod wyciagiem zapewniajgcym skuteczne odcigga-
nie pary, a w razie braku wyciggu — na wolnym powietrzu.

II. FARBIARNIA
(luznego widkna, przedzy i tkanin)

1. Budynki

Budynki przeznaczone na farbiarnie powinny byé ognioirwa-
e, a dachy i podiogi wykonane réwniez z materiatu niepaine-
go. Ze wzgledu na zanieczyszczenie ‘powietrza wydzielajgcymi

Rys. 2. Wzorowo urzadzona farbiarnia



si¢ przy pracy gazami, jak réwniez z uwagi na zanieczyszcze-
nie wod biezgcych i kanalizacji cieczami odpadkowymi, fabry-
ki powinny by¢ budowane poza obrebem miast i w miare moz-~
noéci w dole rzeki.

Wypuszczanie bezposrednio na zewmatrz wszelkich plynow
z parnikéw, warnikéw i kadzi jest niedopuszczalne. Ciecze od-
padkowe nalezy odprowadzaé krytymi przewodami, wzglednie
nieprzepuszczalnymi rurami do zbiornikéw nieprzepuszczaknych
i szczelnie zakrytych.

Przed odprowadzeniem do wad biezacych i kanaléow ciecze
odpadkowe powinny by¢ nalezycie oczyszczone w odpowied-
nich osadnikach i filtrach, po malezytym zneutralizowaniu $rod-
kami chemicznymi.

2. Bielenie tkaniny i przedzy

Przed ufarbowaniem tkanine i przedze poddaje sie bieleniu
w celu otrzymania zywszego wyfarbowania i pozbawienia jej
niepozgdanych skladnikéw, utrudniajgcych farbowanie. Przy
pracach zwigzanych z bieleniem, a mianowicie przy rozciencza-
niu kwaséw i tugéw oraz przy przygotowywaniu roztwordw
bielgcych, pracownik narazony jest na wypadki uszkodzen
wzroku. Przy tych czynnosciach nalezy stosowaé okulary
w oprawie gumowe]j, gazoszczelne, Scisle przylegajace do lwa-
rzy i obejmujace cale oczodoly.

3. Farbow:znie luznego wlokna, przedzy i tkanin

Farbowanie luznego widkna odbywa si¢ w aparatach typu
Obermayera, Gerbera i Thiessa. Aparaty farbiarskie winay
byé zaopatrzone w manometry i termometry. Przedze w mot-
kach barwi sie w kufach (wannach), tkaniny w hasplach lub
maszynach szercko$ciowych, tzw. dzygierach i fulardach (rys.
3, 4,51 6).

Przy farbowaniu waléw osnowowych sprawdzi¢ trzeba stan
i wytrzymatosé tancuchéw, stuzacych do opuszczania i wyjmo-
wania tych waléw z aparatow farbiarskich.
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W procesie farbowania najwieksze niebezpieczenstwo wy-
stepuje przy obstudze diygieréw, zwlaszcza starego typu, gdzie
naped z silnikow przenoszony jest przy pomocy waldw i paséw.

JLAN

Rys. 3. . Aparaty farbiarskie: Obermayery pionowe do osnow

Przy zastosowaniu urzadzen pednych (pedni), pasy i kola pa-
sowe powinny mieé nalezyte ostony, przymocowane do nieru-
chomych cze$ci maszyny.

W szczegdlnoSci kola zebate ciggnace watki i wystajace
czedcel, powinny byé zabezpieczone specjalnymi futeratami czy
oslonami z blachy. Czesto przyczyna wypadku przy dzygierach
jest niezabezpieczenie walu i praca w rozpietej marynarce. Ro-
botnik obstugujacy dzygiery musi wiec mieé obcisty kombine-
zon, przylegajacy do ciala.

Przy pozostalych aparatach w farbiarni (fulardy, hasple,
pralnice) nalezy zabezpieczyé trwalymi ostonami kola pasowe,
linowe i pasy napedowe. Wazne jest, aby pracownicy stosowali
sie¢ do zarzadzen przelozonych w zakresie bezpieczenstwa pra-
¢y, a w szczegblnosci pracowali ostroznie i uwaznie.

Gdy bielnik znajduje sie¢ w pomieszczeniu farbiarni, trzeba
przede wszystkim przestrzegaé, aby dostep do ustawionych
aparatow, kadzi, kotléw, a w szczegdlnosci do zbiornikéw
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z chlorem, byl bezpieczny i latwy. W zwiazku z uzyciem chlo-
ru nalezy.przestrzegaé nastepujacych zasad:

2) ‘wszystkie prace z chlorem wykonywaé pod sprawnie

dziatajacym wyciggiem,

b) nalozyé maske, o ile mastepuje wydzielanie sie gazu, wy-

wolane niedokladnoscia czy uszkodzeniem instalacji,

¢) przy uzyciu chloru stosowaé okulary ochronne w oprawie

gumowej.

W farbiarmiach wystepuje nadmierna ilo$é pary, w szczegol-
nosci przy gotowaniu, praniu i farbowaniu, co powoduje two-
rzenie sie mgly. Aby temu zapobiec, nad zbiornikami paruja-
cych plynéw powinny byé urzadzone okapy, poigczone ze spra-
wnie dzialajgcym wyciggiem kominowym lub tez powinna ist-
nieé skuteczna wentylacja dachowa.

O ile to mie wystarcza, nalezy zastosowaé wtlaczanie powie-
trza nagrzanego lub racjonalne urzadzenie odprowadzajgce
mgtle, ktére pclega na wtlaczaniu dolem ogrzanego $wiezego
powietrza i odprowadzaniu goéra powietrza mnasyconego parg
wodng. System ten powoduje wydalenie nma zewngtrz nagroma-
dzonej w pomieszczeniu pary wodnej.

Racjonalna wentylacja i zastosowanie urzgdzen odprowadza-
jacych mgle calkowicie =zabezpieczajg przed powstawaniem

Rys. 4. Dzygier
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mgly i gromadzeniem sie pary. Mgliste powietrze w miejscu
pracy jest dlatego niebezpieczne, Ze zastania pole widzenia
skutkiem czego latwo o zderzenie sig dwoch pracownikéw ida-

cych naprzeciw siebie i niosacych np. ciezary lub balon z kwa-
sami.

Niezaleznie od tego pracowmik moze ulec wypadkowi, natra-
fiajac na wystajacy z poza ostony wal, z ktérego czasowo zdje-
to tuleje, lub na kolo pasowe, od ktdrego odstawiono oslone.

Usuwanie mgty i pary konieczne jest mie tylko dla zabezpie-
czenia zycia, ale réwniez i zdrowia pracownikéw., Wreszcie,
wskutek skraplania, para niszczy wewnetrzne czesci budynkow,

zabezpieczenia urzadzen elektrycznych i inne urzadzenia iech-
niczne, a najbardziej — odziez robotnikéw.

Podlogi i posadzki w farbiarni powinny byé nienasigkliwe,
gladkie i rowne, a na ich powierzchni nie powinna sie groma-
dzi¢ woda; dlatego tez w podiodze konieczne sg odpowiednie
kanaly Sciekowe ze spadkiem dla sptywu wody.

Kanaly ‘$ciekowe, otwory i zaglebienia powinny byé zaopa-
trzone w nalezyte i dopasowane przykrycia drewniane lub ze-
lazne. Podlogi betonowe i inne podlogi mienasigkliwe, znajdu-
jace sie w farbiarni, nalezy czesto zmywaé w celu usunigcia
zanieczyszezen, ktore spowodowaé moga poslizgniecie sie i upa-
dek robotnika. Sptukiwanie podlég konieczne jest réwniez dla
ochrony przed wdychaniem przez roboatnikéw szkodliwych ga-
zo6w i wyziewdbw. We wszystkich pomieszczeniach w farbiarn)
szczegblng uwage nalezy zwrdeié na dobry stan drabin. Bez-
pieczna drabina winna mieé odpowiednig szeroko§é, a podiuz-
.nice i szczeble muszg byé wytrzymale. O ile drabina stuzy do
obstugi pedni, musi ona mieé haki do zaczepiania o wal pgdni
. 1 dolne zabezpieczenia, chronigce przed po$lizgnieciem. Dra-
bina w zadnym wypadku nie moze byé pomalowana, gdyz tru-
dno byloby zauwazyé na niej pekniecia. Drabiny nie zdatne:do
uzytku nalezy wycofywaé natychmiast z uzycia.



4, Magazyn barwnikéw i chemikalii

Barwniki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych,
posiadajacych dokladnie oszklone okna i nie przeciekajgce da-
chy. Beczek oraz puszek z barwnikami nie wolno ustawiaé bez-
posrednio na podiodze, lecz na podkladach z desek lub na kra-
tach drewnianych. Opakowanie barwnikéw musi byé szczelne,
a ‘jednocze$nie przestrzegaé nalezy, aby nie zostalo ono uszko-
dzone przy transportowaniu. Balony z kwasami i tugiem sodo-
wym powinny byé szczelnie zamkniete przy pomocy dopasowa-
nych korkéw szklanych, zalanych nastepnie parafing. W sg-
siedztwie balonéw z kwasami nie wolno przechowywaé papie-
ru, stomy i innych latwopalnych materialéw.

W celu zabezpieczenia przed dzialaniem pylu, robotnicy za-
trudnieni przy wazeniu barwnikéw i chemikalii powinni sto-
sowaé Srodki ochronme, a mianowicie maski. Nad miejscem
wazenia i przy innych pracach, gdzie istnieje mozliwosé wchia-
niania barwnika w postaci trujacego pylu, nalezy zainstalowaé
okapy ze sprawnie dzialajgeym wyciagiem, za§ przy pracach,
przy ktorych wydzielajg sie szkodliwe gazy, mnalezy uzywaé
masek przeciwgazowych.

Material poddaje sie farbowaniu réznymi barwmikami, kto-
rych rozpuszezalniki sg palne. W zwigzku z tym nalezy zwra-
ca¢ baczng uwage na oddzialy, w ktérych przygotowywane sg
farby (a wlasciwie rozpuszczalniki), ktore latwo mogg staé sie
przyezyna pozaru. Przy farbowaniu roztworami wodnymi bar-
wnikow niebezpieczenstwo pozarowe w ogble nie wystepuje.

Aparaty do barwienia wlokna sa do$é wysokie i trzeba za-
gladaé do nich bardzo czesto; dlatego wazne jest, aby przy ka-
Zdym aparacie byly wygodne i mocne schody z barierks ochron-
na i poreczj.

Przy farbowaniu przedzy potrzebne sa czesto specjalne za-
bezpieczenia, np. przy przedzy w motkach, ktorg farbuje sie
w wannach otwartych; aby uchronié sie od poparzenia, nalezy
zabezpieczyé wylot czyli spust wanny, przez kibry spuszcza sie
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zawarto$é kapieli farbiarskiej, posiadajgcej prawie zawsze tem-
perature wrzenia.

Jezeli przebudowuje sig, przenosi lub przestawia jakie$ urza-~
dzenie w farbiarmi, wskazane jest zawsze urhieszczenie wanny
w ten sposob, aby byla ona cze$ciowo wpuszczona w podioge,
a wylot jej znajdowat sie pod powierzchnig sali i polgczony byl
bezpoérednio z kanalami spustowymi.

Rys. 5. Haspel

Przy farbowaniu przedzy na watkach osnowowych nalezy
zwrbcié szezegdlng uwage na odpowiedniag wytrzymalosé urza-
dzen transportowych (podnoénikéw), ktére stuzg do tadowsnia
i wyladowywania aparatéw. Nalezy rowniez zwr6cié uwage
na ochrone kadzi przodu, aby pracowmik obstugujacy kufe nie
zostal oblany wrzaca kapiela, np. przy splataniu sie tadmy tka-
niny.
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Prawie wszystkie aparaty w farbiarni posiadajg urzgdzenia
parowe, co wywoluje niebezpieczenstwo tak licznych oparzeh
wsréd robotnikéw, Dlatego nalezy przestrzegaé, aby przewody
rurowe i zbiormiki pary, znajdujace sie na zewnatrz pomiesz-
czenia, byly odpowiednio uszezelnione i izolowane w ten spo-
s6b, aby robotnik nie byl narazony na bezposrednie czy przy-
padkowe zetkniecie sig z nimi.

Zbiorniki pary i wody gorgcej, umieszczone nad miejscami
1 stanowiskami pracy, wzglednie obok przejsé czy dréog we-
wnetrznego transportu, muszg mieé urzgdzenia zabezpieczajace
w postaci barierek ochronnych. 'W farbiarni nalezy zabronié
robotnikom uzywania sluzgcych do picia maczyh, kubkow
i dzbankow, do przechowywania cieczy zrgeych. W wielu wy-
padkach robotnicy zapominali o tym, Ze zapelnili naczynia tu-
giem lub kwasem i pijac z tych samych naczyh ulegali boles-
nemu poparzeniu drég pokarmowych.

5. Ochrony osobiste w farbiarni

Robotnicy zatrudnieni w farbiarni przy przygotowywaniu
roztworéw barwnikow, przy obstudze aparatéw farbiarskich
oraz wiréwek, powinni byé zaopatrzeni w odpowiedni i przepi~
sowy sprzet ochrony osobistej, a mianowicie:

a) w okulary ochronne w oprawie gumowej, chronigce przed
czeSciowg lub catkowita utrata wzroku farbiarza, np. przy
przelewaniu kwasu solnego. Oprawka okulardéw musi byé
szczelna, mieprzepuszezajgca do wewnagtrz drazniacych
par i gazéw i nie dopuszczajgca odpryskéw chemikalii.
Okulary powinny byé dokladnie dopasowane do twarzy,
utrzymywane w stanie czystym, kontrolowane przed uzy-
ciem i1 odkazane systematycznie i dokladnie co pewien
czas;

b) w maski przeciwgazowe, ktore stuza do ochrony " oczu
i drég oddechowych przed dzialaniem trujacych lub draz-
niagcych par i gazdw;

22



c) w rekawice gumowe, ktérych uzywa sie przy pracy ze
stezonymi kwasami, fugami i innymi cieczami Zzrgcymi.
Rekawice farbiarzy powinny byé wykonane z dostatecznie
grubej elastycznej gumy. Muszg one by¢ przede wszyst-
kim szczelne, bez dziur i jakichkolwiek uszkodzen. Reka-
wice przechowywaé nalezy w chiodnym miejscu oraz uni-
kaé ich zetkniecia z benzyng, benzolem i innymi rozpusz-
czalnikami gumy.

Pamietaé nalezy o zaopatrzeniu robotnikéw farbiarni w far-
tuchy gumowe i kombinezony impregnowane, zabezpieczajgce
przed oparzeniami i przemoczeniem, oraz w trepy drewniane
lub obuwie gumowe, izolujgce od mokrej podiogi.

6. Balony do przechowywania cieczy

Kilkunasto ~lub kilkudziesiecio-litrowe balony stuzgce do
przechowywania wiekszej ilosci cieczy, przewaznie kwasow,
ktorych nie mozna trzymaé w mnaczyniach metalowych, wyko-
nane sg ze szkla malo odpornego na uderzenia i zmiany tempe-
ratury. Pekniecie balonu napelionego kwasem siarkowym lub
solnym wywoluje poparzenia lub zatrucia robotnikdow. Z tych
wzgleddw obchodzenie sie ze szklanymi balonami, ich maga-
zynowanie, jak réwniez napemianie i opréznianie, wymaga sto-
sowania w farbiarni odpowiednich $rodkéw ostroznoscl.

Napelnianie balonéw. Przy napelnianiu balonow
nalezy uwazaé, aby ciecz nie rozpryskiwala sie i nie oblewala
balonu oraz ludzi. W tym celu nalezy uzywaé specjalnych lej-
kow. Do odciggania duszgcych par i gazdéw, ktére wystepuja np.
przy nalewaniu steZonego kwasu solnego, nalezy zastosowaé
specjalne urzadzenia do wentylacji wyciggowej.

Korkowanie balon6w. Aby uniknagé rozlaniaipa-
rowania cieczy, kazdy balon powinien byé dokladnie i szczel-
nie zamkniety korkiem drewnianym lub gumowym, a korek
zalany gipsem lub parafing, zaleznie od zawartosci naczynia.

Przechowywanie balonédéw z cieczami.
Kazdy balon powinien by¢ umieszczony w koszu wystanym sto-
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ma, watg szklang lub wetng drzewms; balon nie powinien byé¢
nigdy wyjmowany z kosza. Kosz musi byé zaopatrzony w moc-
ne uchwyty i by¢é w dobrym stanie. Kosze majace uszkodzone
dna nalezy wycofywaé z uzytku.

Przenoszenie balonéw. Przy przenoszeniu balo-
néw nalezy zawsze sprawdzi¢, czy ucho przy koszu mie jest
oderwane, ostabione lub uszkodzone. Kosz z balonem musi byé
przenoszony przez dwoéch ludzi. Balondw z cieczami palnymi
lub zracymi nie wolno przenosié na plecach, gdyz kazde pot-
kniecie sie grozi wiéwczas ciezkim poparzeniem catego ciala.

Przewozenie koszéw 2 balonami. Do prze-
wozenia koszéw z balonami uzywa sie specjalnych wozkéow,
ktore bardzo czesto stuza jednoczes$nie jako wywroinice przy
wylewaniu cieczy z balonéw.

Transport kolejowy balonéw z kwasa-
mi. Przy transporcie kolejowym i kolejkowym, balony z kwa-
sami nalezy ustawi¢ na specjalnej kratownicy wykonanej z de-
sek lub pretéow drewnianych, aby w razie peknigcia jednego
Z balondéw i rozlania sie cieczy kwas nie moczyt i nie przezera:
koszéw od innych balondéw.

Krétkie wskazowki dotyczace obstugi
i obchodzemnia sie z balonami szklanymi.

a) Balony nalezy przechowywaé w oddzielnym pomieszcze-
niu.

b) Nie wolno stawiaé¢ balondéw z cieczami w poblizu grzej-
nikoéw, na stonicu lub w miejscu, gdzie mogg byé tatwo
uszkodzone.

¢) Nalezy uwazaé, aby Sclanki balonu nie podlegaly nierdw-
nomiernemu nagrzaniu, gdyz wtedy balon latwo peka.

d) Do oprézniania balondw mnalezy uzywaé pompy recznej
lub lewaru.

e) Lewar powinien mie¢ kran i urzadzenie do automatyczne-
go wypelniania rurki ciecza; zasysanie cieczy ustami jest
niedopuszczalne,

f) Do ustawiania balonéw czesto uzywanych nalezy stoso-
waé specjalng wywrotnice.
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7. Urzadzenia elektryczne w farbiarni, a bezpieczenstwo
pracy

W farbiarni nalezy zwrocié szczegbdlng uwage na stan urzg-
dzen elekiryeznych z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy;
przewody elektryczne muszg by¢ odporne na dziatanie wilgoci,
ktora osadza sie na mich, zmniejsza opdr izolacji i poteguje nie-
bezpieczenstwo porazenia pradem elekirycznym (wskazane jest
poprowadzenie przewoddw antigronem).

Bezpieczenstwo urzgdzeh elekirycznych w farbiarni nalezy
powigkszyé przez uzycie dobrych materialdw i szczegdlng sta-
ranmoi¢ wykonania. W pomieszczeniach farbiarmi, w ktérych
wystepuja opary zrace, wszystkie przewody i czeéci urzadze-
nia wiodgce prad, zaréwno nieizolowane jak izolowane, mu-
szg byé tak zatozone, aby moznosé przypadkowego ich dotknie-
cia byla wykluczona. W farbiami przed maszynami lub vrzy-
rzgdami elektrycznymi, wymagajacymi obstugi, mnalezy urza-
dzi¢ suche stanowiska z materiatu nie przewodzacego pradu.
Z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy, jeszcze skuteczniej-
sze jest umieszezenie, w miare moznoéci, wylacznikéw i bez-
piecznikdéw stuzgcych do obstugi urzadzenia, jak roéwniez in-
nych przyrzadéw, poza obrebem pomieszczenia wilgotnego.

Wszystkie Iatwo dosiegalne cze$ci metalowe przyrzadow
i urzadzen, nie pozostajgce normalnie pod napigciem, ale mo-
gace dostaé sig pod napiecie wskutek wad izolacji, powinny by¢
uziemione lub zaopatrzons w wylaczniki. Korpusy maszyn ele-
ktryecznych muszg byé uziemione.

. W pomieszczeniach wilgotnych wylaczniki, gniazda wiycz-
kowe, kontak'ty Scienme, oraz wszelkie inne przyrzady musza
byé typu wodoszczelnego, wykonane najlepiej z materiatu izo-
lujagcego. W pomieszczeniach farbiarmi nie wolno uzywaé dre-
winianych tablic pod liczniki. W farbiarni nalezy przestrzegaé
rowniez zakazu stosowania luznych przewodéw elektrycznych
i wszelkiego rodzaju urzagdzen prowizorycznych oraz lamp w
oprawie nieizolowanej. Przewody ruchome lub przenosne mo-
ga byé uzywane jedynie w specjalnej oslonie, chronigcej je
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przed uszkodzeniem i dzialaniem wilgoci oraz wyziewdw zrag-
cych. Gole mieuziemione przewody nalezy powlec warstwa
ochronng, odporng na wplywy chemiczne, dzialajagce w danym
pomieszczeniu. Puszki do odgalezien musza byé szczelne.

Motoréw w miare mozno$ci nie nalezy ustawiaé¢ w pomiesz-
czeniach wilgotnych. Jezeli tego nie mozna unikngé, to uzwo-
jenia motor6w muszg mieé specjalng, odpowiednio odporng izo-
lacje i, zaleznie od warunkéw miejscowych, posiadaé odpowie-
dnie okapturzenie. Niezaleznie od tego, szczegdlnie starannie
nalezy dbaé o ochrong przed dotknigeciem czesci wiodacych
prad; nalezy je réowniez chroni¢ przed wszelkimi szkodliwymi
wplywami, jakie moga wystepowaé w danym pomieszeczeniu.

Zabezpieczenie obstugi przed poraze-
niem prgdemelektrycznym i nadzdér. W
pomieszezeniach wilgotnych szezegélny nacisk polozyé trzeba
na zabezpieczenie obstugi przed porazeniem pradem elekirycz-
nym, przez zabezpieczenie i utrzymywanie w doskonalym sta-
nie izolacji urzadzed i przewodow, jak rowniez przez zabezpie-
czenie przed dotykaniem cze$ci znajdujacych sie pod napie-
ciem. Urzadzenia w pomieszczeniach wilgotnych powinny byé
stale pod nadzorem odpowiedniego kierownika. W wypadku
czasowego uszkodzenia instalacji elektrycznej i braku Swiatla
nalezy postugiwaé sie swiattem zastepczym z akumulatordw
W pomieszczeniach mokrych, wypelnionych parg i nie maja-
cych urzgdzen do odciggania mgly malezy stesowaé do prze-
gladu kadzi farbiarskich, kott6w w bielniku itp. przeno$ne lam-
py elektryczne, reczne, posiadajace oprawke izolacyjna, siatke
ochronng lub szczelny klosz, chroniacy oprawke zardowki przed
dzialaniem wilgoei, z przewodem w gumie lub ogumowanym
transformatorkiem do redukcji napiecia do 40 volt lub 24 volt.

W farbiarni nalezy wiec Scisle przestrzegaé nastgpujacych
zasad:

a) nie mozna stosowaé luznych przewoddéw elektrycznych,
wszelkiego rodzaju prowizorek oraz lamp w oprawie mie
izolowanej;
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b)

<)

d)

f)

g)

h)

D

obsluga musi byé¢ zabezpieczona przed porazeniem pra-

dem elektrycznym przez utrzymywanie w doskonalym

stanie izolacji urzadzen i przewoddéw oraz przez zabezpie-

czenie przed dotknieciem czeSci znajdujgcych sie pod na-

pieciem;

wszelkie urzadzenia elektryczne muszg byé utrzymywane

w stanie, odpowiadajacym wszystkim postanowieniom

budowy i ruchu S.E.P-u;

trzeba przestrzegaé, aby urzadzenia w pomieszczeniach

wilgotnych znajdowaly sie stale pod nadzorem odpowie-

dzialnego kierowmnika;

w wypadku uszkodzenia instalacji malezy uzywaé lamp

elekirycznych przenodénych (recznych), zaopatrzonych w

nastegpujace czesci:

1) oprawke izolacyjna,

2) szczelny klosz, chronigey oprawke zarowki przed dzia-
taniem wilgoci,

.3) siatka ochronna;

nagromadzona 'woda musi byé odprowadzana z posadzki
do $ciekéw, ze spadkiem w kierunku kanaléw przykrytych
rusztami, aby ciecze odpadkowe mogly latwo splywaé,
nie zalewajac podiég farbiarni;

o zmroku, wieczorem i w nocy nalezy stosowaé ofwie-
tlenie sztuczne o wystarczajgcej jasnosci dla danego ro-
dzaju pracy; dolyczy to zaréwno ofwietlenia ogblnego, jak
i. indywidualnego, dla poszczegdlnych stanowisk pracy
(np. do zszywania pasow);

do farbiarf i sgsiednich pomieszczen nalezy przydzielié
przeszkolonego ratownika fabrycznego do wmdzielania
przed przybyciem lekarza pierwszej pomocy w nagiych
wypadkach, np. w razie porazenia pradem elektrycznym;
nalezy pouczaé kierownikéw oddziatdéw i mistrzéw o sto-
sowaniu przepiséw bezpieczefistwa pracy w odniesieniu
do urzadzen elektrycznych;

nalezy wywiesié plakat ilustrujacy sposéb zapobiegania
wypadkom porazenia pradem elektrycznym;
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k) nalezy pouczaé nowo przyjetych pracownikéw i systema-
tycznie ostrzega¢ caly zaloge o grozacych niebezpieczen-
stwach.

INn. WYKONCZALNIA

W wykonezalni pierwszym warunkiem, koniecznym dla prze-
strzegania i realizowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
jest odpowiednie pomieszczenie, ktére musi byé obszerne, wi~
dne i dobrze wentylowane.

1. Wykonczalnia mokra

a) Folusze

Przy folowaniu (spilénianiu) w zakiadach pracy stosowany
jest czesto naped ogélny, poruszany silnikiem elektrycznym
o duzej mocy. W zwigzku z tym silnik powinien byé¢ ustawiony

|

i —

Rys. 6. Haspel — kadZ zwojowa
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w oddzielnym pomieszczeniu, do ktérego jest latwy dostep; sil-
nik musi byé obstugiwany przez elektromontera.

Folusze powinny byé tak obudowane, aby dostep do nich
prowadzil jedynie przez drzwi (jak %o pokazuje zalgczony ry-

\'r\
l

1.

Rys. 7. Farhiarka.

sunek). Drzwi w czasie ruchu maszyny powinny by¢ zamlnie-
te, a nad drzwiami powinien znajdowaé sie otwor obserwacyj-
ny, przez ktéry mozna dogladaé przebiegu procesu produkcyj-
nego bez szkody dla zdrowia pracownika.

Folusze powinny byé tak ustawione obok siebie, aby mozna
bylo miedzy nimj swobodnie przechodzié. Przy foluszach ma-
lezy zabezpieczyé trwatymi ostonami boczne przekladnie zeba~
te, kola pasowe i linowe oraz pasy i liny.

Duze niebzepieczetistwo wystepuje przy tworzeniu sie peku
na tkaninie, wtedy bowiem wylgcznik przesuwa pas z kota pra-
cujgcego na kolo luzne i wéwezas ramie wykonuje szybki ruch



od foluszy na zewnatrz; nalezy wiec bacznie uwazaé, aby ro-
botnik nie zostal uderzony korba wylacznika. Spilsnianie (folo-
wanie) na mokro nie nastrecza zadnego niebezpieczensiwa po-
Zaru.

b) Wirowki

Wiréwki sg to maszyny szybkobiezne; moga one byé niebez-
pieczne, o ile sg wadliwie przymocowane do fundamentu, al-
bo jedli tkanina, luzne wlékno, czy przedza sa wewnatrz nie-
wlasciwie utozone, co moze spowodowaé wyrzucenie materiatu
i uderzenie nim zatrudnionego robotnika. Z tego wzgledu wi~
rowki nalezy zaopatrzyé z wierzchu w dopasowane pokrywy.

Wypadk: przy obstudze wiréwek powodowane sa peknigeiem
kosza lub dotknieciem przez obslugujacego ruchomej cze$ci wi-
réwki czy materialu wirowanego. Przyczyna pekniecia kosza
i wadliwego funkcjonowania wiréwki moze byé nadmierna
szybko$é obrotéw, nieréwnomierne rozlozenie materialu wiro-
wanego, nadmierna wibracja, wadliwe przymocowanie do fun-
damentu, wyskoczenie o$ki oraz wady materialu i konstrukeji

ﬂ
L

Nadmierna ilo&é¢ obrotodw jest jedng z naj-
czgstszych przyczyn peknigcia kosza, dlatego tez wiréwka nie
" powinna przekraczaé¢ dozwolonej szybkosSci obwodowej, ozna-
czonej przez wytwérce. Maksymalna szybko$é oznaczona jest
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iloScig obrotéw ma minute. Jest wazne, aby uruchomienie wi~
- réwki nastepowalo powoli, a szybko&¢ jej obrotéw powinna ro-
wniez wzrastaé stopniowo.
Nierownomierne i niewtaSciwe tadowa-
nie. kadunek kosza powinien byé réwnomiernie rozmieszezo-
-ny i nigdy nie powinien przekraczaé przepisowej noénosci ko-
sza, Jes§li tadunek kosza jest nier6wnomiernie rozlozony, kosz
zarzuca, a w miare wzrastania szybkosci obwodowej, tadunek
stopniowo sie przesuwa, co powoduje uszkodzenie maszyny,
a dos¢ czesto 1 zranienie obstugi. W praktyce byly i takie wy-
padki, ze na skutek zlego ulozenia surowca wewnatrz kosza,
wiréwka zostala wyrwana z fundamentu, co powodowalo po-
wazne obrazenia cielesne pracownikéw, a niekiedy uszkodzenie,
a nawet przebicie dachu. 'W chwili, kiedy wiréwka zarzuca, na-
lezy matychmiast przerwaé prace, poddaé wiréwke kontroli
-1 przeprowadzié gruntowny remont.

Rys. 9. Wirdwka.

Nadmierna wibracja Nadmierne drgania nioga
. byé spowodowane nieodpowiednim zaladowaniem kosza i nie-
- przymocowanym (niezabezpieczonym) fundamentem pod ma-
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szyna. Wiréwka powinna byé umocowana w ciezkim funda-
mencie w podiodze. W wypadku uszkodzenia fundamentu, nale-
zy go niezwlocznie maprawié i doprowadzi¢ do stanu catkowi-
tej przydatnosci.

Skrzywienie lub wyskoczenie os1 Skrzy-
wienie lub wyskoczenie osi nastepuje wskutek niewlasciwego
zaladowania lub naglego zahamowania wiréwki. Wyskoczenie
osi i nadmierne drgania moga byé spowodowane przez zarzu-
canie kosza Iub niewlaSciwie dokonang naprawe rnaszymny.

Wady materiatu i wady konstrukeji, Ko-
sze wirowki powinny byé sporzadzone z miedzi lub’ stali, ko-
sze z zelaza lanego sg niewskazane; to samo dotyczy tez beb-
néw. Kosz podlega wielkiemu naprezeniu i dlatego musi by¢ wy-
konany z materialu najlepszej jako$ci, co stanowi najskutecz-
niejszy i najwazniejszy czynnik bezpieczenstwa pracy i jedno-
czesnie zabezpiecza kosz przed dziataniem Zrgcego ptynu; zard-
wno wewnetrzng jak i zewnetrzng czesé kosza oraz wnetrze be-
bna nalezy wylozy¢é gumowym plaszezem ochronnym.

Kazda wiréwka powinna byé zaopatrzona w pokrywe, unie-
mozliwiajgcg sigganie reks do kosza w czasie ruchu maszyny.
Wiréwki powinny byé obstugiwane z czola maszyny. Do ob-
stugl wirdwek nalezy dopuszczaé tylko osoby wykwalifikowa-
ne i dobrze obeznane z powierzong im pracg. Pasy, lancuchy
I inne czeSci ruchome winny byé zaopatrzone w odpowiednie
ostony.

Kazdy pracownik ladujacy i oprozniajacy wirdéwke powinien
zabezpieczyé sie przed przypadkowym uruchomieniem wirdw-
ki, szczegdlnie kiedy pokrywa jest otwarta. W tym celu po-
krywa powinna byé sprzezona z urzgdzeniem do unieruchomie-
nia.

W czasie obstugi wiréwki, przy plynach latwopalnych moze
nastapi¢ pozar lub wybuch wskutek nagromadzenia sie elek-
trycznosci statycznej. W zwiagzku z tym wszystkie czesci wirdw-
ki i pasy powinny byé uziemiocne, a narzedzia shuzace do tado-
wania i rozladowania, jak réwniez metal, z ktérego wykonany
jest kosz, powinny byé¢ wykonane z materialu nie wytwarzaja-
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gego iskier. Wirdwki, z ktérych wydobywaja sie trujgce pary,
powinny by¢ zaopatrzone w sprawnie dzialajace wyciagi wen-
tylacyjne.

Ruch wiréwki powinien byé zwalniany stopniowo, gdyz na-
gle zwolnienie szybko$ci mogze spowodowaé powazne uszko-
dzenie kosza. Smarowanie wiréwek w ruchu jest niedopusz-
czalne.

Obstuga powinna by¢ zaopatirzona w obcista odziez, a jesli
w wiréwee znajdujg sie substancje trujace czy zrace, robotnicy
powinni mieé¢ odziez ochromnng (przeciwchemiczng). Nie wolno
ladowaé wirowki, ani podnesi¢ pokrywy w czasie ruchu. Z re-
‘Buly pokrywa powinna byé sprezoma z urzgdzeniem do uru-
chamiania. Pod zadnym pozorem robotnikom nie wolno usu-
waé zainstalowanych zabezpieczen ochronnych.

Najistotniejsza rzecza z punktu -widzenia bezpieczefstwa
pracy sg okresowe badania stanu wiréwki przez wykwalifiko-
wany personel. Czgsto$¢é badan uzalezniona jest od typu wi-
rowki i uzytku, do jakiego jest ofwa przezmaczoma.

¢c) Pralnice

Obstuga pralnie nie mnastrecza powagzniejszych mniebezpie-
czenstw, o ile robotnicy przestrzegaja sScisle przy ich obstudze
przepisoéw bezpieczenstwa pracy (rys. 10).

Elementy napedowe, tj. kola pasowe i pasy, nalezy starannie
ostoni¢, 'tym bardziej, ze sg to pasy i kota duzych rozmisrow.
Pracownicy zatrudniemi przy pralnicach narazeni sa na zamo-
czenie, ktére w nastepstwie wywotuje reumatyzm, a nawet ar-
tretyzm; dlatego robotnik6w nalezy zaopatrzyé w buty ochron-
ne gumowe lub mna drewnianych podeszwach, w fartuchy gu-
mowe lub ubramia ochromne nieprzemakalne. Naciggania tka-
niny na pralnice powinien dozorowaé wykwalifikowany ro-
botmik.

Robotnicy obstugujacy przy pralnicy -powinni przestrzegaé
nastepujacych zasad: . S



1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)

Rys, 10. Pralnica z kolowrotkiem.

umiejetnie obstugiwaé¢ urzadzenia napedowe i watki wy-
zymajace;

nie manipulowaé przy walkach wyzymajacych w czasie
ruchu maszyny;

nosi¢ obciste ubrania -— kombinezony;

nie zdejmowaé oston z ké! zebatych $Slimakowych;

-ostroznie obchodzié sie z parg, uwaznie odkrecaé¢ zawory

i regulowaé pare, gdyz znaczne iloSci goracych kapieli
moga spowodowaé poparzenie pracownika;

w wypadku przekrecenia sie tkaniny, zatrzymaé przede
wszystkim maszyne i dopiero wowezas poprawié tkanine,
a jezeli przekrecenie tkaminy dostrzezono zbyt péino —
przepusci¢ ja przez watki wyzymajace;

jezeli brzegi tkaniny przechodzg pozawijane, przed wej-
$ciem tkaniny do kapieli nalezy zakladaé kolteczki, naciete
z jednej strony na dwie czedci (tak, jak koteczki do wie-



szania bielizny); brzeg tkaniny powinien znalefé sie w sa-
mym Srodku koteczka;

8) mie odwijaé brzegéw tkaniny rekami w ezasie ruchu;

9) przestrzegaé wreszcie ostroznosci przy postugiwaniu sie
chemikaliami zracymi (kwasami i hugami) i stosowaé opi-
sany uprzednio sprzet ochronny i odziez ochronns.

d) Karbomnizacja

Przy procesie karbonizacji trzeba zachowaé wiele §rodkéw
ostrozno$ci, a w szczegblnodei przy pracach ze stezonym i roz-
cieficzonym kwasem siarkowym. Zwlaszeza rozcieniczone kwa-
sy przewodzg bardzo dobrze prad elektryczny. W razie rozla-
nia sie kwasu na posadzke nalezy miejsce to obficie zalaé wo-
dg, a nastepnie zasypaé gaszonym lub niegaszonym wapnem.

W czasie sporzgdzania kgpieli robotnik powinien zaopatrzyé
sie w maske, chronigcg go przed szkodliwymi wyziewami; po-
winien tez zalozyé gumowe rekawiczki i fartuch gumowy, jako
zabezpieczenie przed oparzeniem oraz ubranie kwasoodporne.

Karbonizacja jest niebezpieczna z punktu bezpieczenstwa
pozarowego, gdyz piece karbonizacyjne posiadaja zwykle pa-
leniska weglowe wewnegtrzne, gdzie odbywa sie zapalanie ca-
lego materialu karbonizacyjnego. W zwigzku z fym komory
karbonizacyjne powinny odpowiadaé¢ przepisom bezpieczenstwa
pozarowego, a sprzet przeciwpozarowy powinien byé w halach
prawidlowo rozmieszezony i zdatny do natychmiastowego uzy-
cia. W kazdej hali powinny byé umieszczone gasnice, w migjs-
cach dostepnych i widocznych.

W pomieszezeniach, w ktérych mieszezg sig piece karboniza-
cyjne, zakurzenie jest bardzo znaczne; pomieszczenia te powin-
ny wiec posiada¢ dostateczng wentylacje mechaniczng, jak ro-
wniez odpowiednie i sprawnie dzialajace urzadzenie przeciw-
pozarowe,  Sprzet przeciwpozarowy powinien byé prawidiowo
rozmieszezony i zdatny do natychmiastowego uzycia. W po-
mieszczeniu karbonizacji powinny byé umieszczone gasénice.
Sciany aparatow karbonizacyjnych powinny posiadaé mozliwie
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niskg temperature. Uzywanie przy tych aparatach bezposred:
niego paleniska jest niedopuszczalne (rys. 11).

Rys. 11, Piec do karbonizacji.

Piece karbonizacyjne na kwas solny powinmy posiadaé spe-
cjalne urzgdzenia pochlaniajace — pluczkowe, dla catkowitego
unieszkodliwienia wystgpujacych gazéw i opardw.

Wskazane jest, aby gazy z piecow karbomizacyjnych byty od-
prowadzane do wysokich kominéw przemystowych.

e) Suszarki

Suszarki powinny byé zbudowane z materialu Zle przewo-
dzgcego ciepto, a 1ch komory muszg byé dobrze izolowane. Su~
szarki nalezy ustawiaé w oddzielnym pomieszczeniu. Dla ujScia
szkodliwych par i gazéw, gromadzacych sie przy wychodzeniu
tkaniny na zewngirz, nalezy wykonaé¢ dodatkowg komore ze
sprawnie dzialajgcym wyciggiem (rys. 12).

Przed wejsciem obstugi do wmetrza komory suszarki nalezy
j3 przewietrzyé tak, aby temperatura wewngtrz komory nie
przekraczala 40° C. Podczas czyszczenia bebnéw, jak rowmiez
przy zakladaniu towaru ma gorace bebny, trzeba uwazaé, aby
nie poparzy¢ rak i tokeci. Przy zszywaniu badZz spinaniu mate-
riaku drutami czy szpilkami nalezy uwazaé, aby nie okaleczyé
rgk. W czasie biegu maszyn nie wolno zaktadaé paséw na kola



pasowe, nie wolno czysci¢ i oliwi¢ maszyny, usuwaé usterek
ani dokonywaé jakichkolwiek napraw. O wszelkich uszkodze-
niach maszyny nalezy zawiadamiaé mistrza lub kierownika od-
dzialu. '

i

Rys. 12. - Suszarki komorowe.
Pracujac przy suszarce; nie wolno krzesa¢ plomiemia, tj. uzy-
waé swiec, zapalek ‘czy :zapalniczek; nie wolno tez pali¢ tyto-
niu, jak réwniez uzywaé przeno$nych lamp elektrycznych.



Drzwi suszarni muszg by¢ wykonane z materiatu niepalne-
go, a w suszarni, do ktérej mozna wchodzi¢, drzwi muszg sig
réwniez otwieraé od wewngtrz. Drzwi podnoszone do gory mu-
sza byé zabezpieczone przed opadnieciem lub przewrdceniem
sie, a ich przeciwwaga musi by¢ ogrodzona lub zabezpieczona.
Ciegna, na ktérych takie drzwi sg zawieszone, nalezy czesto
kontrolowaé, a w razie stwierdzenia uszkodzen, niezwlocznie
wymienié,

Osoba przebywajgca w komorze suszarki powinna byé¢ przez
caly czas obserwowana z zewngtrz przez druga osobe, ktora w
razie potrzeby moglaby sama udzieli¢ pomocy lub pomoc na-
tychmiast zawezwaé. W zwiagzku z wysoka temperaturg w po-
mieszczeniu suszarek, ustepy powinny znajdowaé sie¢ w pobli-
zu suszarni, a nie w podworzu, jek sie to czesto zdarza. Robot-
nicy powinni wystrzegaé sig przeziebieri i nie przechodzié¢ do
pomieszezed o nizszej femperaturze jezeli 'sg spoceni.

Sciany, strop i podioga suszarni muszg byé wykonane z ma-
teriatu bedacego zlym przewodnikiem ciepla, oblozonego ma-
terialern niepalnym. Instalacja elekiryczna w suszarni musi
by¢ gazoszczelna, a wylaczniki i bezpieczniki ' powinny byé
umieszczone na zewnatrz tego pomieszczenia. W suszarniach
baczng uwage nalezy zwroécié na bezpieczenstwo pozarowe.,

Wysoka temperatura, silnie wyschniete drewniane cze$ci po-
mieszezenia oraz wentylacja mechaniczna sprzyjajg powstawa-
niu i rozszerzaniu sie ognia w suszarni. W zwigzku z tym na-
lezy mie¢ moznoéé natychmiastowego unieruchomienia wenty-
lacji, aby w czasie pozaru nie bylo podmuchu.

W pomieszezeniu suszarek powinna znajdowaé sie odpowie-
dnia ilos¢ gadnic oraz wskazane jest, aby w samej suszarni
znajdowata sie gadnica parowa, uruchamiana z zewnatrz,

W razie zapalenia sie suszonego materiatu, nalezy niezwlocz-
nie uzy¢ gadnic, a niezaleznie od tego wezwaé straz pozarna.
Przed uruchomieniem gasnicy parowej nalezy zamknaé drzwi
suszarki. Wezwanie strazy pozarnej jest réwniez. konieczne
przy pojawieniu sie jakichkolwiek oznak ognia, jak czad, dym
czy swad. [
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Wysuszonego materialu nie wolno zostawiaé w suszarni, lecz
nalezy go bezzwlocznie usunaé do magazynu lub innych po-
mieszczen. W czasie przerw w pracy, a szezegélnie po jej za-
koniczeniu, nalezy usuwaé z suszarni wszelkie odpadki oraz
czyici¢ waly napedowe i czeSci, kidre stykajg sie z nimi.

2, Wykonezalnia sucha
a) Draparki

O ile obracajacy sie duzy beben, pokryty taémy zgrzebls-
ca, nie posiada pokrywy ochronnej, moze on pochwycié za
ubranie. Dlatego robotnik powinien mieé obcisty kombinezon,
co zapewni mu bezpieczenstwo pracy i pozwoli uniknagé wy-
padku. W czasie ruchu draparki mie wolno zakladaé paséw na
kola pasowe, nie wolno czysci¢ i oliwié maszyny, usuwaé uste-
rek, ani dokonywa¢é¢ jakichkolwiek napraw. Xota konusowe,
pasowe 1 zebate oraz pasy 1 silniki elektryczne powinny byé
zaopatrzone w ostony, przymocowane do nieruchomych czesci

maszyny. |

L o

Draparki ma sucho sg niebezpieczne pod wzgledem pozaro-
wym. W pomieszczeniach draparek powstaje duzo kurzu i py-
u z wiokien i dlatego oddzialy te powinny by¢ jak majstaran-
niej odosobnione iub wydzielone, a przede wszystkim nalezy-
cie wentylowane. Pozary w wykonczalniach powstaja najcze-
$ciej w oddzialach draparskich. W pomieszezeniach draparek
specjalng uwage nalezy zwréci¢ na to, aby instalacja elek-
tryczna byla stale kontrolowana, w dobrym stanie i odpowied-
nio zabezpieczona..

b) Postrzygarki

W wykonczalni, do czynno$ci niebezpiecznych nalezy obstu-
ga postrzygarek. Robotnik zatrudniony w fabryce pluszu i dy-
wanow w dziale postrzygarek, zauwazy! na towarze zbednie
ostrzyzony wlos, ktory brudzi towar. Usuwajgc ten wios reka,
dotknal towaru, lezacego mna obracajgcym sie weylindrze po-
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strzygarki. W. tym momencie noze maszyny okaleczyly mu pal-

ce reki, o ;

Wypadek ten. wskazuje, ze -przy postrzygarkach powinny
znajdowaé sie urzadzenia, zabezpieczajgce przed wceiggnigciem
reki w lejki lub noze postrzygarki. Do najczesciej spotykanych
wypadkow przy tych maszynach malezy obciecie palcow rak
przez watek mozowy. Walek nozowy jest zabezpieczony przy
pomocy ruchomej siatki z drutu lub specjalnej drabinki o ze-
laznej konstrukcji. Ochron tych nie nalezy w zadnym wypad-
ku podnosié czy usuwaé w czasie biegu, gdyz grozi to pochwy-
ceniem reki przez maszyne. W razie sfaldowania sie czy pod-
winiecia naciggnietej sztuki materiatu, malezy przede wszyst-
kim zatrzymaé postrzygarke, a nastepnie podnie$é siatke
ochronng czy drabinke i material wyprostowaé. Po zakoncze-
niu czynnosci manipulacyjnych nalezy majpierw opuscié¢ osto-
ne i dopiero wtedy uruchomié¢ maszyne.

Postrzygarki powinny byé ustawione w takiej odleglosci
jedna od drugiej, aby przechodzenie miedzy nimi mie przed-
stawialo niebezpieczenistwa. Zespdt kot zebatych i pasowych
powinien by¢ ostoniety siatka druciang lub pokrywa z blachy.
Postrzygarki wytwarzaja olbrzymie ilosci klaczkéw i pytu.
Wiekszosé postrzygarek jest zaopatrzona w zaglgbienia, znaj-
dujace sie za kazdym nozem spiralnym. Zaglebienia te sg przy-
kryte i bezposrednio polgczone z lejem ssgcym, lgczacym sie
przy pomocy odgaigzionych rur z przewodem gléwnym, umie-
szczonym badz u géry, badz pod podlogg. Wentylator odsrod-
kowy i osadnik kurzu uzupelniajg calg instalacje. Instalacje
wyciaggowe na oddziale postrzygarek bardzo sie oplacajg, zwiek-
szajgc zarowno wydajnosé pracy, jak i sprawno§é maszyn. Po-
strzygarki nie wyposazone w wyciagi do kurzu, nalezy w nie
zaopatrzyé, a do czasu ich zainstalowania nalezy postrzygarki
czesto zatrzymywaé i czyScié. W zwigzku z wystepowaniem
pylu i zbieraniem sie kurzu, przy postrzygarkach nalezy za-
chowaé odpowiednia ostrozmosé.
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¢c) Szczotkarki

Przy szczotkarkach nalezy zabezpieczy¢ z boku maszyny ko~
1a pasowe, pasy i silniki elektryczne. Zdarzajg sie wypadki, ze
postrzygarka i szczotkarka tworza jedna polgczong maszyne
(np. postrzygarki 4-ro nozowe ze szczotkami). Przy tege ro-
dzaju kombinowanych maszynach nalezy rowniez zabezpieczyé
oslonami szybkobiezne pasy poziome z kolami i nakryé pokry-
wami ochronnymi silniki elektryczne; w tym wypadku w kap-
turach ochronnych mnalezy przewidzieé¢ otwory wentylacyjne,
chtodzace silnik (motor) i zabezpieczajace przed madmiernym
nagrzewaniem sie. W zwigzku z wystepowaniem znacznej ilo-
$ci kurzu konieczna jest sprawnie dziatajgca wentylacja.

d) Prasy

W maszynach do prasowania nalezy ostoni¢ zespot kot i pa-
sow, przenoszacych naped z gtdwnej pedni. O ile maszyny ma-
jg naped indywidualny, nalezy pamietaé o uziemieniu silnika
elektrycznego i zabezpieczeniu go odpowiednig ochrong. Przy
prasach trzeba mieé odpowiedniag wprawe, jakiej wymaga pod-
ktadanie brzegu tkaniny pod ciezkie i bardzo rozgrzane cylin-
dry. Nalezy zachowaé daleko .idaca ostroznos¢, aby mie wulec
dotkliwemu oparzeniu rgk. Pozgdane jest zainstalowanie auto-
matu, wprowadzajacego tkaniny pod cylindry. Charaktery-
stycznymi wypadkami przy prasach sg przygniecenia lub wecig-
gniecia palcdw czy reki przez walce (szczegdlnie przy popra-
wianiu fald), przez ktore przechodzi rozwinieta sztuka materia-
tu. Zainstalowanie ostony jest bardzo trudne. Jezeli oslona mie
zostala zastosowana, nalezy umiescié przy maszynie ostrzegaw-
czy napis: ,,Uwaga przy zakladaniu materiatu“.

Prasowanie moze miekiedy wywolaé zapalenie sie tkaniny,
szczegGlnie przy nieumiejetnym manipulowaniu nagrzanymi
plytami. Zapalenie moze mastgpié¢ szczegblnie latwo przy ply-
tach nagrzewanych elektrycznoscia, o ile urzadzenie do nagrze-
wania nie jest zaopatrzone w samoregulujace aparaty. W wy-
‘konezalni, przy obsludze wszystkich maszyn, a przede wszyst-
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kim suchych magli, nalezy zwrécié uwage, aby smarowasnie,
usuwanie usterek i dokonywanie wszelkich napraw nie odby-
walo sie w czasie ruchu. Przy prasach hydraulicznych nalezy
zwroci¢ uwage na nie przekraczanie dopuszczalnego cidnienia.
Jednoczesnie malezy sprawdzi¢ urzadzenia podnoszace jeden
z waléw.

Przy nacigganiu tkaniny uwazaé nalezy, aby reka nie zosta-
ta wciggnieta miedzy walce a deske ochronng. Przy zaktadaniu
tkaniny na walek nawijajgcy nalezy uwazaé, aby reka nie zo-
stala wciggnigta pod towar, mawijajacy sie na drewniany
watek.

e) Opalarki

Przy opalarkach zabezpieczyé nalezy kota i pasy napedowe
oraz motory elektryczne. Opalanie towaru odbywa sie za po-
mocg plomienia spalonego gazu, ktéry automatycznie gasnie
przy zatrzymywaniu sie maszyny. W ezwigzku z tym nalezy
zwréci¢é uwage na uszczelnienie przewoddéw gazowych i apara-
tury, gdyz w razie wydobywania sie gazu na zewnatrz mnoze
nastapié wybuch lub zatrucie sig robotnika. Pomieszczenie,
w ktérym znajduja sie opalarki powinno by¢ bardzo dokiadnie
wietrzone w sposéb naturalny i sztuczny. Przy zakladaniu 'to-
waru trzeba uwazaé, aby reka nie zostala wciggnieta miedzy
walce. W poblizu palnikéw naillezy czesto usuwaé gromadzacy
sie kurz, dbaé o czystosé maszyny i réwniez zmiataé czesto
kurz z innych czeSci opalarki. W opalarkach palnikowych, tj.
‘postugujacych sie ptomieniem spalanego gazu, malezy mieé
moznoéé dowolnej regulacji . ptomienia. W poblizu opalarek
powinien znajdowaé¢ sig odpowiedni sprzet przeciwpozarowy,
a mianowicie: hydrant z wezem i pradownicg oraz gasnice lub
hydronetki (rys. 13).

f) Drukarnia

Przy sporzadzaniu barwnikéw do druku robotnicy powinni
zakladaé okulary ochronne, fartuchy gumowe lub impregnowa-
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ne. Przy zaprawie barwnikami anilinowymi maszyna powinna
byé¢ zaopatrzona w sprawnie dzialajagcy wycigg i wentylator
mechaniczny. Przygotowywanie barwnikéw powinno odbywaé
sie w oddzielnym pomieszczeniu, a nie na ogélnej sali drukar-
ni. Maszyny drukarskie powinny by¢ zaopatrzone w sygnaliza-
cje dzwiekowa i Swietlng. Podawania ciezkich rolek do ma-

Rys. 13. Opalarka gazowa

.8zyny i wymiany waléw drukarskich dokomywaé malezy przy
pomocy podnosnikéw lub wielokrazkéw., Maszyny w drukar-
ni powinny posiadaé zabezpieczenia k&t zebatych, watkéw dru-
karskich i innych niebezpiecznych czesci, a przede wszystkim
maszyny powinny byé¢ rozstawione w prawidlowych odstepach,
umozliwiajgcych ich bezpieczng obstuge. Szczegdlng uwage na-
lezy zwrdcié na jak najlepszy dopltyw $wiatla naturalnego oraz
wystarczajgca moc zaréwek. Przygotowanie farb drukarskich
powinno odbywaé sie¢ w kuchmi farbiarskiej, wyposazonej
w przepisowa wentylacje, konieczng ze wzgledu na szkodliwe
wyziewy chemikalii.
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Lampki elektryczne muszg hy¢ zaopatrzone w specjalne kilo-
sze ochronne, skupiajace $wiatlo na drukowanym towarze,
a jednoczednie zabezpieczajgce wzrok pracownika przed mad-
miernie silmym Swiatlem. Przy nalewaniu farby do koryta
irzeba uwazat, aby farba sie nie rozpryskiwata. Rozlang farbe
nalezy niezwlocznie Scieraé¢ z posadzki, aby nie spowodowala
poslizgniecia sie 1 upadku pracownika. Przy myciu walcy, nozy
i szczotek nalezy rowniez umikaé rozpryskiwania sig farby.
Wireszcle nalezy przestrzegaé, aby w czasie ruchu nie byly od-
stawiane ochrony przy maszynach drukarskich, jak réwniez
aby pasy nie byly zakladane w biegu na kola pasowe.

Niedopuszczalne jest réwniez czyszczenie, smarowanie i oli-
wienie maszyn drukarskich oraz dokonywanie ich maprawy
w ruchu.

O uszkodzeniach maszyn nalezy niezwlocznie zawiadomié mi-
strza lub kierownika drukarni. W czasie pracy przy maszynach
drukarskich nalezy przestrzegat wolnych przejs$é i usuwac z po-
dlogi zbedne przedmioly. Kierownictwo zaktadu powinno prze-
strzegaé, aby wszystkie niebezpieczne czefcl maszyn, tj. kota
zebate i pasy oraz przekladnie kot zebatych, byly starannie za-
bezpieczone. W razie odstawienia zabezpieczen ochronnych, ro-
botnicy powinni przypominaé jeden drugiemu o koniecznoéci
ustawienia ochrony we wlasciwym miejscu.

Przy rytowaniu waleow drukarskich, pracownicy moga byé
narazeni na wypadki uszkodzen wzroku. Uszkodzenia oczu po-
wodowane sg odpryskami rytowniczymi, przezartymi przez che-
mikalia. W zwigzku z ‘tym, robotnicy powinni uzywaé okularow
ochronnych w oprawie gumowej, przylegajacej scisle do cczu.






