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I. PROCESY TECHNOLOGICZNE.

Dla lepszego zrozumienia warunkéw, jakim powinny odpo-
wiada¢ bezpieczenstwo i higiena pracy w przemyéle srodkow
do prania, podaje sie w zarysie opis odno$nych proceséw tech-
nologicznych.

Mydia uzytkowe sg to sole alkaliczne — sodowe lub potaso-
we kwasow ttuszczowych. Przy produkeji mydel w pierwszej
kolejno§ci zmydla sie tluszeze wzgl. kwasy tluszczowe przez go-
towanie z roztworami alkaliéw.

Do zmydlania tluszezdw stosuje sie tylko alkalia zrgce — so-
de lub potaz Zracy.

Do zmydlania kwaséw tluszezowych, obok tych alkaliow zra-
cych, mogg byé stosowane tez weglany: sodowy i potasowy. Po-
mijajge skomplikowane i niekoniecznie celowe aparatury do
zmydlania cigglego, ktére w naszym kraju nie znalazly zastoso-
wania, zmydlanie tluszczéw prowadzi sie z reguly okresowo
w duzych otwartych warnikach czyli w kotlach warzelniczych
z blachy zelaznej o pojemnosci kilku do kilkudziesieciu metréw
szeSciennych. Ogrzewa sie je najczeSciej przy pomocy Zywej
pary wpuszczonej bezposrednio do masy mydlanej za posredni-
ctwem dziurkowanych wezownic lezgcych na dnie kotla.
W przypadku zmydlania kwaséw tluszczowych weglanem so-
dowym przedmuchuje sie zawartosé kotla mieszaning pary wod-
nej z powietrzem.

Wyjatkowo bywajg stosowane do mieszania masy mydlanej
wolnobiezne mieszadia mechaniczne.

Zmydlanie tluszczow trwa kilka do kilkunastu godzin. Z ko-
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lei poddaje sie mydlo wysoleniu pierwszemu, przy ktérym ugo-
towana masa mydlana pod dzialaniem soli kuchennej ulega roz-
dzieleniu na:

a) warstwe gérng, tzw. wysél na lugu zwany tez niekiedy
rdzeniem mydlanym, zawierajacy praktycznie calg ilos¢ mydia
wraz z niewielkg ilo$cig wody, oraz

b) warstwe dolng, tak zwany lug spodni albo pomydlany, za-
wierajgcy caty nadmiar wody, soli i alkaliow, czes¢ gliceryny
zawartej uprzednio w tluszczu, a takie wigkszo$¢é zanieczy-
szczen.

Po nalezytym rozwarstwieniu sie masy, co nastepuje w ciggu
paru godzin, tug spodni odpuszcza sie z kotta dolnym otworem
spustowym, a w razie dostatecznej zawartosci gliceryny kieruje
do przerobu na. gliceryne czysta.

Wys6t mydlany po odpuszczeniu tugu spodniego wykancza sie
przez lekkie rozcienczenie wodg (zwane szlifowaniem), przy do-
daniu niewielkiej ilo$ci sody zrgcej i przez przegotowanie ce-
lem dokladniejszego. domydlenia.

Z kolei pozostawia sie mase mydlang w ten sposéb wykonczo-
ng poraz wtéry do odstania sie.

Tym razem odstawanie trwa diuzej — 12 do 36 godzin i masa
rozdziela sie na dwie warstwy:

a) gorng, tzw. wysét czyli rdzen mydlany na kleju, ktéry po
ostudzeniu jest wiasciwym mydiem w pojeciu handlowym, oraz

b) dolng, tzw. klej pomydlany, zawierajacy jeszcze Kkilka-
dziesigt procent mydla, a ponadto caty nadmiar wody, soli i tugu
zZ wysotu.

Klej pomydlany, po ukonczonym warzeniu mydta, przechodzi
do nastgpnego warzenia.

Wys6l mydlany spuszcza sie do specjalnych chtodni za po-
§rednictwem tzw. rury syfonowej, pozwalajgcej na zlewanie w
pierwszej kolejnosci gérnych warstw mydta.

Chlodnia jest zespolem kilkudziesigciu plaskich komér o po-
jemnosci po kilkadziesigt kg, chlodzonych z obu stron plaskimi
elementami metalowymi napelnionymi cyrkulujgcg wodg zi-
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mng. Po ochlodzeniu mydlo ma posta¢ plaskich ptyt prostokat-
rnych grubosci kilku cm.

Ptyty te kraje sie z kolei na podtuzne kawalki, o ciezarze za-
leznie od potrzeby — 200 do 1000 graméw i formuje w specjal-
nych prasach, czyli ttoczniach nadajgcych mydtu ostateczng po-
sta¢, pod jakg idzie do handlu.

Specjalnie delikatne mydia zwane toaletowymi gotuje sie w
zasadzie w ten sam sposob, stosujgc jedynie czyiciejsze surow-
ce. Uzyskane tg drogg mydto, zwane w danym przypadku my-
dlem podstawowym, skrawa sie z kolei na widrki, podsusza,
miesza 7z olejkami zapachowymi i barwnikami, rozciera razem
na wielowalcowych ucieraczkach, formuje ponownie w jednoli-
ta sztabe mydlang w tzw. pelotezach, czyli zgniatarkach, po
czym kraje na kawalki i prasuje podobnie jak mydla zwykle.

Gotowe do uzytku mieszaniny zawierajace obok mydia takze
inne substancje potrzebne przy praniu bielizny, gtéwnie sode,
znajdujg sie w handlu pod nazwsg proszkéw do prania.

Wyréb proszku do prania polega mna =zrobieniu tzw. masy
proszkowej przez zmieszanie wszystkich suchych skadnikéw
proszku w kotle z pewng iloécig wody i rozgotowanie, a nastep-
nie na ochlodzeniu i rozdrobnieniu tej masy proszkowej.

Przeréb masy na proszek moze byé¢ wykonywany dwojako:
systemem rozpylowym, albo klepiskowym.

W systemie rozpytowym ptynna i gorgca masa proszkowa ule-
ga rozpyleniu w specjalnych wiezach w przewiewie zimnego po-
wietrza; drobne kropelki masy proszkowej w tych warunkach
ulegaja zestaleniu i opadajg na dno wiezy pod postaciag suchego
proszku gotowego do pakowania.

W systemie klepiskowym ugotowang i lekko spieniong mase
proszkowa wylewa sie cienks warstwg na betonowe klepisko
celem wystudzenia.

Wychlodzong i skrzepniets mase proszkows tamie sie nastep-
nie na amaczach, miele na mtynkach i pakuje w kartoniki. Pa-
kowanie odbywa sie albo recznie, albo na wysokosprawnych pa-
kowaczkach automatycznych.



II. NIEBEZPIECZENSTWA GROZACE
PRACOWNIKOM.

Pracownicy przemystu §rodkéw do prania sg narazeni gléwnie
na niebezpieczenstwa ze strony:

1. chemikaliow;

2. urzadzen mechanicznych;

3. instalacji elektrycznych.

1. Chemikalia.

a) oparzenia.

Spoéréd chemikaliéw najwicksze zagrozenie pracownika sta-
nowig alkalia zrgce, soda i potaz oraz ich roztwory zwane luga-
mi, szczegdlnie gdy sa gorgce. Powoduja one ciezkie oparzenia
skéry, nader trudno gojace sie. W przypadku dostania sie tugu
zracego do oka, istnieje powazne niebezpieczenstwo utraty
wzroku. Przeciwdziatanie powyzszym niebezpieczenstwom po-
lega na zabezpieczeniu oczu i ograniczeniu do minimum rozpry-
skéw alkaliow.

Do zabezpieczenia oczu stuzg okulary ochronne. Nalezy je
wktadaé zawsze przy wszystkich manipulacjach z alkaliami Zrg-
cymi i ich roztworami, gléwnie przy rozpuszczaniu zracych al-
kaliéw, a takze przy ich przelewaniu m. in. do kotta warzelni-
czego. Okulary ochronne winny szezelnie przylegaé do twarzy.
Dla zapewnienia tego efektu okulary ochronne muszg mieé
oprawke gumowg lub skérzang.

Nalezy zaznaczy¢, ze niebezpieczenstwo zagrazajgce oczom ze
strony alkaliéw nie jest przez robotnikéw i mydlarzy nalezycie
doceniane. W kazdej warzelni sg ochronne okulary, ale zawsze
wiszg one na gwozdziu, zas stan ich, w szczegélnosei pokrycie
grubg warstwa kurzu lub blota $wiadezy, ze przy pracy ich sie
nie stosuje.

Z tym stanem rzeczy nalezy walczyé; ruchliwo$é kropelek
lugéw zracych jest nadspodziewanie wysoka i nie mozna dopu-
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szczaé, by robotnik nabieral o tym przeSwiadczenia kosztem
wlasnego oka.

Wlewanie lugéw zracych do kotla warzelniczego winno od-
bywat si¢ przy pomocy specjalnie skonstruowanych wylotéw
pradownic ograniczajacych do minimum rozpryskiwanie kro-
pelek. W szezegdlnosei wylot pradownicy doprowadzajacej tug
powinien znhajdowaé¢ sie stosunkowo nisko — mna wysokosci
maksimum 20 c¢cm ponad gérng
krawedziag kotta, a przy tym co
najmniej 70 cm od krawedzi ko-
tla, liczac w kierunku ku jego
Srodkowi.

Wylot pradownicy powinien I
by¢ splaszczony i skierowany od
stanowiska obshugi ku srodkowi
kotta.

Miejsce po przeciwnej stronie
kotta w stosunku do stanowiska
obstugi jest szczegblnie narazo-
ne na rozpryski, to tez w razie
obserwowania kotla z tego miej- ’
sca, bezwzglednie obowigzuje u-
zywanie okularéw.

Pr6écz momentéw przelewa-
niaJ,Mgéw powa-.ine niebez'pi?_ Rys. 1. Wylot przewodu lugo-
czenstwo stanowig tez wszelkie wego A - krawed? kotla, B - prze-
manipulacje z alkaliami Zrgcy- wéd lugowy.

mi statymi przy odbijaniu beb-

néw blaszanych bedgcych opakowaniem alkalidw, a takze przy
zatadowywaniu do wanien, w ktérych ma sie odbywaé rozpu-
szczanie.

Jako zasade nalezy przyjaé, ze cylindryczne bryly sody zrgce]
po zdjeciu blaszanego opakowania powinny byé w catoSci prze-
noszone do wanny stuzacej do rozpuszezania, przy pomocy pad-
nosnika i uchwytéw nozycowych, zaciskajacych sie samoczyn-
nie pod dziataniem obcigzenia.



Wymiary i konstrukcja uchwytéw powinny byé $cisle dosto-
sowane do rozmiaréw bryt sody zracej, a jakiekolwiek wyku-
wanie wglebien na uchwyty nieprzystosowane rozmiarami, &
{ym bardziej rozbijanie bryl sody Zracej na czesci, zasadniczo
nie powinno mieé miejsca.

W razie koniecznosci odbicia czesci bryty sody zracej koniecz-
ne jest zabezpieczenie robotnika przy
pomocy okularéw ochronnych, fartu-
cha, a takze rekawic, najlepiej gumo-
wych, gdyz skérzane szybko ulegaja
zniszczeniu pod dziataniem alkaliéw.

Przy rozpuszczaniu alkaliéw Zracych

w wodzie wydzielaja sie znaczne ilosci

ciepla i w razie nieostroznogci obslugi,

szcezegblnie przy rozpuszezaniu w zbyt

gorace] wodzie, zawarto§¢ wanny moze

samoczynnie ogrzaé sie do temperatury

wrzenia i ulec wyrzuceniu, narazajac

obstuge na niebezpieczenstwo oparzen.

W zwigzku z tym temperatura wody

przed dodaniem sody zracej nie powin-

na przekraczaé 40-45°C (w przypadku

potazu zracego 30-35°C). Poza tym wan-

na lugowa powinna mie¢ doprowadzenie

Rys. 2. Uchwyt do sody zimm'ej.wody, fiayjay:ce? sie uruc’homiéz od-

iracej. A-blok sody ira- 168H0SCH co najmmiej 5 metréw od wan-

cej, B - tadcuch. ny, ktoéreby pozwalalo ochtodzié zawar-

to§¢é wanny w razie niebezpiecznego za~

grzania sig. Obstuga wamny lugowej oprécz okularéw, gu-

mowych rekawic i fartuchéw powinna byé wyposazona w wy-
sokie buty gumowe.

W razie oparzenia skéry alkaliami zracymi lub ich roztwora-
mi, konieczne jest jeszcze przed zastosowaniem jakichkolwiek
lekéw specjalnych niezwlocznie zneutralizowanie tych alkaliow
slabymi roztworami kwaséw — najlepiej octowego lub bornego
i1 przemycie woda.
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W przypadku dostania sie roztworu tugu do oka, nalezy prze-
my¢ oko 1%y rozezynem kwasu octowego lub 3%/ rozczynem
kwasu bornego, przeptuka¢ duza iloScia wody lub mleka, po
czym nalozyé wyjatowiony opatrunek i skierowaé chorego do
iekarza, nawet w tym przypadku, jezeli chory dobrze widzi i do-
brze sie czuje.

W apteczce podrecznej na warzelni mydia wzgl. przy wannie
tugowej zawsze powinno znajdowaé sie co najmniej 1/, litra roz-
tworu kwasu octowego lub bornego o stezeniu podanym wyzej,
gotowego do opatrywania oparzen.

Wrzace roztwory mydla, nawet alkaliczne, stanowig juz nie-
bezpieczenstwo znacznie mniejsze, anizeli roztwory Zracych al-
kaliow. W czasie spokojnego mieszania masy mydlanej pars,
staje sig nawet zbedne stosowanie okularé6w ochronnych zwla-
szcza, ze w tej fazie procesu konieczna jest nader uwazha obser-
wacja stanu zawarto$ci kotla. Przy sposobnosci jednak nalezy
wspomnieé, ze wpadniecie cztowieka do kotta z mydiem, choé-
by na sekunde, sprowadza $mieré¢ i dlatego absolutnie nie wolho
dopuszczaé do jakiejkolwiek manipulacji urzadzeniami kotta
warzelniczego inaczej, anizeli z zewnatrz kotla.

Wchodzenie na napeliony kociot po jakichkolwiek prowizo-
rycznych pomostach z desek nie moze mie¢ miejseca.’

b) dziatanie pytu

Drugi z kolei typ zagrozenia chemikaliami pracownika prze-
mystu srodkéw do prania, stanowi draznigce dziatanie pyléw so-
dy na drogi oddechowe. Drobny pyt sody powstajacy przy roz-
pylaniu, mieleniu albo przesypywaniu proszku nader uporczy-
wie unosi sie w powietrzu, drazni blone §luzows drég oddecho-
wych, a z czasem powoduje tez trwate zmiany i schorzenia,

Walka z tym pylem jest bardzo trudna i jak dotychczas, na
og6t mato skuteczna.

Jako fakt mozna przyjaé, ze normalnie stosowane systemy
wentylowania zapylonych pomieszczefl produkcyjnych nie daja
zadowalajgcych wynikéw, gdyz ruchy powietrza spowodowane
przez wentylatory wysoko umieszczone nie sa zgodne z kierun-
kiem swobodnego opadania pylow.
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Walka z pylem sody moze byé skuteczna jedynie przy zacho-
waniu nastepujacych warunkéw:

a) Wszystkie pomieszczenia, w ktérych ma miejsce powsta-
wanie pyléw przy produkcji (rozpylanie, mielenie masy prosz-
kowej itp.), powinny byé oddzielone szczelnymi $cianami od
pomieszczenl pozostalych.

b) Catkowity transport proszku powinien odbywaé sie prze-
wodami absolutnie szczelnymi.

c) Ilekroé pomiedzy jakiemis§ dwiema operacjami produkeyj-
nymi ma miejsce przesypywanie proszku z jednego poziomu na
inny, sypanie powinno odbywaé sie z jak najmniejszej wysoko-
§ci 1 réwniez szezelnymi przewodami.

d) W kazdym miejscu wydostawania sig proszku z przewodéw
na zewnatrz (np. z przewodu transportujacego do dozownicy
oraz z dozownicy do kartonika) powinna znajdowaé sie ssawka
z wentylatorem.

Otwoér ssacy powinien znajdowaé sie nieco ponizej miejsca,
w ktérym powstajg pyly, a ssaé powletrze nalezy w d6}, by kie-
runek. ssania byl jednakowy z kierunkiem opadania pyléw pod
dzialaniem silty ciezko§ci. Wszystkie urzgdzenia wentylacyjne
dzialajace niezgodnie z sita ciezkodei nie tylkomnie polepszaija sta-
nu rzeczy, lecz wprost przeciwnie pogarszajg.

Zdarzaja sie jeszcze fabryki, gdzie skomplikowany zesp6t
wentylatoréw ciagnacych powietrze kazdy w innym kierunku,
ale og6lnie ku gérze, stwarza warunki absolutnie nie nadajace
sie do pracy i wlaénie przy nieczynnych wentylatorach ilosé
pytéw sie zmniejsza. Wszedzie tam, gdzie nie da sie zapobiec
unoszeniu pyléw w powietrzu, winno sie stosowaé indywidual-
ne $rodki dla ochrony drég oddechowych — maseczki pylo-
chlonne. S

¢) Chlorowodér i dwutlenek wegla.

Do czynnikéw chemicznych szkodliwych dla zdrowia nalezy
zaliczy¢ opary chlorowodoru wydzielajace sie przy zmydlaniu
mersolu, tj. syntetycznego $rodka pienigcego, stosowanego do
wyrobu proszk6w do prania, a takze lotny dwutlenek wegla po-
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wstajgcy przy zmydlaniu kwaséw tluszczowych weglanem so-
dowym.

W obu przypadkach konieczne jest staranne odprowadzanie
szkodliwych gazéw. przez zainstalowanie bezposrednio nad od-
nosnymi kottami okapéw w postaci duzych odwrdconych lejow
z silnymi wentylatorami wyciggowymi. Dolna &rednica leja po-
winna by¢é co najmniej réwna érednicy kotla.

d) Para wodna.

Do tej samej grupy chemikalidw szkodliwych dla zdrowia
powstajacych przy produkeji nalezy tez zaliczyé pare wodng
wydobywajaca sie z kottéw warzelniczych przy produkceji my-
dta.Powoduje ona notoryczne zawilgocenie sal warzelniczych,
szczegblnie w chlodniejszych porach roku, a w dalszym nastep-
stwie przezigbienia i schorzenia gostcowe personelu.

Najskuteczniejszy sposdb zapobiegania zawilgoceniu warzel-
ni polega na odprowadzeniu pary przy pomocy takich samych
okapdéw z wyciaggiem nad kotlami, jak to opisano. W razie bra-
ku okapéw jako minimum dla zabezpieczenia nalezytych wa-
runkéw higienicznych w warzelni mydia wymagaé nalezy dosta-
tecznej wysokoéci pomieszezen i otworéw wentylacyjnych w su-
ficie. :

Nalezy zaznaczyé, ze w chlodnych porach roku wietrzenie
przez otwory wentylacyjne w suficie jest bardzo nieekonomiczne
z punktu widzenia gospodarki cieplnej, gdyz wymaga, by prad
wznoszacego sie powietrza ciepltego byt dostatecznie silny; w
przeciwnym wypadku tymi samymi otworami wentylacyjnymi
moze dostawac sie do warzelni zimne powietrze z zewnatrz, po-
wodowaé skroplenie wilgoci i jeszeze wieksze zamglenie,

Odstep od gérnej krawedzi kotla warzelniczego do stropu po-
winien wynosié co najmniej 3 metry.

2. Urzadzenia mechaniczne.

a) wskazoéwki ogolne
W wytwbérniach Srodkéw do prania istnieje caty szereg urza-
dzen mechanicznych zagrazajacych bezpieczenstwu pracowni-
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kéw. Nalezg tu przede wszystkim wytwarzajace i przenoszace
energie mechaniczng: silniki, kola pasowe, pasy, waly, tryby
itp. Wszystkie te urzadzenia muszg by¢ zabezpieczone przy po-
mocy odpowiednich oston i ogélnie odpowiada¢ wymogom roz-
porzadzenia z dnia 6 listopada 1946 (Dz. Ustaw R. P. Nr 62,
poz. 344).

b) prasy.

Sposrdd maszyn stosowanych w produkeji srodkéw do prania
najpowazniejsze niebezpieczenstwo stanowia wszystkie tloczrie
do prasowania mydta. W szczegdlnoSci groza one okaleczeniem
reki przy podawaniu mydla na prase, albo przy jakiejkolwiek
innej nieuwaznej manipulaciji.

Jako zasade przyjmuje sie, ze reczne podawanie kawalkéw
mydta bezposrednic pod prase moze byé stosowane jedynie w
tym przypadku, jezeli cala prase obstuguje jeden czlowiek, to
znaczy, jezeli ta sama. osoba podaje mydto, a zarazem tez uru-
chamia prase. W zadnym jednak wypadku nie mozna polegaé na
uwadze robotnika obslugujacego prase i jego dbaloSei o witas-
ne rece.

Kazda prasa przystosowana do recznego podawania mydta po-
winna mieé¢ urzgdzenie zabezpieczajgce. Bywa ono wykonywa-
ne w dwojaki sposoh: system pierwszy polega na urzadzeniu
przy prasie dwu chwytéw, ktore muszg byé rownocze$nie ujete
i przyciagniete rekoma, w celu uruchomienia prasy.

Uchwycenie obiema rekoma za te specjalne chwyty daje naj-
bardziej niezawodng gwarancje, ze zadna z ragk nie znajduje sig
pod ttocznikiem.

System drugi polega na zainstalowaniu bezpoérednio przad
forma do tloczenia specjalnego nozycowego systemu pretéw
metalowych. Przy opadaniu ttocznika prety rozchylaja sie i je-
zeli robotnik przez nieuwage trzyma w tym miejscu reke, prety
odrzuca ja na bok jeszcze przed opadnieciem tlocznika., W przy-
padku stosowania nozycowego systemu zabezpieczajgcego, pra-
sa musi mieé ponadto ostone siatkows, otwartg tylko z jednej
strony, ktéraby uniemozliwiala wlozenie reki od strony nie-
chronionej urzadzeniem noZzycowym.
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Oba oméwione rodzaje zabezpieczen sg zupelnie niezawodne
i nadajg sig doskonale zaréwno do ttoczni noznych jako tez i do
elektrycznych bez automatycznego podawania. Nalezy zazna-
czyé, ze robotnicy niechetnie pracuja na prasach z wyzej wy-
mienionymi urzadzeniami i lekcewazac niebezpieczehstwo cze-
stokro¢ je wylaczajg; to tez jest tu niezbedna ustawiczna kon-
trola.

] TR
I*_L sl

i

Polozenie I Potozenie II

Rys. 3. Zabezpieczenie nozycowe do prasy. A'- glowica prasy, B-su-
wak prasy, G-stempel prasy, D-forma.

W tloczniach automatycznych podawanie mydia bezposrednio
do formy odbywa sie przy pomocy specjalnych urzadzen me-
chanicznych, to tez tutaj personel dostarczajacy mydto do prasy
nie jest narazony na niebezpieczenstwo. Istnieje natomiast nie-
bezpieczenstwo uruchomienia ttoczni przez osobe niepowolanag
w czasie czyszczenia tlocznik6éw, albo tez wsuniecia reki pod
ttocznik w czasie jego ruchu przez zwykla nieuwage. W zwiazku
z tym

a) kazda tlocznia mechaniczna powinna mieé szczelng ostong
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slatkowg z otworem jedynie na przepuszczenie gotowego ka-
watka mydia;

b) przez caly czas zmiany roboczej powinna uruchamia¢ i za-
trzymywaé tlocznie tylko jedna osoba o odpowiednich kwalifi-
kacjach i pouczona o odpowiedzialnodci za calo§é;

<) czyszczenie tloczniké6w dozwolone jest jedynie przy pomo-
cy szczotek z odpowiednio dlugimi rgezkami, nigdy zas bezpo-
Srednio reka, czy tez szmatg i nigdy w czasie ruchu prasy.

Przed rozpoczeciem przy prasie z napedem mechanicznym
lub elekiryveznym jakichkolwiek czynnofei porzadkowych lub
remontowych nalezy urzagdzenie do wlaczenia jej zabezpieczy¢
przed nieprzewidzianym lub przypadkowym uruchomieniem jej.

c) Pelotezy.

, Jako urzgdzenie mechaniczne, stanowigce pewne zagrezenie
robotnika nalezy tez wymienié peloteze, czyli zgniatarke do my-
det toaletowych.

Do pelotezy podaje sie platy mydlane z ucieraczek walco-
wych. Dla sprawniejszego dziatania pelotezy niektére modele
maja specjalny walec zasilajacy, ktéry weigga mydto do wne-
trza maszyny.

Przy modelach nie majgcych walca zasilajgcego bywa niekie-
dy potrzebne wpychanie ptatéw mydlanych w sposéb improwi-
zowany. Ze wzgledéw bezpieczenstwa jest absolutnie niedo-
puszczalne wykonywanie tego reks. Najlepiej i zupelnie bez-
piecznie dla pracownika jako tez i dla produktu daje sie mydto
wpychaé¢ do pelotezy przy pomocy sztaby mydlanej uprzednio
wypchnietej z tej pelotezy i zesztywnialej przez 1—2 godzin-
ne przechowanie.

3. Slisko§é podlogi.

Posrednie zagrozenie robotnika w warzelni stanowi $lisko§é
podtogi zanieczyszczonej roztworem mydla, co réwniez moze
powodowaé¢ niebezpieczne wypadki.

Dla zapobiezenia tym niebezpieczenistwom nalezy dbaé o czy-
sto§¢ podtogi w warzelni. Nie dopuszczaé do jakiegokolwiek
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rozsypywania lub rozdeptywania mydla, a w razie zanieczy-
szczenia podiogi nalezy natychmiast zmyé jg gorgeg woda.

4. Porazenie pradem.

W warzelniach mydia zwykle jest duzo wilgoci, to tez pewne
niebezpieczenstwo dla personelu moze stanowi¢ takze instala-
cja elektryczna,

Porazeniom elektrycznym w wilgotnych miejscach pracy na-
lezy zapobiegaé w sposéb podany w Polskich Normach Elek-
trycznych PNE10 dla pomieszczen wilgotnych.

Ponadto nalezy wszystkich pracownikéw pouczyé, ze obo-
wigzkiem ich jest wszelkie uszkodzenia i niedoktadnosci w dzia-
faniu instalacji elektrycznej zglosi¢ bez zwloki swemu przeto-
zonemu, ktéry powinien zarzgdzié natychmiastowg naprawe lub
zbadanie instalacji przez fachowca-elekiryka. Odnosi sig to w
szczegblnosci do zauwazonego grzania sie urzgdzen ponad zwy-
kla norme, iskrzenia, dymienia, poczutego swadu i odczutych
wstrzaséw.

Dokonywanie jakichkolwiek napraw, a nawet wymiana prze-
palonych korkéw w bezpiecznikach przez niefachowcow, jest
niedozwolone.

Ogéblnie jako zasade mozna przyjaé, ze zabezpieczenie pra-
cownika przed porazeniem osigga sie przez uziemianie instala-
cji elektrycznej, a takze niedopuszczanie do uzytkowania jakich-
kolwiek instalacji prowizorycznych.

II1I. OGOLNE WYMAGANIA BHP.

Pomieszczenia wytwoérni muszg ogélnie w za-
kresie bezpieczenstwa pracy i higieny odpowiada¢ wymogom
rozporzadzenia z dnia 6 listopada z 1946 r. (Dz. Ustaw R. p.
Nr 62, poz. 344).

W szczegblnoéei:
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Przejs$cia stuzgce do stalej komunikacji. winny mieé
conajmniej 2 m szerokosci. Przejécia siuzace do transportu win-
ny mieé szeroko$é odpowiadajgca potrzebom, ale mie mniej niz
1,2 m. Przej$cia miedzy maszynami i urzgdzeniami a $cianami
lub innymi urzgdzeniami, o ile stuzg tylko do obstugi urzgdzen
muszg mieé¢ conajmniej 0,75 m szerokosci; o ile w przejéciach
tych odbywa sie ruch dwukierunkowy, szeroko$¢ ich winna
wynosié conajmniej 1 m szerokosci.

Wszelkie przejécia stale musza byé wolne i prowadzone z
ominieciem miejsc niebezpiecznych.

Podlogi wszedzie musza byé réwne i nie moga by¢ Sliskie.
Podlogi w warzelni mydet winny byé wykonane z materiatu
nienasigkliwego — naijlepiej kaflowe i lekko nachylone w kie-
runku kanaléw odplywowych. W wykaniczalni mydel podlogi
muszg byé wykonane z materiatu zle przewodzgcego cieplo np.
desek drewnianych.

Okna winny by¢ w dostatecznej ilodci i mie¢ dostatecznie
duza powierzchnie, by bylo zapewnione nalezyte o$wietlenie
naturalne oraz przewietrzanie.

Odleglosé parapetéw okien bocznych od podlogi nie moze
przekraczaé 1,2 m. Szerokoé¢ Scian miedzy oknami nie moze
przekraczaé 2,5 m.

Okna zaréwno boczne, jako tez i w dachu winny mieé¢ tatwy
i bezpieczny dostep do otwierania i do mycia. Szyby okien win-
ny by¢ stale czyste.

Oswietlenie sztuczne pod wzgledem intensywnosci
winno odpowiadaé potrzebom pracownikéw. Swiatla winny byé
odpowiednio ostoniete by nie razity wzroku.

Ogrzewanie winnozapewniaé temperature pomieszezen
nie nizej + 100C, nawet w okresie mrozéw. Dla umozliwienia
kontroli temperatury winien w kazdym pomieszczeniu robo-
czym znajdowaé sie termometr w miejscu dostepnym na wyso-
koéci 1,5 m od podlogi.

Wszelkie przewody pary grzejnej winny byé izolowane.
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Urzadzenia sanitarne.

Jadalnie, szatnie, umywalnie i ustepy winny znajdowa¢ sie bli-
sko miejsca pracy, by pracownicy przy przechodzeniu nie byli
narazeni na nadmierng strate czasu, ani tez na dziatanie czynni-
kéw atmosferycznych.

Jadalnie dla pracownikéw obowigzane sg posiadaé wszy-
stkie zaklady zatrudniajgce powyzej 20 pracownikéw, a takze
wszystkie zaklady wytwarzajgce proszki do prania bez wzgledu
na ilo$¢ zatrudnianych pracownikéw. Spozywanie jakichkol-
wiek positkéw w pomieszczeniach stuzgeych do produkeji wzgle-
dnie pakowania proszkéw do prania jest wzbronione.

Jadalnia winna znajdowaé sie w pomieszczeniu wolnym. od
pytéw i innych szkodliwych substancji. Winna byé zabezpie-
czona od wilgoci i ujemnych wplywoéw atmosferycznych oraz
posiadaé dostateczne oSwietlenie naturalne i przewietrzanie.
W zimnej porze roku jadalnia winna byé ogrzewana.

Jadalnia winna posiadaé¢ dostateczng iloéé stotow i siedzen oraz
urzgdzen do podgrzewania positkéw. Ponadto zaklad winien
byé zaopatrzony w dostateczng iloé¢ wody do picia jakoéei odpo-
wiadajacej obowigzujacym przepisom.

Umywalnie w zakladach pracy winny by¢ zaopatrzone
w mydlo i reezniki oraz odplyw wody zuzytej. Doplyw wody
winien wynosi¢ conajmniej-10 litréw na osobe i dzien pracy.
Na kazdych 10 pracownikéw zatrudnionych jednocze$nie wi-
nien wypadaé najmniej 1 kurek z wodg. Umywalnia winna by¢
ogrzewana w zimnej porze roku.

Zaktady zatrudniajgce powyzej 100 pracownikéw muszg po-
siadaé¢ wlasne urzadzenia kapielowe, albo umozliwia¢ swym
pracownikom bezplatne korzystanie z kapieli poza zaktadem co-
najmniej raz na tydzien.

Szatnie w zakladzie przeznaczone sg do przechowywania
w czasie pracy odziezy domowej, oraz poza okresem pracy odzie-
zy roboczej pracownikéw. Szatnie winny zabezpieczaé odziez
przed zanieczyszczeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem przez
wilgo¢.
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Zasadniczo szatnie powinny byé oddzielnymi pomieszczenia-
mi i niezaleznie od tego powinien kazdy pracownik w szatni po-
siadaé szafke. Jedynie obwodowy inspektor pracy moze zwol-
nié¢ zaklad od obowigzku posiadania na ten cel szafek albo od-
dzielnego pomieszczenia.

Pomieszczenia szatni winny byé ogrzewane w chlodnej porze
roku; ponadto muszg mieé nalezytg wentylacje. Powierzchnia
podtogi szatni winna wynosi¢ conajmniej 0,5 m? nma kazdego
z zatrudnionych jednoczeénie pracownikdw, za§ wysokos§é co-
najmniej 3 m.

Szafki na odziez ochronng winny mieé wymiary conajmniej
35 W 35 > 180 em. Kazda szafka winna posiadaé przegrédki na
odziez domowsg i roboczg, a na goérze péleczke.

Ustepy winny byé oddzielne dla mezezyzn i dla kobiet;
muszg by¢ szezelnie oddzielone, mieé¢ oddzielne wejscia i odpo-
wiednie napisy. Ustepy muszg byé dostatecznie przestronne, za-
bezpieczone od opadéw atmosferycznych, nalezycie wentylowa-
ne, sptukiwane wods i oswietlone.

Ustepy winny by¢ stale utrzymywane w czystosci.

W zakresie bezpieczenstwa przeciwpoza-
rowego zaklad winien stosowaé sie do wskazéwek po-
danych w wydawnictwie Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej
p. t. ,,Obrona przeciwpozarowa zakladu pracy‘. Miedzy innymi
pomieszczenia produkcyjne i magazynowe winny byé zaopatrzo-
ne w dostateczng ilo$¢ gasnic typu pianowego. Gasénice winny
by¢é umieszczone na $cianach w poblizu drzwi. Dostep do gas-
nic stale winien byé wolny. Gasnice winny byé periodycznie
kontrolowane.

1 2592

18






