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PRZEDMOWA

O bezpieczenistwie i higienie pracy, o rzeczywistej ochronie
pracy w - ustroju kapitalistycznym nie moglo byé mowy.
»Kapital nie. dba o trwalodé. Zycia sily robaczej. Interesuje -go
jedynie owo maksimum sily roboczej, ktére mozna uruchomié
w czasie trwania dnia roboczego®“ (K. Marks). Istnienie rezer-
wowej armii bezrobotnych uwalnialo kapitalistéw od troski
o zdrowie i dtugoé¢ 2ycia sity roboczej.

Wydatki na urzqdzenia ochronne, na podniesienie higienicz-
nych warunkéw pracy kapitalista, kierowany zqdzq =zysku
traktowat jako miecelowq i bezmyslng rozrzutnosé.

Stad pochodzil zaniedbany i zacofany stan zakladdw przemy-
stowych pod wzgledem bezpieczeristwa pracy, ochrony pracy
i zdrowia robotnika.

Uruchamianie przez masy robotnicze zakladéw produkcyj-
nych po wojnie Swiatowe], szczelliwie juz bez kapitalistow
a pod kierownictwem i opiekq wilasnej wladzy ludowej polgczo-
ne bylo z réwnoczesnym organizowaniem bezpieczeristwa pro-
cesu produkcyjnego, tak aby praca byla i bezpieczna i higienicz-
na. Pomimo uplywu doé§é krétkiego czasu szereg odbudowanych
i wydZwignietych z gruzéw zakladéw otrzymal mowoczesne
urzqdzenia i zabezpieczenia ochronne.

W wyjatkowo trudnych warunkach pod tym wzgledem zna-
lazt sie przemyst wibkienniczy, a to z uwagi na skomplikowuny
proces produkcyjny i olbrzymi a zarazem. réinorodny park
maszynowy.

Ale i tu wiele uczyniono dla gruntownej poprawy warunkéw
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bezpieczefistwa i higieny pracy. Musi jednak uplyngé pewien
okres czasu, zanim sytuacje bedzie mozna uznaé za =zada-
walajgceq,.

Gwarancjg dalszego postepu w dziedzinie ochrony pracy jest
szeScioletni plan budowy fundamentéw socjalizmu, ktéry
w punkcie 6-ym rozdziatu trzeclego stanowi: ,,Nowozbudowane
i rozbudowywane zaktady pracy zaopatrzone bedq w niezbedne
urzaqdzenia bezpieczetistwa i higieny pracy. W starych zaktadach
nalezy przedsiewzigé §rodki w celu dalszej poprawy warunkéw
pracy (urzqdzenia ochromne, wentylacja, ofwietlenie)‘. Na te
cele Rzqd Ludowy zmobilizowat odpowiednie $rodki materia-
lowe i pienigine, a energia, zapal, twoércza pomystowoéé klasy
robotniczej, rezultaty prac odpowiednich instytutéw naukowo-
badawczych, czerpigeych dodwiadczenie z dorobku Zwigzku
Radzieckiego dajgq rekojmie stworzenia w niedlugim juz sto-
sunkowo czasie warunkéw pracy, godnych czlowieka wolnego.

Tymezasem sprawag niezmiernie pilng jest przyswojenie przez
robotnikédw przemyslu widkienniczego calego szeregu =zasad
bezpiecznych metod pracy w oparciu o ten stan maszyn i urzg-
dzen, jakim z koniecznodci przez pewien jeszcze okres czasu
musimy sie postugiwaé, ulepszajgc go w miare obiektywnych
mozliwoéci.

Doktadne poznanie maszyny, umiejetne jej obstugiwanie,
odpowiednia organizacja stanowiska Toboczego, wyrobienie
witadciwych najbardziej celowych nawykéw w ruchach i zacho-
waniu sie pracownika w odniesieniu do maszyny w ruchu, po-
znanie i opanowanie procesu technologicznego — wszystko to
ma - prowadzié¢ do pracy lepszej, doskonalszej, wydajniejszej
i réwnocze$nie gwarantowaé bezpieczenstwo i zdrowie pra-
cownika.

Wydawnictwo niniejsze ma stuzyé pomocq w powyzszym za-
kresie. Obejmuje ono wskazéwki bezpieczenstwa i higieny pra-
cy w przedzalniach. W opracowaniu znajdujg sie analogiczne
wskazédwki w tkalniach, farbiarniach i wykoficzalniach.

Nie bylo dotychczas w -Polsce tego rodzaju wydawnictw



z dziedziny przemystu widkienniczego. Ukazalo sie po wojnie
kilka artykutéw w czasopi§mie ,,Bezpieczenstwo i Higiena Pra-
cy“ i skromna broszura informacyjnae pt. ,,Co kazdy wtdkniarz
0 bezpieczenstwie pracy wiedzieé powinien® i to bylo wszystko.

Dlatego tez wydanie tego rodzaju wskazéwek przez Zaklad
Wydawniczy Ministerstwa Pracy i Opieki Spolecznej bedzie
niewgqtpliwie powitane przez widkniarzy jako zaspokojenie 2y-
wo odczuwanej potrzeby.

W uznaniu olbrzymich zastug, polozonych przez klase robot-
niczqg w odbudowie Panstwa Ludowego i jako dowdd szacunku
dla ofiarnej pracy i wkladanego trudu mas pracujqcych w dzie-
to budowy fundamentéw socjalizmu, sprawiedliwej i szcze$li-
wej przyszlosci §wiata pracy sklada prace niniejszq
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1. Bezpieczenstwo pracy przy obstudze podnoénika bel.

Przy podawaniu bel bawelny do podnoé$nika, nalezy zwréeié
szczegblng uwage na pewne i prawidlowe zawieszenie beli.
(rys. 1) Hak nie moze by¢ zaczepiony za opakowanie beli, czy
tez za tasmy blaszane. Opuszczanie bel i workéw =z odpadkami
dozwolone jest tylko przy pomocy podnosnika. Wzbronione jest
zrzucanie bel z goéry na doh

Uruchomienie podnos$nika, winno byé poprzedzone sygnalem
ostrzegawczym (np. gwizdkiem, gongiem), Ze. bela jest gotowa
do podnoszenia.,

W sortowni nalezy dopilnowaé robotnikdéw, aby nie podcho-
dzili do bel przed opuszczeniem ich na podloge.

Zabezpieczenia otworu do przyjmowania bel, muszg by¢ w na-
lezytym porzgdku, a po ukonczeniu pracy konieczne jest ich
zamknigcie na klucz (klucz ma kierownik oddzialu przygoto.
wawczego lub mechanik).

2. Magazyny surowcéw w przedzalniach. *)

Magazyn surowca widkienniczego winien byé potozony w po-
blizu oddzialéw produkeyjnych, ale nie za blisko, a co najmniej
w odleglosci 15 — 20 metréw od budynkéw przedzalni. Budynek
magazynu z uwagi na bezpieczehstwo pracy i bezpieczenstwo
pozarowe powinien bye parterowy. Praca przy ladowaniu i wy-
ladowaniu w duzych zakladach pracy winna byé zmechanizo-
wana.

*) Patrz art. inz. Zygmunta Pulawskiego ,Skladowanie i transport w prze-

my$le widkienniczym” w mies. ,Bezpieczenistwo i higiena pracy’” Nr 5 maj
1950 r.



W celu usprawmienia transportu pozadane jest zaopatrzenie
budynku w kolejke, suwnice, transportery lub dzwig wewnatrz,
a na zewngtrz w rampe. W razie zainstalowania suwnicy kon-
strukcja skladéw powinna byé zelazna a nie drewniana,
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Wezorowy przekrdj skladu bawely posiadamy w ,,Albumie
Techniki Bezpieczenstwa Fabryk Bawemlianych*, opracowanym.
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przez docenta A. D. Krylowa i Inz. W. P, Zaprudnowa — Mo-
skwa 1946 rok. Fragment takiego sktadu zamieszezam w niniej-
szej pracy (rys. 2). Wzdhuz skladu po szynach porusza si¢ mala
suwnica z blokiem przewozacym bele, ktére mozna przesuwaé
poziomo a pionowo na catej przestrzeni pod suwnicg. W ten spo-
so6b mozna mechanicznie uktadaé bele w odpowiednig liczbe Tze-
déw, a dzwig posiada uchwyty na jedns lub kilka bel.

Rys. 2. Przekroj skladu bawelny

Podloga magazynu powinna byé twarda i réwna; o ile zostata
zainstalowana kolejka, szyny powinny byé wpuszczone w pod-
loge, w tym celu, aby pracownicy nie potykali sig.

Instalacja elektryczna winna posiadaé izolacje nieprzemakal-
na, zabezpieczajaca od wilgoei oraz uszkodzen mechanicznych.
Zaréwki elektryczne winny mie¢ hermetyczne ochrony, a wylacz.
niki powinny byé umieszczone na zewnatrz sktadu. Wsazystkie
przejécia nalezy dokladnie oéwietlié.



8. Skladowanie bel.

Bezpieczenstwo skladowania wymaga, by surowiec w. zadnym
wypadku nie byl ukladany w magazynie powyzej 10-ciu metrow.
Ze stanowiska bezpieczenstwa pracy bele nie moga byé¢ uklada-
ne w skladzie zbyt wysocko. Przy ukladaniu recznym wiysokosé
stosu bel nie moze przekraczaé 4-ch metréw. Przy ukladaniu
zmechanizowanym wysokosé bel nie moZe byé podwyzszona
z 6-ciu do 10-ciu rzeddéw bel, zas szerokosé stoséw nie moze byé
mniejsza niz dwie bele.

Skladanie bel z bawelng, welna, szarpiami czy szmatami wy-
maga odpowiednie] umiejetnosci i duzej ostroznosci, gdyz bele
najczesciej nie posiadaja prawidlowych ksztattéw. Przy sklado-
waniu bel nalezy pozostawié¢ gléwne przejScie miedzy stosami
o szerokosci co najmniej 2.ch metréw. PrzejScia boczne powin-
ny posiadaé przecietna szeroko§é¢ 1 metra. Nalezy réwniez prze-
strzegaé odstepéw ze wszystkich stron od Sciany. Jednoczesnie
wspomnieé¢ nalezy o tym, ze taSma stalowa, ktérg sa Sciggane
bele, w wielu wypadkach peka i pod znacznym: ciSnieniem moze
nastapi¢ pochylenie i obsuniecie sie stosu.

Transport surowcéw, a w szczegdlnosci bel kolejkag lub zura-
wiem ulatwia prace, czyni jg bardziej bezpieczna i zapobiega
nadmiernemu wysitkowi robotnikéw, Magazyny surowcéw po-
winny byé suche i przewiewne, tj. dobrze wentylowane (aby ba-
welna, welna nie butwialy) ; w. porze zimowej magazyny winny
byé ogrzewane.

4. Transport bel welny i bawelny do magazynu.

W. praktyce hele bawelny lub wely zdejmuje kilku robotni-
kéw ze stosu recznie, postugujac si¢ niekiedy krétkimi haczy-
kami. Do transportu bel bawelny i welny nalezy uzywaé wozkow
w dobrym stanie. (rys.-3). O ile wézki sg uszkodzone nalezy je
niezwiocznie naprawié. W kazdym wypadku przy ladowaniu bel
na wozek, nalezy Srodek transportowy sprawdzié, a -nastepnie
silnie wbi¢ hak w bele i odpowiednio zamocowaé. Bele wazg od
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Rys. 3, 'Woézek dwukolowy reczny

200 do 250 kg, dlatego zaleca si¢ przewozié ostroznie i uwaznie.
W niektérych zakladach przemyslowych transport bel cdbywa
sie na woézkach, posuwanych po szynach recznie lub motorem.
Bardzo wskazany z punktu widzenia bezpieczenstwa, higieny
i wepdlzawodnictwa pracy jest transport przy pomocy suwnic
recznych lub motorowych, szezegdlnie w tych przypadkach, gdzie
,transport po ziemi jest utrudniony. Dosé czesto spotykany i do-
godny sposob przewozenia bel, to zastosowanie zurawia lub spe-
cjalnego recznego dzwigu (dzwignicy). W czasie ruchu zurawia
nalezy ostrzegaé pracownikdéw za pomocs akustycznego sygna-
tu, aby pod Zurawiem czy dzwigiem nie znajdowal si¢ Zzaden z ro-
botnikdéw. W nowoczesnych zakladach widkienniczych wskazane
jest zastosowanie na suwnicy dzwigu elektrycznego, poruszane-
go motorkiem zasilanym iz sieci o§wietleniowe]j i wlgczanego wy-
lgcznikiem przez robotnika. Urzadzenie to jest bezpieczne pod
warunkiem' §cistego przestrzegania przepiséw obslugi urzadzen
transportu mechanicznego. Obstuga dzwigu winna byé w Scistym
kontakcie z robotnikami stojgcymi na dole za poSrednictwem
sygnalizacji, a to w tym celu, aby unikngé wypadkéw przy
opuszczaniu uchwytéw lub beli,
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5. Mieszalnia.

W wielopietrowych przedzalniach bawelny, pomieszczenie mie.
szalni umieszczone jest zwykle nad trzepalnia. Obie sale winny
by¢ oddzielone od wlasciwe]j przedzalni murem i drzwiami zelaz-
nymi, ze wzgledu na bardzo czeste pozary przy maszynach tych
oddzialéw i w zasiekach.

Wymienione pomieszezenia winny byé zaopatirzone w dostate-
czny 1 odpowiednio rozmieszczony sprzet przeciwpozarowy.
W mieszalni musi by¢ dostateczna ilo$é miejsca, aby mozna by-
1o swobodnie sortowaé przecigtnie od 10-ciu do 15-tu bel jedno-
czed$nie; oznaczanie przestrzeni w mieszalni uzaleinione jest
przede wszystkim od wielkoSei przedzalni i iloSci mieszanki
(a wiec dopuszezalne sg odchylenia w doét i w gére). Wskazane
jest, aby w pomieszczeniu mieszalni caly zespdt maszyn byt za-
mkniety. Kurz, kt6ry unosi sig na sali winien byé weiggany przez
wentylatory ssace do specjalnych filtrow workowych., Wszelkie
napedy winny byé dokladnie oslonigte. Wskazane jest, aby na-
ped byt nie z transmisji, a indywidualny, tj. bezposredni z moto-
réw umieszczonych przy maszynach. Temperatura pomieszcze-
nia mieszalni winna zawiera¢ si¢ w granicach od 20 do 24¢ C, za$
nasycenie powietrza wilgocig nie powinno przekraczaé 45 do
50%. , .

Przedzalnie wytwarzajg znaczng ilosé pylu i dlatego winny
byé budowane zdala od budynkéw mieszkalnych. Kurz powinien
by¢ zbierany u zrédla, w zwigzku z tym przedzalnie winny posia-
da¢ specjalne urzgdzenia do zbierania i zatrzymywania kurzu
w odpowiednio zbudowanych komorach, Wsazystkie maszyny
znajdujace se w przedzalni sg bardzo niebezpieczne dla pracow-
nikéw, dlatego przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié
czy na maszynie nie zostaly pozostawione narzedzia, czy ostony
na czesci niebezpieczne natozono i czy znajduja si¢ one w po-
rzadku, a nastepnie nalezy sie rozejrzeé i sprawdzié czy pray
maszynie lub w jej poblizu nie znajduja sie pracownicy.

W czasie ruchu maszyny nie wolno odstawiaé oston, jak réw-
niez wchodzié miedzy ostone a maszyme. Kazdy pracownik wi-
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nien dbaé o czysto§é i porzadek w miejscu obstugi. Zatrudnio-
nym nie wolno dotykaé ruchomych czesei maszyn w biegu, jak
réwniez czysci¢ maszyny w ruchu, o czym robotnicy powinni byé
pouczeni przez mistrzéw lub zastepcéw mistrzéw.

Omiatanie maszyn dopuszczalne jest tylko za pomocs specjal-
nych szczotek z dluga rekojescia. Szezotka winna byé w dobrym
stanie o diugim wiosiu, a rekojesé¢ nie powinna byé popekana lub
w miejscu peknigeia Sciggnieta drutem, drut bowiem kaleczy
reke i moze spowodowaé zakazenie przyranne.

6. Rozpakowywanie bel.

Czynnosci w przedzalni odbywaja sie w nastepujgcej kolejno-
$ci: rozpakowanie bel bawelny (welny), sortowanie welny, roz-
dzielanie, rozluZnianie, trzepanie, owijanie, czyszczenie, ulozenie
i przedzenie (bawely i welny), pranie welny.

Pierwsza czynnoScia w przedzalni jest rozpakowanie bel.
W trakcie rozwijania bel ma miejsce wiele nieszczesliwych wy-
padkéw, powodujgcych miedzy innymi czeste zakazenie krwi,
szezegblnie przy niewlasciwym usuwaniu przez robotnikéw tasm
blaszanych. W celu unikniecia okaleczen i uszkodzen rgk nalezy
przy usuwaniu tasm czy drutéw z bel stosowaé dobre szcaypce,
nozyce, obcegi; uzywanie do rozpakowywania bel bawelny i wel-
ny toporkéw, jak réwniez przecinakéw i loméw powinno byé
wzbronione. Drut i tadmy blaszane nalezy natychmiast usuwaé
z przejsé i ukladaé w specjalnie na ten cel przeznaczonym. miej-
scu, a po ukoficzeniu czynnosci laczyé w wigzki i usuwaé z sal
pracy. Opakowanie bel nalezy przecinaé, a nie szarpaé gola re-
k3. Druga czynnoS$cig w przedzalni jest rozluZnianie surowca za
pomocs targaczy. Mieszanie wstepne odbywa: si¢ w targaczach
bel. Kurz powstajacy w skrzynce zasilajacej przy mieszaniu ba-
welny powinien byé odprowadzany specjalnym wentylatorem
i rurociaggiem do komory kurzowej. Transport bawehy z targa-
cza do zasieku winien odbywaé si¢ przy pomocy szczeblaka lub
tez specjalnych urzadzen ssgcyeh. Zasieki wykonane sg z siatek
drucianych, lub z drewnianych listew. Zasieki powinny by¢ tak
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rozmieszczone, aby w razie pozaru dostep do nich byl latwy ze
wszystkich stron.

9. Targacze bel.

Zasilanie (o ile nie ma specjalnych urzadzen ssacych) odby-
wa sie za pomocy, szezeblaka. Ze szczeblaka surowiec przechodzi
pomiedzy walki kolczaste i tu zostaje rozciagniety i rozdzielony.
Otwieranie wszelkiego rodzaju pokryw oslaniajacych czesci pra-
cujace jest wzbronione, gdyz otwarcie pokrywy ochronnej w tar-
gaczu bel do szezeblakow moze spowodowaé obciecie palcow lub
reki. W razie uszkodzenia automatycznych zaciskéw, uniemoz-
liwiajacych otworzenie ochron maszyn w biegu, konieczme jest
naprawienie uszkodzenia, aby wykluczyé nigszezesliwy wypas-
dek. Przy targaczach bawelny nalezy réwniez zabezpieczyé otwo-
ry wzdluz stotu szczeblakowego, gdyz bardzo czesto w czasie ru-
chu, a szczegélnie przy wyciaganiu kurzu robotnik w otwor
wkiada reke. Wybieranie zmiotkéw spod targacza bel dopusz-
czalne jest tylko po wylaczeniu maszyny i gdy wszystkie jej cze-
Sci 84 unieruchomione,

Wokét targacza nalezy zachowaé wolne przej$cia i w poblizu
usungé pozostawione po rozpakowaniu taémy blaszane. Suro-
wiec do targacza bel nalezy nakladaé réwnomiernie, a to w tym
celu, aby nie spowodowaé zapchania maszyny. Bawela winna
by¢ stamannie kontrolowana i w czasie sortowania dopilnowaé
trzeba usuniecia zbednych przedmiotéw z surowca, a mianowicie:
gwozdzi, drutu i innych metalowych czeSci, ktére latwo moga
spowodowaé pozar lub uszkodzié wewngtrzne mechanizmy tar-
gacza. Kurz produkeyjny winien byé usuwany spod maszyny
tylko w czasie postoju specjalnie do tego celu przeznaczonym
haczykiem i po catkowitym unieruchomieniu targacza.

8. Zasieki.

W czasie pracy wchodzenie do zasiekéw jest niedozwolone.
Przy nakladaniu surowca na szczeblak zasilajgcy, wskazane jest.
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zakladanie rekawic ochronnych, W pomieszczeniu tym nie wol-
no palié¢ tytoniu, W razie zatlenia si¢ bawelny czy pozaru nalezy
niezwiocznie zawiadomié posterunek strazy pozarnej lub mi-
strza.

Robotnicy przy obsludze zasiekéw winni stosowaé w czasie
pracy osobisty sprzet ochronny, jak okulary ochronne, przeciw-
pylowe pdtmaski lub tampony, rekawice ochronne i kombinezo-
ny. W zasiekach nie wolno pracowaé boso, na nogach robotnicy
powinni pogiadaé obuwie.

4

9. Zasilacz automatyczny.

Przestrzen kolo zasilacza winna byé wolna od surowca i nie-
zalozona zbednymi przedmiotami. Surowiec do maszyny nalezy
ukladaé réwnomiernie, a to w celu zabezpieczenia przed mozli-.
‘woscig zapchania. Wszystkie czedci niebezpieczne winny byé sta-
rannie zakryte. W czasie ruchu odstawianie oston zabezpiecza-
jacyeh i otwieranie pokryw jest niedozwolone, moze to nastgpié
dopiero po. catkowitym zatrzymaniu maszyny. Usuwanie kurzu
miedzy boczng Sciang maszyny i watkami. nalezy dokonywaé za
pomocy specjalnego haczyka i tylko po uprzednim wylaczeniu
maszyny.

10. Otwieracz wstepny.

Walki zasilajgce otwieracza winny byé zaopatrzone siatkami
ochronnymi i pokrywami, przytwierdzonymi ‘do - nieruchomej
cze$ei maszyny, tj. do ramy. Pokrywy nad bebnem nozZowym
i zaslony (zabezpieczenia) szczelin do usuwania odpadkéw spod
bebna ‘powinny byé odpowiednio dopasowane, zamki sprz¢zone
z mechanizmem do uruchamiania. Robotnicy obstugujacy otwie..
racz wstepny, szczegllnie przy pracach zwigzamych z uklada-
niem bawelny na szczeblaku zasilajacym, nie powinni zblizaé rak
do walkéw zasilajacych, gdyz niestosowanie si¢ do tego moze
bardzo latwo spowodowaé urwanie palcéw. W wypadku zapcha-
nia, sie walkéw czy tez ich wysadzenia postugiwaé si¢ nalezy tyl-
ko specjalnym haczykiem, a nie r¢kqg. W razie niemoznosei zli-
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kwidowania miedzy waltkami zapchania nalezy wezwaé do pomo-
cy mistrza. Boczne ochrony uniemozliwiajace dostep pod ruszty
i pokrywy bebna nie moga by¢ otwierane w czasie ruchu ma-
szyny. Manipulacja przy nich dozwolona jest tylko w czasie
postogju.

Oslony bebna nozowego 1 sit powinny byé sprzezone z mecha-
nizmem do uruchamiania maszyny w ten sposob, aby otwieranie
oston bylo mozliwe tylko przy unieruchomionej maszynie, zas
uruchomienie jej tylko przy zamknietych ostonach.

11. Otwieracz ssacy.

Walki karbowane zasilajace, powinny byé zabezpieczone siat-
kami ochronnymi. Walki &ciskajace winny posiadaé urzgdzenia.
zabezpieczajace od weiagniecia rak miedzy walki, jak réwniez
pod walek zwojowy. Podkreslié naleZy, Ze bezpieczny sposdb
wprowadzenia zwoju do watkéw i zakladania zwoju na walek
zwojowy polega na postugiwaniu sie dlonig lub kutakiem, a nie,
jak to ezynig robotnicy, postugujac sie z reguly palcami (i wow-
czas najczeSciej ulegaja nieszczeSliwym wypadkom). Boczne
mechanizmy, a mianowicie przekladnie pasowe i zegbate powin-
ny by¢ starannie zabezpieczone ostonami przytwierdzonymi do
czesci nieruchomych otwieracza. Pokrywy nad bebnami nozo-
wymi, rusztami, miedzy sitami bebnowymi i bebnem nozowym
oraz pokrywy, zamykajace dostep do wnetrza sit bebnowych,
powinny hyé zaopatrzone w specjalne mechanizmy uniemozli-
wiajgce otwarcie pokryw — oslon w czasie pracy. Otwieranie
pokryw wymienionych mechanizméw otwieracza w ruchu jest
niedozwolone (surowo wzbronione). W. przypadku zapchania sie
walkow zasilajgcych nalezy przede wszystkim wylgezyé maszy-
ne, a nastepnie surowiec usuwaé haczykiem, a nie reks.

12. Otwieracz Crightona.

Przy kierowaniu. bawehly do otwieracza nalezy zastosowaé
specjalny lej, zabezpieczajacy rece robotnika od zetkniecia sie
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z nozami. Zasilanie otwieracza mieszankg winno odbywaé'sie
malymi partiami, aby nie nastgpito zapchanie. Nie wolno otwie-
ra¢ pokryw w czasie ruchu maszyny, jak réwniez wybieraé ku-
rzu z komory, gdyz grozi to kaleetwem. Czynno$ci tych nalezy
dokonywaé podczas postoju maszyny.

.+ 18. Szarpacze i wilki.

Szarpacze i wilki powinny byé ustawione w oddzielnych, prze-
stronnych, widnych i ogniotrwalych pomieszczeniach. Pracowni-
cy zatrudnieni przy wilkach i szarpaczach powinni mieé ukoin-
czone 18 lat. W czasie ruchu maszyn pokrywy ochronne musza,
by¢ calkowicie zamknigte. Przy szarpaczach wypadki wystepuja
najczeScie] wskutek czesciowego odchylania lub catkowitego
otwierania pokrywy ochronnej. Zabezpieczenie przed odchyla-
niem jest bardzo proste, a polega na zalozeniu bolca (wtyczki)
i wowezas maszyna w ruchu nie ctworzy sie ani nie zostanie
otwarta. Nie wolno podnosié ostony i wyjmowaé zwitk6w surow-
ca z pomiedzy watkow gérnych, gdyz ciezar dzwigni watkéw mo.
ze spowodowaé odpadnigcie gérnego waltka wyciggowego, ktory
nieoczekiwanie moze przycisngé palce, dlon, reke do dolnego wal-
ka i spowodowaé ciezkie urazy. W przypadku dostanie sie mie-
dzy watki kawaltka cegly czy innego przedmiotu nalezy wylg-
czyé walki i tryby i zawezwa¢ mistrza celem usunigcia surowca
z zapchane]j szufladki. Do sal pracy nikt procz zalogi nie ma pra-
wa wstepu. W zwigzku z tym na widocznym miejscu winien byé
umieszczony napis ostrzegawczy. Wyzej wspomniane maszyny
powinny posiadaé¢ odpowiednia wentylacje zapewniajacg odpro-
wadzenie kurzu do szczelnych komoér kurzowych, zaopatrzonych
w odpowiednie filtry, uniemozliwiajace wydostawanie si¢ kurzu
na zewngtrz,

Stosownie do Rozporzadzenia z dnia 26.II1.1946 r. (Dz. U.
R. P. Nr 23, poz. 151) o higienie pracy w zakladach przemystu
wlokienniczego mechaniczna obrébka wiékna czy tkanin( mig-
dlenie, trzepanie, szarpanie itp.), pray ktorej wydziela si¢ wigk-
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sza' ilosé pytu, powinna odbywaé sie w zamknigtych aparatach
z urzgdzeniem wyciggowym do pyhu.

Usuwanie kurzu w fabrykach wiékienniczych, jak réwniez
samoczynne oczyszczanie waldéw pednych przy pomocy automa-
tycznych pierScieni ze stali, fileu czy kartonu jest bardzo wazne.
Dla przykladu przytocze pozar w szarparni wewnatrz szarpacza.
Wypadek miat przebieg nastepujacy: gwozdz czy guzik metalo-
wy w zetknieciu si¢ z klami szarpacza wytworzyl iskre. Powstal
pozar, ktéry natychmiast ugaszono. Obok znajdowata si¢ wilko-
wnia, do ktérej przenoszono szarpanke, robotnik otworzyt drzwi,
w ktérych zostal zatrzymany przez pyl i ulegl oparzeniu rak,
twarzy i szyi. W danym wypadku pozar przenidst si¢ do wil-
kowni poprzez wspdlny z szarpaczem wal napedowy, pokryty
puchem bawelnianym. Wilki, szarpacze, trzepaki i otwieracze
stanowia duze nicbezpieczenstwo dla pracujgcych, o ile posia-
dajg otwarte pokrywy ochronne.

W czasie ruchu otwieracza pionowego nie wolno podnosi¢ ani
otwieraé pokrywy ochronnej, gdyz moze to spowodowaé zaprd-
szenie oczu pracujgcego.

Wilk i szarpacz jest maszyng nadzwycza]j niebezpieczng dla
zycia, pracownikow, a to ze wzgledu na szybkoobracajace sie
czeSei, jak i urzadzenia napedowe. Przy wilku i szarpaczu na-
lezy. zabezpieczy¢ bardzo starannie kiola pasowe i zgbate, pasy,
oraz wszystkie wystajace szybkobiezne czesci. Wilkarz obstu-
gujac maszyne¢ nie powinien siegaé zbyt dalekio rgka, aby nie
zostalta ona pochwycona przez kolczaste walki, a nastgpnie nie
powinien obshigiwaé stotu podawezego z boku, a tylko z przodu.

Przed bocznym podejsciem do stolu szarpacza czy wilka na-
lezy zastosowaé specjalne ostony, jak to widzimy na rys. 4.

Przy wilkach bebny od strony odbieracza musza byé tak od-
dalone, aby wykluczona byta mozliwosé pochwycenia reki robot.-
nika, odbierajacego surowiec. Przy wilkach mieszankowych nie
wolno otwiera¢ pokrywy, zamykajacej walki kolczaste, moze
bowiem nastapié zmiazdzenie regki. W czasie biegu maszyn
wezbronione jest zaréwno czyszezenie ¢zefei wirujaeych i szyb-
kobieznych, jak i manipulowanie przy nich. Dla usuniecia su-
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R ORI —————

reki pod watki kolczaste

rowca z nozy bebnéw wilka nalezy przeczekaé moment zwol-
nienia obrotéw, az do zupelnego ich unieruchomienia.

Odkrywanie pokryw, umieszczonych nad bebnem w czasie
biegu maszyny jest bezwzglednie wzbronione. Bebny muszg, po-
siada¢ przyrzady hamujace, ktére unieruchomis je natychmiast
po zatrzymaniu maszyny.

Odkryte bebny wymagaja zabezpieczenia przed mozliwo$cia
puszczania maszyny w ruch. Wilki i szarpacze musza posiadaé
odpowiednie przyrzady zabezpieczajgce, ktore by chronity ro-
botnika przed skaleczemiemn przy podawaniu lub odbieraniu
surowca. Stoly zasilajgce doprowadzajace surowiec musza mieé
urzgdzenia, ochronne, ktoére zapobiegalyby weiaganiu reki pod
walki zasilajgce (rys. 5).

Wazbronione jest otwieranie dojscia pod szarpacz od tylnej
strony maszyny, a szczegdlnie wkiadanie reki dla usunigeia ku-
rzUu, moze bowiem nastgpi¢ nieoczekiwane urwanie reki, zmiaz-
dzenie lub zdruzgotanie ko§ci przedramienia. Czyszczenie
szarpacza wewnatrz nalezy wykonywaé przy zdjetych pasach
z kol, o ile jest naped z transmisji.
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Stolowanie, tj. nakladanie surowca na st6t ruchomy, powinno
odbywaé sie na poczatku szczeblaka zasilajgcego. Ugniatanie

Rys. 5. Wilk, zabezpieczenie walkow kolczastych przed wciagnieciem reki

lub ukladanie surowca poza pokrywa przy walkach zasilajg-
cych jest niedozwolone i niedopuszezalne, nieréwnomierne bo-
wiem ukladanie suroweca powoduje wyrwanie go przez beben

—m—r

Rys. 6. Trzepak — ostona
kol zebatych, przyrzadu zwoijn-

wego (trzegaka lub otwieracza)
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koleczasty i reka moze byé
latwo przy tej czynnosci
wciggnieta, okaleczona lub
zmiazdzona.

Robotnik wilkarz, powinien
stosowaé w czasie pracy tam-
pon i okulary ochronne (a je-
szcze lepiej zamiast tamponu
lekkg pélmaske). Podobne
przepisy, dotyczace ochrony
osobistej obowigzuja pray
obstudze szarpacza. W cza-
sie postoju nalezy zmaréwno
szarpacz, jak i wilka zabez-
pieczyé trwale przed samo-
czynnym lub przypadkowym
uruchomieniem przez oscby
niepowolane,



14. Trzepalnia

Przed zupelnym zatrzymaniem maszyn zabronione jest sma-
rowanie, czyszczenie i reperowanie otwieraczy i trzepaczy. Za-
bronione jest takze:

a) otwieranie pokryw nad bebnami i cepami (rys. 7);

b) oczyszezanie krat (tj. rusztéw pod nozami)

c) odstawianie zasuwy automatycznie zamykajgcej ostony.

Do zarzucania poczatku zwoju na walek trzepaka winna byé
uzywana specjalna deska. Recznie mozna nakladaé zwdj tylko
wowezas, gdy haki s3 spuszezone na walek.

W wypadku nawiniecia wsie (sklebienia) surowca na walkach
zasilajacych czy cylindrach nalezy trzepak wylaczyé i bawelne
usungé za pomocg metalowego haczyka.

Czyszezenie watkow zmasilajacyeh, przekladni zebatych 1 in-
nych ruchomych czeSci trzepakéw winno odbywaé sie wylgcz-
nie w! czasie postoju tychze maszyn.

Bardzo starannie nalezy zabezpieczyé kola pasowe i pasy
szybkobiezne trzepaka przepisowymi i trwatymi ostonami, przy-
mocowanymi do czeSci nieruchomyeh maszyny (rys. 6a).

oREE RTINS

Rys. 6a. Zabezpieczenie pasow napedowych trzepaka



Rys. 7. Automatyczna oslona trzepaka (przepisowa pokrywa bebna)

15. Zgrzeblarki

Zgrzeblarki winny byé ustawione jedna od drugiej w odleglo-
§ci co najmniej 1,5 m od strony frontowej, tj. od strony, z ktérej
wchodzg wiokna i wychodza, odleglosei zas miedzy zgrzeblarka~
mi z boku powinny by¢ nie mniejsze od 0,75 m. Pracujacym przy
zgrzeblarkach zabrania si¢ manipulowaé i dotykaé ruchomych
czesci maszyn w biegu. Wzbronione jest czyszczenie zgrzebla-
rek w czasie ruchu. Przy okazji podam opisy dwoch wypadkow,
ktore wprawdzie nie wywolaly skutkéow Smiertelnych, nie mniej
jednak spowodowaly kalectwo. Robotnica byla zatrudniona
w przedzalni i pracowala w charakterze zgrzeblarki przez 30 lat.
Maszyna byla w ruchu — robotnica zauwazyla, ze walce zgrze-
blarki pokryte sg kurzem, wytworzonym przez welne i poczela
go zbieraé¢ rekami. W czasie tej czynnosci walce pochwyecily trzy
palce prawej reki i zmiazdzyly je. Po wyleczeniu jeden palec
zostal zupelnie sztywny, trzy palce czeSciowo zesztywnialy, co
wywolywalo wysokg niezdolno$é do pracy. Jak wynika z tego
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nie wolno zbieraé¢ kurzu z walcow rekami w czasie ruchu zgrze-
blarki, a tylko specjalng szczotka z dluga rekojescig. Drugi wy-
padek — robotnik w krytycznym dniu pracowal na zgrzeblarce
produkujgc mieszanke bawelniang. Przy tej produkeji wytwarza

|

— e
l ‘

Rys. 81i9. Zgrzeblarki:

pokrywa ochronna zam-

knieta i otwarta (otwie-

ranie pokryw w biegu
maszyny jest niedozwo-

lone)

sie duzo kurzu baweklianego, tamujacego ruch maszyny. Robot-
nik zgarnial nagromadzony kurz z blachy ochronnej zgrzeblarki
(rys. 8 1 9). W pewnej chwili zgarniajgc kurz, posunal sie zbyt
daleko lewa rekg, ktéra dostala sie miedzy blache, a beben.
W rezultacie doznal poszarpania trzech paleéw tejze reki. Bli-
zny po zagojeniu sie ran spowodowaly czeSciowe ograniczenie
ruchdw okaleczonych palcéw. W czasie ruchu zgrzeblarki nie
wolno otwieraé¢ pokrywy mechanizmu zwijadia. W mechaniz-
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mie zwijadla kétka, ktére obracaja sig do siebie muszg posiadaé
ochrone (rys. 10a i 10b).

‘ Hisigaenst’
l

—_—

Rys. 10a Rys. 10b
Mechanizm zwijadta przy zgrzeblarkach.

Rys. 10a niezabezpieczony i Rys. 10b zabezpieczony.

Wzbronione jest przy zgrzeblarkach otwieranie pokrywy pod
szarpaczem, zdejmowanie pokryw, ostaniajgcych kota zebate od
walkéw zasilajacych i czyszczenie nozy oraz rusztu pod szarpa-
czem. Sita pod szarpaczem i beben mogg by¢ zdejmowane tylko
w czasie postoju maszyn. Zwroécié nalezy szczegdlng uwage na
wizorowe zabezpieczenie kot zebatych, kél pasowych, paséw, na-
stepnie nalezy zabezpieczyé z boku wszystkie bedace w ruchu
i wystajace czedci (rys. 10c i 10d), wreszcie zagrodzié hakami
lub lancuchami wgskie odistepy miedzy ciasno ustawionymi
zgrzeblarkami. Wskazane jest ponadto umieszczenie migdzy
zgrzeblarkami napiséw ostrzegaweczych, np.: ,,Przechodzenie
grozi kalectwem lub $miercig”. W czasie pracy na zgrzeblarce
przedwstepnej, w miejscu, gdzie znajduje si¢ obicie drutu pito-
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wego Garneta winna byé zamocowana pokrywa ochronna, bo-
wiem rozerwan’e drutu grozi ciezkim wypadkiem robotnikowi.

Robotnica zgrzeblaczka w czasie obstugi zgrzeblarki odpad-
kowej przy zakladaniu zwojéw z mieszanks, zostata pechwyco-
na za lokie¢ prawej reki przez walki odbiorcze zgrzeblarki
(ostatecznej); walki byly niezabezpieczone i wciggnety reke
w maszyne, zrywajac skore i cialo do kosci. W praktyce bardzo
czesto dolny walek jest zabepieczony, a nastepne dwa walki
gorne zabezpieczeh ochronnych nie posiadaja. Walki gorne przy
zgrzeblarce odpadkowej (ostatecznej) muszg byé zatem zaopa-
trzone w przepisowe pokrywy ochronne, tym bardziej, ze znaj-
dujg sie przecigtnie 160 ¢cm nad podlogs.

Do oczyszezania zgrzeblarek odpadkowych nalezy kierowaé
mezezyzn silnych, wysokich, gdyz osoby niskiego wzrostu pod-
stawiajg sobie stolki i bardzo latwo ulegajg nieszczesliwemu
wypadkowi, zwlaszeza jeSli stolek jest nieodpowiedni lub jesli
podloga jest nieréwna, wybita lub zaoliwiona. Przy zgrzeblar-
kach pokrywkowych postéj nalezy wykorzysta¢ na zebranie
walkiem czyszczacym krétkich widkien z bebna gldéwnego i zbie-
racza. Czyszczenie zgrzeblarek w czasie ruchu jest wzbronione,
zwlaszeza w pomieszezeniach ciasnych, gdy maszyny sa blisko
siebie ustawione; do czyszczenia walkéw zgrzeblgcych nalezy
przystapié dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie maszyny, a nie
zaraz po wylaezeniu napedu.

Przy obsludze zgrzeblarek nalezy stosowaé tampony lub ma.
ski, a przy ostrzeniu zgrzebet okulary ochronne. Wskazane jest
pneumatyczne czyszczenie zgrzeblarek za pomocs ssania. Nato-
miast, jesli fabryka nie posiada tego rodzaju urzgdzen, robot-
nicy zatrudnieni przy oczyszczaniu zgrzeblarek powinni stoso-
waé pétmaski przeciwpylowe. (Zaznaczyé nalezy, ze mechanicz-
ne czyszczenie jest o wiele dokladniejsze i znacznie lepsze, niz
czyszczenie pneumatyczne). Bardzo czesto tadma iglasta—azgrze.
blo, ktérym bebny zgrzeblarki sa pokryte, jest powodem dotkli-
wego okaleczenia rak, dlatego nalezy wyczekaé do odpowiednie-
g0 momentu, az powierzchnia zgrzeblgca bebna zatrzyma sie
(stanie), a nie czy$cié w ruchu.
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Wspomnieé nalezy o charakterystycznej inowacji w czyszcze-
niu obié bebnéw zgrzeblarek. Czynnosé ta odbywala si¢ dotych-
czas W ten sposéb, ze po zalozeniu walka czyszczacego w tozy-
ska, robotnik wehodzi miedzy dwie zgrzeblarki bocznych mecha-
nizméw szybko wirujgeych, nastepnie zakladal linke, idaca z ko-
la walka czyszezacego, na wolne kolo obracajgcego si¢ bebna.
Cheae uruchomié walek czyszezacy nalezy czeSciowo przesunaé
pas kola roboczego na wolne, przy czym czynno$ci wymienione
odbywajg sie mechanicznie bez zachowania srodkéw ostrozno.
$ci, powodujac czesto urazy, a nawet wypadki Smiertelne.
W chwili pisania nimniejszej pracy, zmierza si¢ do zastgpienia
obecnego, niebezpiecznego systemu czyszczenia przez wprowa-
dzenie silnikéw na wozkach.z kotem. linowym, ktére pozwola wy-
konywaé czynno$ei wspomniane, bez potrzeby wchodzenia mie-
dzy zgrzeblarki. Projekt ten zostal rozpatrzony w klubie racjo-
nalizatoréw z udzialem kierownika referatu bhp. w P. Z. P. B.
Nr 4 w Lodzi. Realizacja tego pomystu, jako jeden z przejawoéw
statych dazen Rzadu Ludowego do zapewnienia — w irzetelne]j
trosce' o czlowieka pracy — bezpieczenstwa kazdego procesu
technologicznego, ma nastapi¢ w najblizszym czasie.

Przy obsludze zgrzeblarki trzeba bezwzglednie pamigtaé
o tym, aby zakladaé zwdj piescig (kutakiem), a nie palcami.
Nieprzestrzeganie tego, a przede wszystkim otwarcie ochrony,
powoduje urwanie palcéw przez szarpacz; podcbny wypadek
rowniez moze nastgpi¢ przy uszkodzeniu ochrony. Oto  jeden
z wypadkéw, jaki mial miejsce przy naprawie zgrzeblarki. Do
maszyny zgrzeblarki dostat sie kawalek drutu. Szlifierz przy-
stapil do naprawy, odkrywajac pokrywy ochronne, nastepnie
wolno puscil maszyne, celem jej wyprébowania. W tym. czasie
robotnica, ktéra pracowala na tej zgrzeblarce wziela prety Zela-
Zne, lezgce na podlodze i chciata zalozyé je na maszy-
ne. PoniewaZz szarpacz byt odkryty, poszkodowana ulegla
skaleczeniu 4-ch paleéw prawej reki o wal szarpigey. Ot6z przed
podjgciem jakiejkolwiek czynnos$ci manipulacyjnej przy maszy-
nie nalezy dokladnie sprawdzié, czy zabezpieczenia ochronne nie
zostaly usuniete lub pokrywy ochronne nie pozostaly otwarte.
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Rys. 10e. Ostona kél pasowych zgrzeblarki

Jeszeze jeden charakterystyczny wypadek. Starszy czySciarz
obchodzac dzial przygotowawczy przedzalni zauwazyl, Ze na
ostatniej zgrzeblarce tzw. kontanii, obstugiwanej przez jedns
z robotnic, zajeta w tym czasie nakladaniem nici na dolny wa-
lek, zlaczyly sie dwie nitki na watku gérnym. Zgrzeblarka Swie-
2o po remoncie, nie byla jeszcze dotarta i przy zatrzymywaniu
jej, rwata nici. Starszy czysciarz w celu zaoszczedzenia czasu,
nie zatrzyma}l maszyny, stangl z boku i palcem cheiat rozdzielié
ztaczone nitki. W tej chwili luzny rekaw bluzy roboczej zostat
pochwycony przez wystajacy klin kélek zebatych, nadajacych
ruch watkowi. (Koé6ika zebate zmajdujs sie wewnatrz maszyny
przy brzegu, pod niémi i na og6t nie posiadaja oston). Stad wnio-
sek: nie manipulowaé przy maszynie w czasie ruchu, zastosowaé
ostone wewnetrznych kétek zebatych zgrzeblarek, wydaé robot-
nikowi przepisowy kombinezon.

16. Ochrona oczu

Wspomnieé nalezy réwniez o ochronie wzroku i podaé wykaz
maszyn, stanowisk oraz czynno$ci, przy ktérych widkniatz na-
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razony jest na wypadki uszkodzefi wzroku. Niebezpieczenstwo
to zachodzi przy obsludze trzepakéw, szarpaczy, wilkow i zgrze
blarek. Przy zgrzeblarkach mozliwe sa wypadki uszkodzen oczu,
przy czyszczeniu mechanicznym, przy ostrzeniu pokryw i obié
zgrzebnych.

Istnieje caly szereg prac w przedzalni, grozacych skalecze-
niem drobnymi odpryskami przy czyszczeniu, np. obié zgrzeb-
nych oraz szkodliwym dzialaniem pytu, np. przy cbshudze szar-
paczy czy wilkéw. Wskazane s3, jako ochrony, tarcze przezro-
czyste np. z celonu, zastaniajace calg twarz i oczy oraz zabez-
pieczajace oczy przed drobnymi odpryskami. Do ochrony oczu
przed drobnym pylem wibkienniczym, nalezy uzywaé okulardw,
szczelnie przylegajacych do obwodu oczodoléw. Okulary ochron-
ne winny byé skuteczne i dogodne, nie mogg ujrudniaé¢ wykony-
wanej pracy.

17. Eaczniarki i zwijarki

Przy obshidze laczniarek i zwijarek nie wolno pracownikom
w czasie ruchu tych maszyn usuwaé kurzu produkcyjnego
1 wezelkiego rodzaju sklebien z walkow wyciggowych oraz otwie-
raé i usuwaé oslon z przekladni zebatych. W razie zapchania sie
wa tkow podzwojowych, nalezy maszyne niezwlocznie wylaczyé
i natychmiast praystgpi¢ do usuwania surowca za pomocs spe-
cjalnego zelaznego haczyka. W razie zauwazenia jakichkolwiek
niedokladno$ci w laczniarce czy zwijarce, nalezy bezwzglednie
zatrzymaé maszyne i dopiero wtedy zdjaé pokrywe z przektadni
kot zebatych,

18. Czesarki

Czesarki w zasadzie bywaja zabezpieczone fabrycznie, to jest
bezposrednio po ich wyprodukowaniu, jednak przy obstudze
maja miejsce liczne okaleczenia rgk, np. przy zdejmowaniu ku-
rzu z walkéw rozeiggajacych i usuwaniu go z czyszezacych dese.
czek spod urzadzenia wyciggowego. W celu wykonania tej nie-
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bezpiecznej czynnosci nalezy sie zawsze postugiwaé specjalng
szezotksy, a nie reka. W czasie ruchu czesarki nie wolno przy
niej manipulowaé, czy$ci¢ grizebienia i zaciskéw, przekladni ze-
batych przyrzadu wyciggowego czy tez lejka wprowadzajgeego
tasme gara. Przy czyszczeniu igiel goérnego grzebienia z kurzy,
postugiwac sie nalezy specjalnym zgrzeblem, a nie rekg. To samo
dotyczy igiel bebnéw iglastych. Czesarki wytwarzaja w czasie
produkeji znaczng iloSé kurzu i pylu, dlatego konieczna jest
wentylacja wyciagowa. Przez zastosowanie odpowiednio
uksztaltowanej ostony i rury ssgcej o wlasciwym wymiarze,
caly pyl zostaje usuniety w chwili powstawania, co zapobiega
zmieszaniu si¢ jego z powietrzem sali, ktérym oddychajg ro-
botnicy.

19. Ciagarki

Przy obsludze ciagarek nie wolno usuwaé pierscieni z wal-
kéw rozciggajacych i zdejmowaé kurzu z przekladni waltkow
oraz otwieraé talerzy i lejkéw ciggarek. Przy ciggarkach wal-
ki odbiorcze od lejkéw formujacych tasme powodujs wypadki
zgniecenia reki. Dalej nalezy zwrdcié uwage, ze naped od pedni
biegnie pod maszyng i z reguly jest niezabezpieczony, a tylko
przypadkowo zastawiany jest przez robotnikéw garami, tak
z przedniej, jak i z tylnej strony, co nie zapewnia bezpiecznej
obstugi. Zdarza sig, ze jest pokrywa ochronna, ale prowizo-
ryczna i niedostatecznie zabezpieczajaca naped, tak ze doSc
czesto istnieje mozliwo$é nawiniecia na watl luznej odziezy ro-
botnikéw. Wobec tego nalezy przestrzegaé, aby zabezpieczenia
ochronne byly wykonane prawidlowo i wal ujety calkowicie
W zamocowans pochwe, przytwierdzong na stale do lozyska
w ten sposéb, aby niemozliwe bylo obsuniecie sie ostony. To
samo dotyczy przejS¢ miedzy ciggarkami, jezeli s3 ustawione
W pomieszezeniu w jednej dlugosci. Przy ciggarce tasSmowej
zdarzajg si¢ liczne wypadki pochwycenia odziezy lub reki przez
kola zmianowe, zebate, dlatego tez zabezpieczense pokrywsa
ochronng wymienionych ko6t jest! nieodzowne i wyposazenie
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pracownika w ubranie robocze konieczne. Gary uszkodzone
winny byé wycofane z uzytku.

20. Wrzeciennice

Przy wrzeciennicach w pierwszym rzedzie nalezy zabezpie-
czyé odpowiednio ‘kota zgbate i kola pasowe, pasy napedowe
oraz silniki. Obsludze nie wolno w czasie ruchu usuwaé zwit-
k6w 2z waléw rozciggajgcych, oczyszczaé paséw na stozkach
oraz otwieraé doj$é do przyrzadu rézniczkowego i lawy. Przy
wrzeciennicach zachodzg wypadki pochwycenia fartuchéw ro-
botnic przez kola zgbate, uruchamiajgce wrzeciona i szpulki,
dlatego tez jako $rodek zapobiegajgey tego rodzaju przykrym
sytuacjom stosowaé nalezy:

a) poélokragle blachy ochronne, tak aby weciggnigcie odziezy

obstugujacego bylo niemozliwe,

b) obciste kombinezony; fartuchy, jako z punktu widzenia

bezpieczenstwa pracy niedopuszczalne, nalezy wycofaé
z uzytku.

Niezaleznie od tego, ze wzgle.
du na ruch wrzeciona (skrzyde-
lek), kobiety winny =zabezpie-
cza¢ wlosy i stosowaé w czasie
pracy berety, czepki, chustki z
podwinietymi konficami (rys. 11)
lub siatki ochronne na glowe.
Zatrzymywanie wrzecion w cza.
sie ruchu maszyn jest niedo-
zwolone, gdyz moze spowodo-
waé urwanie reki lub palcéw, a
przy uzyciu drgzka mozZe nastg-
pi¢ wylamanie zebéw w kole ze-
batym. Drzwiczki zamykajgce

Rys. 11. Chustka z prawidlo-  przekladni¢ podezas biegu ma-

wo podwinigtymi koficami, za- szyny powinny byé w nalezy-

bezpiecza wlosy przed wkrece- tym i zupelnym porzadku, tj.
niem w maszyne nie dopuszczaé przesunigcia pa-
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s6w, jezeli nie s szczelnie zamknigte i nie dawaé sie otworzyé,
jezeli pasy nie s3 w zupelnosci na kole wolnym. W czasie biegu
nie nalezy czySci¢ czeSci niezabezpieczonych, a mianowicie: wi-
rujgcych wrzecion (skrzydelek), przyrzadu rézniczkowego i glo-
wicy,.tj. kot zebatych i obracajacych sie stozkdéw. Przy czym
nie wolno odstawiaé zasuwy automatycznie zamykajacej ostony.
Przy zmianie szpul wrzecionowych nalezy zwréci¢ uwage, aby
nie mialy peknieé¢ lub Innych uszkodzen.

21. Przedzarki obraczkowe (samoprzas$nice obraczkowe)

W czasie ruchu przy obstudze przedzarek obrgczkowych nie
wolno usuwaé, otwieraé i odstawiaé oston két zebatych, §lima-
kowatych przekiadni, k6t pasowych i bebnéw, oraz zabrania sie
zdejmowaé zwijki z waltkow rozeiggowych. Wigzanie sznurkéow
lub paskéw wrzecionowych winni wykonywaé tylko wykwalifi-
kowani pracownicy.sznurkarze i wylacznie w ezasie postoju ma-
szyny. Dla usuniecia: pozostatosci przedzy z cewek i szpulek na-
lezy uzywaé ostrego haczyka.

Zabezpieczenie glowicy samoprzaénicy obraczkowej winno za-
krywaé w sposéb bezpieczny kola pasowe, pasy i przekladnie
zebate. Tymecezasem fabryczne oslony glowicy wyprodukowane
réwnoczes$nie z maszyng s niedostateczne, poniewaz nie zabez-
pieczajg nalezycie i zgodnie z ogdlnymi przepisami dla kot paso-
wych, a mianowicie nie zabezpieczaja roboczych, wolnych oraz
szybkobieznych paséw, jak -réwniez kot zebatych przekiadni,
dlatego na te uchybienia w zakladach przemyslowych nalezy
zwrdcié uwage w czasie wizytacji i podwyzszyé ostony do wyso-
kos$ci 2-ch metréw, liczae od podiogi.

Praca przy maszynach obrgezkowych (przedzarki obraczkowe
i wrzeciona) wymaga, aby robotnice w trakcie wykonywania
powierzonych czynno$ci nie czesaly wilosdw, nosily chustki na.
glowach w celu zabezpieczenia wloséw przed wkreceniem w wal-
ki. Niestosowanie si¢ do przepiséw ochrony wloséw moze spo-
wodowaé oskalpowanie. Nakrycie glowy, chronigce przed nie-
szezeSliwym wypadkiem jest przede wszystkim wazne dla za-
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trudnionych przy réznych maszynach. Wlosy dlugie narazajg na
podobne niebezpieczenstwo w tej samej mierze co ubrania, przy
czym wypadkom ulegaja nie tylko kobiety, lecz i mezezyzni, no-
szacey dilugie i duze czupryny. Aby uniknaé wypadku nalezy sto.
sowa¢é berety, chustki z dobrze podwinigtymi koncami, lub siatki
na glowe. W zwigzku z praca na samoprzaénicach cienkich
obrgczkowych pamigtaé nalezy, ze przetrzymywanie oczek (owa-
1i w ksztalcie litery ,,C* wielkoSci 0,5 cm) w ustach jest bez-
wzglednie niedozwolone. Do przechowywania oczek stuzg spe-
cjalne miseczki, ktére powinny byé rozmieszczone wi odpowied-
nich odstepach na maszynie lub torebki na pasach. Tymczasem,
jak mialem mozno$é zauwazyé w czasie wizytacji, przadki pod-
czas pracy wkladaly biegacze (oczka) do ust i w ustach je prze-
trzymywaly.

Niedozwolone jest zakladanie sznurkéw w czasie ruchu ma-
szyny, poniewaz cigzarek moze uderzy¢ pracownika, obstugujg-
cego beben wrzecionowy.

Przestrzegaé réwniez nalezy, aby pracownice w czasie pracy
nie mialy pierscionkow na palcach, gdyz jest to bardzo niebez-
pieczne i powoduje nieszczesliwe wypadki.

Przy czyszezeniu maszyn obragczkowych niebezpieczenstwo
moze stanowié czyszezenie glowicy z zespolem koél zgbatych oraz
pasoéw transmisyjnych z walem napedowym. Zaznaczy¢é wypada,
ze na salach obreczniakéw temperatura jest najwyzsza i dlatego
pamietaé nalezy, aby nie przekraczala 250C wg termometru
mokrego, jezeli tempertura powietrza zewnetrznego w lecie
nie jest wyzsza (réznica miedzy termometrem suchym, a mo-
krym musi wynosi¢ co najmniej 1,50), W razie przekroczenia
wymienionej normy nalezy zaprzesta¢ sztucznego nasycania po-
wietrza wilgocig i obnizyé odpowiednio temperature oraz zasto-
sowaé¢ wentyalcje naturalng lub sztuczng. § 9 rozp. Ministra
Pracy i Opieki Spolecznej =z 26.II1. 1946 r. o higienie pracy
w zakladach przemystu widkienniczego podaje, ze oprécz insta-
lacji wentylacyjnej powinny znajdowaé sie w takich pomieszcze-
niach odpowiednie urzadzenia do zwalczania bezruchu powietrza.
Szybko$é przeplywu powietrza ma wynosié okolo 0,7 m na se-
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kunde. Za wzdér mozna podaé Panstwowe Zaklady Przemystu
Bawelianego im. J. Stalina w Lodzi: na sali obreczniakéw, gdzie
temperatura jest najwyzsza, dzialajg nowe urzgdzenia klimaty-
zacyjne, ktére trzykrotnie wymieniajs powietrze na godzing,
utrzymujac jednakows temperature zimg i latem, przecigtnie
240 C.

W kazdym pomieszczeniu, w ktérym powietrze podczas pro-
dukeji nagrzewa si¢ lub gdzie procesy produkcyjne wymagaja
okreslonej temperatury, winny znajdowaé si¢ na salach pracy
termometry (z dala od Zrddel promieniowania ciepta), a tam,
gdzie powietrze nasyca si¢ wilgocig winny znajdowaé sie higro-
metry.

22. Samoprzas$nice wozkowe (selfaktory)

Przy obstudze samoprzgénic wozkowych pamigtaé trzeba o za-
bezpieczeniu glowicy (tj. watu kierowniczego, wahacza, kola bie.
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Rys. 12. Oslona prze-

i
1\1&\

kladni linkowej samoprza-

$nicy wbézkowej (selfak-
ktora)
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gowego, watka wyciggowego i pociagowego). Duza glowica po-
winna by¢ ostonigta bardzo starannie z uwzglednieniem otwordw
shuzacych do oliwienia, drzwiczki powinny byé¢ otwierane i za-
mykane za pomocg ruchomego przesuwacza pasa. Male kolo
przy glowicy réwniez musi byé zabezpieczone. Konieczne jest
roéwniez zabezpieczenie két wézkowych przez specjalne buty lub
kalosze ochronne, ktére w razie zaistnienia wypadku nie miaz-
dzg noég, lecz zsuwaja je z szyny wozkowej.

Przed puszczeniem samoprza$nicy w ruch nalezy sprawdzié,
czy nie ma robotnika pracujgcego przy glowicy lub przy innych
niebezpiecznych mechanizmach maszyny.

—

Rys. 14. Wspornik walu na- Rys, 15, Ostona wsporniksw
wijacza, bez ostony . " (oporek) walu nawijacza

W czasie przykrecania przy zmianie pozycji drutéw nawijacza
i podwijacza zdarzaja sie¢ wypadki zlamania, skaleczenia lub
przebicia reki pracownika, dlatego te czynno§é nalezy wykony-
waé bardzo ostroznie. Bowiem podwijacz i naprezacz moze spo-
wodowaé skaleczenie reki przez SciSnigcie miedzy jednym, a dru-
gim walkiem zderzaka (rys. 14 i 15).
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Kola zgbate samoprzaénicy woézkowej oraz liny na §limakach
muszg by¢ ostonigte pokrywami ochronnymi.

Na samoprza$nicy wbézkowe] mial miejsce nastepujacy wy-
padek. Przykrecacz podczas nawijania nici, trzymatl lews reke
na nawijaczu; przy wyrzucaniu nawijacza jego sierp przygniétt
poszkodowanemu dwa palce lewej reki. W.tych przypadkach
nalezy zachowaé ostrozno$é i uwage. Zaznaczyé nalezy, ze przy
samoprzgsnicy wbézkowe] konieczna jest réwniez ostona kwa-
drantu (patrz rys. 16).

Przy przedzarce wbézkowej niedopuszczalne jest wchodzenie
miedzy czeSé ruchomg i stata, jak réwniez smarowanie glowicy
i innych czeSci podczas biegu maszyny. Zdarza sig, Ze w czasie
naprawiania uszkodzenia przy linach, gdy robotnik znajdzie sie
miedzy czeSciami maszyny, nastepuje uruchomienie wylacznika
samorzutnie lub nieoczekiwanie przez osobe trzecia; pracownik

— L 1T

Rys. 16. Ostona két zebatych Rys. 17. Ostona podlogowa linki sa-
kwadrantu przy .samoprzaénicy moprzasnicy wézkowej
wozkowej
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wowczas moze ulee powaznemu wypadkowi. Z tego wzgledu
przesuwacz pasa na samoprzasnicy wozkowe] powinien mieé spe-
cjalne urzgdzenia, chronigce przed samoczynnym uruchomie-
niem maszyny.

Podczas pracy przy obstudze samoprzaénicy wézkowej zabro-
nione jest:

1) przebywanie miedzy przyrzadem rozciagajacym i wozem,

2)- wchodzenie na glowice lub pod woz.

:‘;T)Tﬂ}]}h
-

Rys. 18. a — otwarta oslona podlogowa linki wraz z kétkiem, b — oslona

$§rodkowa linki, ¢ i d—stony boczne linki {dotyczy samoprzaénicy wozkowej)

Pamietaé przy tym nalezy, ze samoprzasnice wézkows uwaza
sie za bedaca w ruchu nawet przy pasach na wolnych kolach
glowicy.

Przebywanie miedzy przyrzadem rozeciagajacym i wozem do-
puszezalne jest tylko wtedy, gdy w6z stoi w odleglosci % od wat-
kéw, rozciggajacych i przesuwacz pasa jest zabezpieczony.
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Robotnik moze dopiero wtedy puScié. samoprzaénicg w ruch,
gdy przekona sig, Ze nikogo w miejscu zagrozonym przy maszy-
nie juz nie ma. Selfaktor moze byé uruchomiony tylko przez
robotnika, obeznanego z maszyna. Zabezpieczy¢ nalezy ostone
podtogowsa, kolo i linke samoprzaénicy wézkowe]j, jak to jest
pokazane na rys. 17 i 18. Samoprzaénice obraczkowe, a zwla-
szeza wozkowe, powinny byé ustawione w takiej od siebie odle-
gloéci, aby byl zapewniony swobodny dostep ze wszystkich stron
oraz dogodne przej$cie miedzy nimi.

Przy samoprza$nicach wézkowych o napedzie indywidualnym
nalezy zwrécié szczegblng uwage na przewody, doprowadzajace
prad, tj. aby dobrze byly izolowane, a w razie uszkodzenia izo-
lacji, niezwlocznie zostaly naprawiane. Przy czyszczeniu samo-
przasnic (selfaktoréw) szczegélpq ostroznosé nalezy zachowac
przy czyszczeniu glowicy i kot zgbatych. Czyszczenie tych czesci
winno sie odbywaé w czasie postoju. Wzbronione jest réwniez
czyszczenie wierzchniej czeSci wozu w czasie ruchu,

W latach 1948 — 1950 zdarzylo sie na oddziatach przedzalni
wozkowej szereg wypadkdw, w ktérych robotnicy przechodzacy
wzdhuz samoprzasnicy doznali ciezkich przygnieceh stopy, ktéra
dostala sie miedzy dwa hamulce. Z tego wzgledu przy przecho-
dzeniu wzdluz tych maszyn, nalezy zawsze zachowywaé szcze-
g6lng ostroznosé.

Wskazania, zwigzane z bezpieczng obstugg samoprzas$nicy woz-
kowej:

1. Wzbronione jest smarowanie, czyszczenie i inne I;mnipula.-
cje w czasie ruchu woézka,

2. Wzbronione jest zdejmowanie lub poruszanie jakiejkiolwiek
ostony.

3. Niedozwolone jest czyszczenie walkéw pluszowych; ze
wzgledu na bezpieczenistwo pracy, czyszczenie wiatkéw wy-
dajgcych winno sie odbywaé tylko z przodu maszyny.

4. Wchodzenie miedzy wozek, a czeSé staly jest bezwzglednie
wzbronione,

5. W czasie zatrzymywania wézka nie wolno czyS$cié¢ miejsca
pod maszyng,.
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6. Przechodzenie nad glowica lub pod wozem jest wzbronione.

7. .Czyszczenie jakiegokolwiek elementu glowicy jest niedo-
zwolone.

8. Zakladanie paséw recznie lub zwyklym drazkiem jest nie-
dopuszczalne, dozwolone jest natomiast zakladanie paséw
za pomocg automatycznych nakladaczy lub specjalnych do
tego celu przeznaczonych drazkéw odpowiadajgcych prze-

. pisom bezpieczenstwa pracy.

9. Wchodzenie miedzy wézek, a cze§é staly, jezeli przesuwacz
pasa jest niezamocowany, jest wzbronione,

10. Podczas zatrzymywania samoprza$nicy wézkowej w celu
dokonania czynnosSci czyszczenia wozek nalezy zatrzymaé
na odlegtosé¢ 3/4 (jest to polozenie normalne zatrzymywania
wozka przedzarki).

11. Uruchamiaé przedzarke moze tylko przadnik lub przykre-
cacz, przy czym winien dokladnie sprawdzié, czy nie ma ko..
gos przy maszynie lub pod maszyna.

28. Zwalczanie i usuwanie pytu w przedzalniach bawetny i welny

Na zwalczanie i usuwanie pylu w przedzalniach winno sie
zwracaé szczegdlng uwage, a to w zwigzku z mozliwoscig za-
chorowania pracownikéw na pylice bawelniang lub welniana.
Pylica jest jedng z choréb zawodowych wldkniarzy.

a) przedzalnie bawelny

Poczgtkowo w przedzalniach bawelny wentylacja odbywala sie
przy pomocy zwyklych wentylatoréw mechanicznych. Obecnie
zastosowano w zakladach wlékienniczych urzgdzenia wyciggowe
przewodowe, polegajace na zbieraniu catego pylu w miejscu jego:
powstawania. Najwieksza ilo§é pytu wystepuje podezas czyszcze-
nia zgrzeblarek, jest go wtedy o wiele wigcej, niz winormalnych
warunkach pracy. Otz urzadzenia wyciggowe zapewniajg przy-
dzielenie kazdej zgrzeblace podczas czyszczenia wiekszej po-
wierzchni ssania, niz przy normalnej obstudze. Kazda zgraeblar-
ka jednak musi posiadaé wlasne polgczenie z ukladem wentyla-
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cyjnym, ktéry nalezy regulowaé odpowiednio do zageszczenia
wystepujacego kurzu.

Skrecanie i zwijanie

Przy zwijaniu i skrecaniu konieczne jest bezpoSrednie lgcze-
nie przy pomocy ssawki kazdej maszyny z uktadem ruru wycig-
gowych.

Tylko wtedy py! zostaje calkowicie usunigty z pomieszczenia
pracy, bez szkody dla zdrowia zatrudnionych pracownikéw.

b) przedzalnie welny

W przedzalniach wely najwiekszg ilos¢ pytu wytwarza ma-
szyna, zwana wilkiem. Dostarczona do przedzalni welna znajduje
sie doéé czesto w stanie bardzo brudnym i w wielu wypadkach
zawiera niebezpieczne bakterie chorobtwércze. Skuteczny i do-
brze pomy$lany sposdb usuwania pylu z maszyny jest rzecza
bardzo wazng i konieczng ze wzgledu na zdrowie zatrudnionych
robotnikéw i dlatego nalezy zastosowaé wentylatory wyciaggowe ,
o wigkszej mocy.

Pamigtaé¢ nalezy, .ze usuwanie zanieczyszczonego powietrza
z pomieszczen pracy powinno odbywaé sie réwnolegle z dopro-
wadzeniem Swiezego powietrza. Korzystne jest zatozenie uktadu
rur, doprowadzajacych powietrze najczystsze oraz zainstalowa-
nie w gidwnym przewodzie obok wylotu specjalnego ogrzewacza
do podgrzewania naplywajacego powietrza do zadanej tempe-
ratury.

24. Sortownia wely

W sortowni welny najwazniejsza rzecza, to dobry doplyw
$wiatla naturalnego na salg pracy. Sortowanie welny odbywa sie
z reguly przy Swietle dziennym.

25. Zakazenie waglikiem

Waglik jest to choroba zakazna zwierzgca; wystepuje u krow,

koz, owiec itp., a nastepnie u ludzi pracujacych w przemysle,
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przy przerobee skor, kopyt, mieszaniu ko$ci, w rzesniach, w gar.
barniach, w wytwoérniach. szczotek, tkalniach wely, w fabry-
kach nawozéw z koSci zwierzecej itp. Choroba wywolana jest
przez laseczniki waglika; zarazki przetrwalniki moga zyé setki
lat. ZakaZenie waglikiem u czlowieka pracy nastgpuje przez do-
stanie si¢ lasecznika tej choroby do rany, powstalej na skutek
skaleczenia. Poczatki waglika, to silne swedzenie ciala w miej-
scu zakazenia. Dalsze objawy, to dreszcze, wysoka temperatura,
oslabienie, zapalenie naczyn chtonnych i zylnych itp. W wypad-
ku skaleczenia sig, nalezy bardzo starannie przemyé nane, odka-
zi¢ i zabandazowaé. W grozniejszych wypadkach zastosowaé
nalezy surowice przeciwwaglikows dozylnie, niekiedy salwarsan.
We wszystkich zakladach pracy, gdzie wystepije waglik, nalezy
starannie wyposazyé apteczki, przy skaleczeniach udzielaé nie-
zwlocznie pomocy — oklady z wody Burowa, & w wypadkach
ciezkich stosowaé surowice przeciwwaglikow:. Tam, gdzie wy-
stepuje mozliwosé zakazenia waglikiem, miedzy innymi w sor-
towni welny, nie nalezy dopuszczaé¢ do pracy ludzi ze skalecze-
niami.

26. Lewiatany (pranie welny)

W przgdzalniach welny w sklad oddzialu przygotowawczego
wchodzg pralnie, w ktérych jest prana weina. Luzna wela zosta-
je wpuszczona do kadzi dla rozmiekcezenia brudu kleistego i roz-
puszezenia thuszczu oraz potu za pomocs cieplego tugu.

Wemha. w kadzi przesuwa iie dzigki ruchomym grabiom, na-
stepnie przechodzi ona [przez pare walkéw wyzymajacych brud.
Oczyszczong welne z niewielkg pozostaloscig tugu doprowadza
si¢ do nastepne] kadzi ze Swieza woda, gdzie przez wirujace gra.
bie zostaje zanurzona dla sptukania reszty lugu.

W tym miejscu wspomnieé nalezy, Ze tugi sa to zwiazki che-
miczne o wlasciwo§ciach zracych. Robotnicy zatrudnieni przy
przenoszeniu balonéw z ligiem, powinni posiadaé specjalne
ubrania ochronne, przez ktére lug nie bedzie mégt przedostaé sie
do ciata. Wskazane jest stosowanie ubran brezentowych, nasyco-



nych pokostem lub tluszczem. Nogi trzeba ochraniaé¢ przy po-
mocy butéw gumowych, rece zas zaopatrzyé w rekawice gumo-
we, Dla ochrony wzroku nalezy uzywaé okularéw ochronnych,
przylegajacych §cisle do twarzy.

Z boku lewiatandéw umieszezony jest zesp6l kot zebatych i kot
transmisyjnych, ktére uruchamiajg mieszadla (grabie). Zabez-
pieczenie polega na zainstalowaniu pokryw lub ustawieniu oston
bocznych wzdluz lewiatanéw. Przy praniu welny (gdzie wyste-
puje zracy tug i gorgca woda) robotnicy powinni byé zaopatrzeni
w fartuchy gumowe, chuwie i rekawice. Przy obstudze pralnic
(wanien) nie wolno robotnikowi podsuwaé welny reka pod bro-
ny, a tylko specjalnym hakiem, Przy wygarnianiu welny spod
szezeblakdw, rownies nalezy postugiwaé sie haczykiem. Przy re-
gulowaniu doplywu gorgcej wody, rece winny byé zaopatrzone
w rekawice ochronne. Wzdtuz lewiatanéw nalezy utrzymywaé
czystosé i porzadek, kanaty winny byé szezelnie zakiryte, kraty
czy otwory dla sptywu wody wolne i nie zanieczyszezone.

27. Wybuchowosé pylow w przedzalniach

W przedzalniach bawelny i welny w czasie pracy powstaje
duza ilo&¢ pytu, w szczegélnoéei w oddziatach przygotowawczych,
Do pytéw wybuchowych w przedzalniach nalezs: pyt baweliany
i welniany.

Inz. Adam Walewski we wskazéwkach bezpieczenstwa i higie-
ny pracy, pt. ,,Obrona przeciwpozarowa zaktadu pracy* (wydaw-
nictwo Ministerstwa Pracy i Opieki Spot.) podaje, ze wybucho-
wos¢ pylu wystepuje wprawdzie dopiere przy nagromadzeniu
sie go w powietrzu w zhacznej iloSci, przewaznie okolo 20g na
1 m3 powietrza, co przy normalnej produkeji rzadko sie zdarza,
ale wystarczy poruszenie si¢ pytu nagromadzonego na rozmai-
tych czeSciach pomieszezenia i urzgdzeniach, a zwlaszeza na
podiodze — spowodowane przez przeciag, aby moglo nastgpié
krytyczne zageszczenie. Szezegélnie niebezpieczny jest pyl, zbie.
rajacy si¢ na grzejnikach, przewodach ogrzewalniczych itp., gdyz
zweglajac sie powoli przez ciagle ogrzewanie, staje sie latwiej
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palny i wybuchowy. Wybuchom pyléw zapobiega sie w pierw-
szym rzedzie przez niedopuszczenie do wzbijania sie ich w powie-
trze w niebezpieczne] ilosci, wobec czego nalezy w odno$nych po.
mieszczeniach unikaé silnych przeciagéw. Pyl wytwarzajacy sie
nalezy chwytaé w miejscu powstawania i odprowadzaé przewo-
dami do odpowiednich zbiornikow, przy czym przewody odpro-
wadzajace powinny na ogdt odpowiada¢ warunkom nastepuja-
cym: winny byé wykonane z materiatu niepalnego i odpornego
na dgzialanie odprowadzanych pyiéw. Przewody nie powinny
zmieniaé¢ kierunkéw wi sposob raptowny, tylko za pomoes, tagod-
nych tukdéw; doprowadzenie przewodow bocznych do przewodu
glownego powinno sie odbywaé mozliwie pod kigtem nie wiek-
szym, niz 300, Wylot przewodéw wmiejscu zabezpieczonym od
ognia i iskier, odlegto§é co najmniei 10 m od najblizszego ogni-
ska. Wreszcie najwazniejszym warunkiem zapobiegania wybu-
chom pyldw jest wykluczenie jakiegokolwiek ognia lub iskry
W pomieszczeniu zapylonym. Wybuchowos$é pytu mozna znacznie
zmniejszyé przez nawilzanie powietrza, np. za pomocg rozpyla-
nia wody lub wpuszczania dio pomieszczenia pary wodnej.

28. Obrona przeciwpozarowa

Warunki, jakim muszg odpowiadaé budynki pod wzgledem
bezpieczenstwa przeciwpozarowego, organizacja stuzby przeciw.
pozarowej, rozmieszczenie i rodzaj gasnic oraz ich kontrola itp.
zamieszczone sg w pracy inz. Adama Walewskiego pt. ,,Obrona
przeciwpozarowa zakladu pracy®, wskazéwki bezpieczenstwa
i higieny pracy. Wydawnictwa Min. Pracy i Opieki Spoleczne],
seria ochrony pracy Nr 26,

Najwieksze niebezpieczefistwo pozarowe wystepuje na od-
dziatach przygotowawczych przedzalni, a mianowicie, przy tar-
gaczach, wilkach, szarpaczach, otwieraczach, trzepakach i zgrze.
blarkach. W pomieszezeniach wymienionych maszyn wystepuje
podezas pracy kurz, nawet przy zastosowaniu dobrej wentylacji.

W powietrzu unosza si¢ pyly surowca, ktére mogg si¢ bardzo
latwo zapali¢ nawet od najmniejszej iskry. Iskra moze powstaé,
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jezeli do surowca dostanie si¢ czg$é zelaza, odtamek lub haczyk
miedzy walce wilka, szarpacza czy trzepaka, obracajace sig
z wielkg szybko$cia. W zakresie bezpieczenstwa pozarowego na.
lezy przede wszystkim zwré6cié uwage i stosowaé mozliwie wszg-
dzie stropy ogniotrwale, ogniomury, oddzielajace oddzialy mie-
szalni (szarpaczy, trzepakdéw) od zgrzeblarek, a te ostatnie od
maszyn przedzalniczych. Ilo§é wszelkich otworéw komunikacyj-
nych powinna byé minimalna.

W zgrzeblarniach réwniez pie brak wielkiej iloSci odpadkéw
latwopalnych. Pozar, jaki moze powstaé przy jednej zgrzeblar-
ce, z latwioscia moze przenie$é sig na sgsiednie. W zwigzku z tym
w pomieszczeniach przedzalni sprzet przeciwpozarowy powinien
by¢ w dostateczne]j ilosci i odpowiednio rozmieszczony.

Przy maszynach przedzalniczych réwniez wystepuje duze nie-
bezpieczenstwo pozarowe, szczegdlnie przy wrzeciennicach i ma.
szynach obraczkowych z powodu bardzo szybkich obrotéw wrze-
cion (parg tysiecy obrotéw na minute). Wrzeciona bardzo szyb-
ko i latwo rozgrzewaja sig, a przy nieodpowiednim smarowaniu
powodujg zapalenie sie przedzy.

W zwiazku z tym nalezy pamietaé, ze nadmierne smarowanie
moze zathiScié surowiec i material oraz spowodowaé w sprzyja-
jacych warunkach réwniez samozapalenie. Z punktu widzenia
bezpieczenstwa pozarowego szczeg6lng opieks i nadzorem nalezy
otoczy¢ przedzalnig odpadliows, jak i wigoniows, bowiem sg to
najniebezpieczniejsze pod tym wzgledem kategorie przedzalni.
Przerabiaja one brudny i mato warto§ciowy towar i dlatego tez
pozary powstaja w nich bardzo czesto.

W zakladach przedzalniczych brak ogélnego porzadku na sa-
lach pracy wystepuje bardzo czesto, a w niektérych przypad-
kach jest razacy. W czasie wizytacji zakladéw pracy widzimy
zwaly kurzu, lezacego caltymi pokladami w poblizu silnikéw elek-
trycznych. Na podtodze spotykamy rzucone odpadki, a nierzadko
i cewki, ktére sa cennym materialem produkcyjnym. Inicjatywa
robotnikéw ma tu wspaniale pole do uzewnetrznienia, sie, ze dba-
nie o porzadek na stanowiskach pracy i na salach moze byé
dziedzing wspo6lzawodnictwa.
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Czesto mistrzowie przez zbyt rzadkie oliwienie maszyn stwa-
rzajg podatne warunki dla wystapienia pozaru. Przegrzane silni-
ki i maszyny bardzo latwo wskutek tarcia wywoluja iskrzenie,
co w przypadku nagromadzenia si¢ kurzu powoduje nieuniknio-
ny pozar.

Natychmiast po zauwazeniu pozaru nalezy zaalarmowaé zakla-
dowsg straz pozarng, a w pierwszym rzedzie swego mistrza czy
kierownika sali, przystapi¢ do gaszenia ognia w zarodki, a wre-
szcie zawiadomié o pozarze kierownika zakladu pracy. Wyjscia
rezerwowe (zapasowe) oraz czeSci drzwi prowadzacych na ze-
wnatrz, ktére byly zwykle zamkniete, nalezy wowczas pootwie-
raé. Z najblizszego sasiedztwa ognia nalezy niezwlocznie usunaé
material latwopalny. Do zadan rad zakladowych winno nalezeé
organizowanie lgcznie z administracja zakladu specjalnego prze-
szkolenia w akeji przeciwpozarowej. Kazdy zaktad pracy powi-
nien szkolié swych pracownikéw w akeji ratowniczej, w sposobie
stosowania wody, uzywania gadnic, piasku i ptacht. Konieczna
jest przy tym instrukcja wewnetrzna przeciwpozarowa, dostoso-
wana do miejscowych warunkéw.

Kazdy zaklad na podstawie niniejszej pracy winien opracowaé
swoje wewnetrzne instrukceje, dostosowane do miejscowych wa-
runkéw i do posiadanych urzadzen technicznych, z obowigzkiem
stosowania si¢ do nich pracownikéw (za uprzednim ich poucze-
niem).

Niezaleznie od wydania wewnetrznych instrukeji, kazdy za-
klad pracy powinien przeprowadzaé okresowe szkolenie pracow-
nikéw w zakresie przestrzegania i stosowania zasad bezpieczen-
stwa i higieny pracy.



