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WSTEP

Aby moéc unikngé wypadkéw przy pracy i chorob zawodo-
wych, trzeba znaé¢ dokladnie ich przyczyny. W odlewniach naj-
wazniejsze z nich sg nastepujace:

Pylica. Obfite wytwarzanie sie pytu wdychanego przez pra-
cownikow wywoluje chorobe ptuc tak zwana pylice. Choroba
ta w odlewni, ze wzgledu na to, ze py! pochodzi przewaznie
z piasku, wystepuje w swej najniebezpieczniejszej formie pod
nazwg krzemicy, bedacej powodem, ze duzy odsetek. od-
lewnikéw, formierzy i oczyszczaczy odlewdw zapada na gruz-
lice pluc.-

Niebezpieczenstwo krzemicy wystepuje w najsilniejszym
stopniu podczas przygotowywdnia materiatéw formierskich,
podczas formowania i w czasie oczyszczania odlewéw.

Zatrucie. W pomieszezeniach odlewni wytwarza sie stosun-
kowo w znacznych ilosciach tlenek wegla (CO), ktory jest ga-
zem silnie trujgcym do tego stopnia, ze oddychanie przez 5 mi-
nut powietrzem zawierajacym 0,5 proc. tego gazu jest smier-
telne. Niebezpieczenstwo zatrucia jest duze, zwlaszcza z tego
powodu, ze tlenek wegla nie ma ani zapachu ani smaku i jest
bezbarwny, tak ze obecno$ci jego w powietrzu nie mozna wy-
kryé zmystami. Wystepuje on podczas napelniania form plyn-
nym metalem oraz w suszarni rdzeni. .

Mniej grozny jest dwutlenek wegla (CO,) czyli tak zwany
kwas weglowy. Nie jest on wprawdzie trujgcy, ale oddychanie
powietrzem zawierajgcym jego wigkszg ilo§é, sprowadza bol
glowy, brak apetytu, bezsenno$é, zaburzenia nerwowe, anemie,
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co wszystko wplywa na zmniejszenie wydajnosci pracy. Gaz
ten jest cigzszy od powietrza, gromadzi sie nisko, a na dziala-
nie jego sg narazeni przede wszystkim ci formierze, ktérzy pra-
cuja przy formowaniu w gruncie lub w pozycji pochylonej nad
wiekszymi formami lezgcymi na gruncie formierni.

Powazne niebezpieczenstwo zatrucia wystepuje przy topie-
niu i odlewaniu metali kolorowych zwtlaszcza tych, ktére zawie-
rajg oldw lub cynk, gdyz wdychane pary tych metali sprowa-
dzajg ciezkie schorzenia i wywolujg tak zwang goraczke od-
lewnicza.

Oparzenie plynnym metalem jest jednym,z najciezszych
uszkodzen wskutek bardzo wysokiej temperatury metalu,
a znaczna czeSt zalecen podanych w tych ,,wskazdéwkach* ma
na celu ochrone przed tym niebezpieczenstwem i to zaréwno
przed oparzeniem rozlanym metalem lub zuzlem, jak i przed
ich bryzgami,

Wybuch: W odlewniach zdarzaja sie dwojakie wybuchy:
gazow i materiatéw wybuchowych.

Mieszanina tlenku wegla z powietrzem, zawierajacym 13 —
75 proc. tego gazu, zapala sie z wybuchem przy zetknieciu
z plomieniem lub iskrg. Mieszanina taka moze wystepowaé
w suszarni rdzeni, gdzie wentylacja nie moze byé intensywna
z powodu koniecznosci utrzymania wysokiej temperatury, oraz
w piecach odlewniczych podczas topienia metalu przy zmniej-
szonym doplywie powietrza, w piecu odlewniczym po wypusz-
czeniu stopionego metalu i w piecu do wyzarzania odlewéw,
gdy piece te nie zostaly dostatecznie przewietrzone. Drobne
ilosci tlenku wegla wydobywajace sie z formy po wlaniu do
niej metalu nie sa niebezpieczne pod wzgledem wybuchowym,
gdyz zwykle spalajg sie juz w chwili wydostawania sie.

Najgrozniejszy bywa wybuch materiatéw wybuchowych,
ktére w postaci niewypalonych pociskéw mogg sie znalezé
w zelastwie lub w zlomie wrzuconym do pieca, jesli te nie
byly starannie zbadane i przesortowane. Prawie kazdy taki wy-
buch pocigga za sobg ofiary w ludziach. (p. Wskazéwki bhp.
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wydane przez Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej nr 24
pt. ,,Gospodarka ztomem®).

» Wskazowki niniejsze podaja te sposoby i §rodki ostrozno-
Sci, jakie s konieczne do usunigcia lub przynajmniej do
zmniejszenia grozacych niebezpieczehstw.

Jak juz sama nazwa dowodzi, ,,Wskazowki“ nie majg cha-
rakteru obowiagzujgcych norm prawnych; sa to zalecenia
o charakterze doradczym, ktére dopiero po wyprébowaniu
ich w praktyce beda stanowity podstawe do wydania obowig-
zujgcych przepisow®).

I. POMIESZCZENIA ROBOCZE

1. Pomieszczenia robocze w odlewniach powinny byé w cza- .
sie zimnej pory roku ogrzewane w ten sposéb, aby temperatu-
ra w nich nie spadata ponizej 10 stopni C. Do ogrzewania po-
mieszczen pracy nie wolno uzywaé otwartych piecéw ko-
ksowych.

2. (1) W pomieszczeniach roboczych nalezy przeciwdziataé¢
unoszeniu sie pytu, jaki wytwarza sie przy przygotowywaniu
materiatu formierskiego (tzw. mutkowni), w formierni przy
przesiewaniu piasku i wybijaniu form ze skrzynek formier-
skich lub rdzeni z odlew6éw oraz w czyszczarni.

(2) Przewody odciggajace pyt musza by¢ szczelne i nie mo-
ga byé pozatykane, a zmiana ich kierunku powinna by¢ prze-
prowadzona w tukach, a nie pod katem prostym. Szybko$¢ po-
wietrza w przewodach odprowadzajacych py? z czyszczarni
odlewéw powinna wynosi¢ przynajmniej 30 mlsek., a wylot
przewodu powinien byé umieszczony poza budynkiem w ten
spos6b, aby pyl nie mégt powrécié przez okna i inne otwory,
nie dostawal sie do drég oddechowych pracownikéw, ani do
innych pomieszczenn w ktérych pracujg ludzie i nie zanieczysz-
czal powietrza na podwoérkach i placach fabrycznych.

*) Wskazane jest aby kierownictwa zakladoéw pracy, wszelkie zauwa-
zone braki i nie§cistosci wskazdéwek zglaszaly do Ministerstwa Pracy
i Opieki Spotecznej do Departamentu Pracy oraz wnioski w sprawie ich
poprawienia lub uzupehienia.,
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(3) Pyt nagromadzony na urzadzeniach wewnetrznych, na
polkach, grzejnikach centralnego ogrzewania, rurach, belkach,
pomostach, poreczach, §cianach itp. powinien byé jak naj-
czeéciej usuwany, zawsze po godzinach pracy i przy otwartych
oknach.

(4) Szyby w oknach i $wietlicach oraz zaréwki i reflektory
lamp powinny byé czesto myte, aby nie pochtanialy zbyt duzo
$wiatla. Sciany powinny byé pomalowane na bialo i przysto-
sowane do zmywania. Gdy ten ostatni warunek nie jest zacho-
wany, nalezy $ciany odpowiednio czesto bielié.

3. (1) Przejécia komunikacyjne w odlewniach muszg mie¢
nawierzchnie gtadks, pagérki z piasku musza byé wyréwnane
i usuniete, przejécia powinny byé dostatecznie szerokie i nie
moga byé — zwlaszcza podcezas odlewania — niczym pozasta-
wiane, aby transport naczyn z plynnym metalem mogt si¢ od-
bywaé pewnie i bezpiecznie.

(2) Tory kolejek w pomieszczeniach odlewni nie mogg sig
krzyzowaé zdrogami, po ktérych jest roznoszony pltyn-
ny metal, a w zadnym przypadku na drogach tych nie mogg
sie znajdowaé obrotnice dla woézkéw (tarcze obrotowe).

4. (1) Odstepy miedzy formami przygotowanymi do odlewa-
nia wzdluz przej$é powinny wynosié przynajmniej 60 cm.
Przy dwustronnym odlewaniu tj. po obu stronach przejscia,
szerokosé jego nie powinna byé mniejsza. jak 1,5 m.

(2) Jezeli ptynny metal jest dowozony do form wézkami, to
przejscie przy ruchu jednokierunkowym powinno byé przy-
najmniej o 50 cm szersze od szerokosci woézka. Jezeli wozek
porusza sie po szynach, to ten minimalny odstep 50 cm musi
byé zachowany z obu stron woézka.

5. (1) Do transportu duzych ciezaréw nalezy uzywaé dzwig-
nic (suwnic lub zurawi) o dostatecznej sile nognej.

(2) Przy obstudze dZzwignic nalezy sie $cisle stosowaé do
wskazéwek wydanych dla tych urzadzen zwracajgc szczegblng
uwage na ochrone wszystkich czeéci nosnych przed zarem.
Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia diwignicy jest nie-
dozwolone.



(3) Haki no$ne dzwignic w odlewniach i kontury czolowych
czeSci suwnic w tych pomieszczeniach powinny byé pomalo-
wane na biato.

(4) Niepotrzebne przebywanie na przewozonych ciezarach
i pod nimi jest wzbronione.

6. (1) Wszystkie pomieszczenia robocze odlewni powinny
byé wyposazone w dostateczng ilo§¢ spluwaczek napelnionych
wodg lub lepiej plynem odkazajagcym. Plucie na podioge,
a zwlaszcza na piasek, jest wzbronione. Spluwaczki nalezy co-
dziennie my¢ i napelniaé §wiezg wodg (plynem).

7. Przy obstudze maszyn zainstalowanych w odlewni nalezy
sie stosowaé¢ do wskazéwek wydanych dla maszyn roboczych.

I. PRACA W FORMIERNI

8. (1) Skrzynki formierskie powinny byé o ile moznosci uto-
zone na stolach aby formierz podczas formowanih nie musial
sie pochylaé¢ lub klekaé.

(2) Piasek nalezy ubijaé w formie odpowiednim ubijakiem.
Wykonywanie tej czynno$ci gotg reka jest niedopuszczalne za-
rowno ze wzgledéw technicznych, jak i dlatego, ze bywa powo-
dem skaleczen, odciskéw, znieksztalcenr i schorzehn dloni.

(3) Formierz, ktory podczas formowania w gruncie musi kle-
cze¢.na mokrym piasku, powinien uzywaé suchych podktadek
pod kolana jako ochrony przed szkodliwym -dzialaniem wil-
goci.

(4) Gwozdzie, narzedzia, kawalki drutu i wszelkie przedmio-
ty mogate byé powodem zranienia muszg by¢ przechowywane
1 przenoszone w skrzynkach, a kladzenie ich na piasku i roz-
rzucanie jest wzbronione,

(5) Piasek juz uzywany, jezeli ma byé wziety do ponowne-
go przerabiania, nalezy przesia¢ usuwajac zen wszelkie do-
mieszki i przedmioty mogace kaleczyé reke, jak gwozdzie,
drut, zelazo itp.

9. (1) Ukladanie w stos skrzynek formierskich powinno byé
dokonywane fachowo. przez do$wiadczonych pracownikéw lub
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pod ich nadzorem. Ukladanie zbyt wysoko lub na niepewnej
podstawie np. na nieréwnym podlozu, jest wzbronione.

(2) Czopy skrzynek formierskich musza posiadaé wystarcza-
jaca wytrzymalo$é i muszg byé catkiem gtadko obrobione. Czo-
py duzych skrzyn, polaczone z nimi na stale, powinny posiadaé
kryzy koficowe o $rednicy przynajmniej dwa razy wigkszej od
srednicy czopa. Czopy wyjmowane muszg byé zabezpieczone
przed wypadnieciem z otworu. Czopy i uchwyty skrzynek for-
mierskich muszg posiadaé wspélezynnik bezpieczenstwa nie
mniejszy jak 10.

(3) Skrzynki nieprzylegajgce dobrze do siebie lub uszkodzo-
ne nalezy wymienié¢ lub naprawié.

(4) Oproéznianie skrzynek formierskich powinno sie odbywaé
w sposdb zabezpieczajacy otoczenie przed wytwarzajgcym sie
pytem. W przypadkach gdy takie zabezpieczenie jest niemoz-
liwe, nalezy opréznianie przeprowadzaé poza godzinami pra-
cy, a pracownik zajety przy tym powinien uzywaé respirato-
ra przeciwpytowego.

(5) Skrzynki formierskie zwlaszcza duze, powinny podlegaé
okresowym rewizjom (patrz punkt 3 tego ustepu).

(6) Praca pod podniesiona skrzynka formierska jest dozwo-
lona tylko wyjatkowo i tylko przy podwdjnym zabezpieczeniu:
skrzynka zawieszona powinna byé dodatkowo podparta, a pod-
parta dodatkowo podwieszona. Kazde z tych zabezpieczent po-
winno byé¢ na tyle silne, aby mogto utrzymaé skrzynke samo-
dzielnie.

10. Podgrzewanie i suszenie form otwartym plomieniem nie
powinno sie¢ odbywaé w czasie normalnej pracy, lecz dopiero
po jej zakoniczeniu; nalezy przy tym o ile moznosci dbaé o wy-
starczajgce odprowadzanie dymu.

IIl. NACZYNIA ODLEWNICZE

11. (1) Naczynia uZzywane do przenoszenia i przewozenia
ptynnego metalu nalezy stale kontrolowaé czy nie ma w nich
rys, peknig¢ lub innych uszkodzen. Naczynia wykazujgce ja-
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kiekolwiek uszkodzenia nalezy wycofaé¢ z ruchu az do“czasu
przeprowadzenia. naprawy.

(2) Naczynia odlewnicze powinny byé wewnatrz wyprawio-
ne gling i dobrze wysuszone, a wyprawa nie moze pod zadnym
warunkiem wystawaé ponad krawedZ naczynia. Wyprawianie
i suszenie naczyn odlewniczych nalezy powierzaé tylko do-
$wiadczonym i wyprébowanym pracownikom.

(3) Trzonki czerpakéw recznych i czopy kadzi odlewniczych
powinny byé umocowane nieco powyzej Srodka. ciezkosci na-
pelnionego naczynia, jednak nie za wysoko, aby przechylanie
naczynia nie bylo zbyt utrudnione.

(4) Wszystkie naczynia uzywane do przenoszenia lub prze-
wozenia metalu powinny posiadaé dziéb umozliwiajagcy wy-
plyw metalu z nich tak cienkim strumieniem, jak tego wymaga
utrafienie strugi do wlewu.

(5) Uchwyty (kablgki, czopy) kadzi odlewniczych nie moga
byé wykonane z zeliwa.

(6) Kadzie o pojemnosci 1000 kg i wicksze, ktérych prze-
chylanie odbywa sie recznie, muszg posiadaé¢ urzadzenia za-
pewniajgce samoczynne sterowanie przechylenia np. Slimak
z kolem $limakowym. Urzadzenie takie nie moze si¢ dawaé
wylgczaé. Kadzie mniejsze musza posiadaé urzgdzenie niedo-
puszczajgce do przypadkowego przechylenia ich; odnosne zam-
knigeie nalezy zwolnié dopiero bezpoérednio przed wylewa-
niem zawartosci zachowujge przy tym rozwage i ostroznosc.

IV. OBSLUGA PIECOW W ODLEWNI

12. (1) Przed wuruchomieniem zeliwiaka nalezy jego we-
wnetrzng wyprawe nalezycie osuszyé spalajac w nim odpo-
wiedni tadunek paliwa sktadajgcy sie z warstwy widréw, war-
stwy drewna i warstwy koksu.

(2) Wewnatrz zeliwiaka nie wolno podejmowaé zadnej pra-
cy przed nalezytym przewietrzeniem i ochlodzeniem go.

13. (1) W celu unikniecia wybuchu przy zamykaniu dmu-
chawy musi istnieé mozno$é potaczenia jednej lub wiecej dysz
z powietrzem zewnetrznym.
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(2) Po ponownym uruchomieniu dmuchawy nie nalezy prze-
rywaé polgczenia dysz z powietrzem jeszcze przez pewien czas
(do jednej minuty)..

14. Dla ochrony przed plomieniem, ktéry moze byé z nagla
wyrzucony przez dysze, nalezy przy dyszach umiesci¢ ostony
skierowujgc ptomien w takim kierunku, aby nie moégl nikogo
oparzyé.

15. '(].) Przed piecem odlewniczym nalezy zawsze zacho-
waé miejsce dostatecznie obszerne i réwne. Przebywanie i za-
trzymywanie sie w tym miejscu oséb niezatrudnionych bezpo-
$rednio przy piecu jest wzbronione.

(2) Poziom plynnego zeliwa w piecu nie powinien podnosié
sie zbyt wysoko, aby zeliwo nie moglo sie dostaé¢ do kanalow
powietrznych.

(3) Piecowy obslugujacy otwodr spustowy powinien mieé
przygotowanych kilka zerdzi z gling przymocowang na koncu
do zatkania otworu. Ani on, ani nikt inny nie powinien stawaé
na wprost otworu, zwlaszeza podeczas wybijania z niego gliny.

(4) W celu unikniecia rozlewania sig zeliwa, ktére z jakiego-
kolwiek powodu splywaloby na ziemie, nalezy przed zeliwia-
kiem wykopaé dét i nakryé go Zzelaznym rusztem.

(5) Ptaszcz zeliwiaka powinien byé badany pod wzgledem
stanu blach i szczelnosci szwdéw przynajmniej raz na pédt roku,
Badanie takie nalezy przeprowadzi¢ natychmiast w' razie
stwierdzenia wydzielania sie gazéw z pieca, w ktérym to przy-
padku piec nalezy unieruchomié az do czasu uskutecznienia ko-
niecznej naprawy. Wynik kazdorazowego badania powinien
by¢ uwidoczniony w ksigzce kontrolnej.

16. Ptynnego metalu, gorgcego zuzla, ani pozostatoéci z pie-
ca nie wolno wpuszczaé¢ do wody z powodu niebezpieczenstwa
wybuchu.

17. (1) Przebywanie w bezposredniej blisko$ci otworu wsa-
dowego, przeznaczonego do wrzucania paliwa, suréwki i zlo-
mu, moze byé niebezpieczne na wypadek zaniku z jakiegokol-
wiek powodu podciSnienia panujgcego w piecu na wysokos$ci
pomostu wsadowego, gdyz wowczas gazy spalinowe i iskry

h
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moglyby wydostawaé sie przez otwoér na zewnatrz.. Dlatego
otwor wsadowy powinien by¢ stale zamkniety, a otwieranie go
powinno mieé miejsce tylko na czas zasypywania materialéw.
Spanie na pomoscie wsadowym jest bezwzglednie wzbronione.

(2) Material zasypywany powinien byé odpowiednio rozdro-
bniony w celu uniknigcia zawieszenia sie tadunku, co moze byé
przyczyng wybuchu.

(3) Ztom 1 zelastwo przeznaczone do przetopienia nalezy sta-
rannie przebraé, aby nie bylo w nim materialu wybuchowego
w jakiejkolwiek postaci, a zwlaszcza niewypalonych pociskéw.

(4) Pomost wsadowy i schody nah prowadzgce muszg byé
wykonane z materiatu ogniotrwatego i muszg by¢ zaopatrzone
w porecze okolo 1 m wysokie. Blaszana podioga pomostu i bla-
szane stopnie schodéw nie moga byé wykonane z blachy gtad-
kiej, lecz' z prazkowanej, zeberkowej lub brodawkowe;.

(5) W poblizu otworu wsadowego nie nalezy umieszczaé sza-
fek na ubrania.

18. Jezeli iskry wydobywajace sie z pieca moga byé niebez-
pieczne dla-samej odlewni lub dla jej otoczenia, nalezy komin
pileca zaopatrzyé w odpowiednie =zabezpieczenie przeciw-
iskrowe.

19. (1) Przy piecach tyglowych wpuszczonych w ziemie na-
lezy otwory po skonczeniu pracy ponownie zamkngé. Przy
obstudze tych piecéw nalezy zwracaé szczegblng uwage na za-
bezpieczenie odziezy robotnikéw przed jej zapaleniem od wy-
dobywajgcego sie zaru. Odziez nie moze byé przetluszeczona.

(2) Piece tyglowe stuzace do topienia metali kolorowych po-
winny posiadaé okapy wyciagowe do usuwania na zewnatrz
szkodliwych par i gazow.

(3) Przy uzyciu tygli do topienia nalezy zachowaé nastepu-
jace Ssrodki ostroznosci:

a) nowe tygle badaé, czy nie posiadajg skaz i rys; tygli wy-

kazujacych takie braki nie wolno uzywagé,

b) przed uzyciem tygiel dobrze wysuszyg¢,

¢) tygle przechowywacé tak, aby nie nasigkaty wilgocia,
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d) tygiel nagrzewaé przy uzyciu opalu zawierajacego jak
najmniej siarki,

€) przy nagrzewaniu tygla palnikiem ropnym unikaé¢ nad-
miernego doptywu powietrza lub pary,

f) do goracego tygla wrzucaé kawalki metalu ostroznie, aby
nie spowodowaé wygiecia §cianki; wtilaczanie takich ka-
watkéw jest wzbronione,

g) forme kleszezy dostosowaé do ksztattu tygla i nie §ciskaé
go kleszezami zbyt mocno; do kazdej wielkosci tygla po-~
winny byé co najmniej dwie pary odpowiednich kleszezy;
pierscien kleszczy nie moze byé przesuwany za pomoca
uderzen narzedziami,

h) do zewnetrznych $§cian tygla nie moga przylegaé zadne
ciala, ktore moglyby byé wcisniete kleszczami w S$ciany
tygla,

i) material wsadowy dodawany do tygla zawierajgcego
plynny metal musi byé¢ dostatecznie nagrzany; to samo
dotyczy narzedzi do mieszania, czerpania i oczyszczania
plynnego metalu, jak réwniez topikéw i odtleniaczy.

(4) W piecu nalezy wunikaé zetkniecia sie tygla z rusztem;
w razie potrzeby powinno sie ustawi¢ tygiel na podwyzszeniu
z materialu nietopliwego.

(5) Do wyjmowania tygli z pieca nalezy uzyé tyle osob, aby
na jedng nie wypadalo wiecej jak 40 kg.

20. Przy obsludze piecéw gazowych nalezy zwracaé uwage,
aby w zadnym przypadku nie pozostawi¢ otwartego kurka ga-
zowego, gdy doplyw powietrza jest przerwany, w razie uszko-
dzenia dmuchawy lub zamkniecia doplywu powietrza; przy
rozpalaniu nalezy wlaczyé powietrze a dopiero potem gaz, przy
gaszeniu za$§ najpierw zamkngé kurek gazowy, a dopiero po
uplywie kilku chwil kurek powietrzny.

21. (1) Piece do wyzarzania odlewéw, opalane gazem lub
ropg, wymagaja przy rozpalaniu duzej ostroznosci. Podczas
rozpalania nie wolno stawaé na wprost drzwiczek lecz z boku.
Wskazane jest zapalanie ptomykiem umieszczonym na diugim
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drazku. Drzwiczek nie powinno sie zamykaé dopdki plomien
sie nie ustali.

(2) Drzwiczki podnoszone powinny byé zaopatrzone w prze-
ciwwage i posiadaé zabezpieczenie przed opadnieciem na wy-
padek zerwania si¢ przeciwwagi. Przeciwwaga powinna byé
ogrodzona.

(3) Przed wejsciem cztowieka do komory, w ktérej odbywa
sie wyzarzanie, nalezy daé odlewowi nalezycie ostygnaé.
Wchodzacy do komory powinien mie¢ na sobie odpowiedni pas
ratunkowy z linkg i musi byé powierzony opiece drugiego pra-
cownika, ktéry mégtby go w razie wypadku lub zatrucia wy-
ciggnaé, albo przywota¢ natychmiastowa pomoc.

22. Na piecach odlewniczych nie wolno stawia¢ zadnych na-
czyn z jakimkolwiek plynem.

V. ODLEWANIE

23. (1) Naczynia odlewnicze nalezy podstawiaé¢ pod metal
wyptywajacy z 'pieca w ten sposob, aby przecinalty strumien
metalu od przodu ku piecowi. Naczynia puste nalezy podpro-
wadzaé pod strumied powyzej naczynia juz napemionego.

(2) Podczas chwytania wyplywajacego metalu czerpakami
recznymi nie wolno ustawiaé przed piecem duzych i wysokich
kadzi, ktére mogtyby utrudniaé chwytanie.

(3) Po napemieniu kadzi, ktéra ma byé przewieziona dzwig-
nicg, nalezy otwér spustowy zeliwiaka natychmiast zamknaé,
ponowne przebicie otworu moze nastapié dopiero po zabraniu
napeinionej kadzi.

24. Naczyn odlewniczych nie nalezy napeiniaé¢ wiecej jak do
dwéch trzecich objetosci ze wzgledu na rozlewanie sig metalu
podczas transportu pelnego naczynia.

25. (1) Gdy ptynny metal jest roznoszony recznymi czerpa-
kami, nalezy o ile moznoSci wprowadzié¢ ruch jednokierunko-
wy, aby unikngé niebezpiecznego mijania sig. Z dwéch drog
wyznaczonych w tym celu nalezy dla pracownikéw niosgcych
plynny metal przeznaczy¢ droge krotsza i wygodniejsza.
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(2) Metal plynny przenoszony w ten sposéb, Ze niosgcy ma
go przed oczyma, powinien by¢ tak przystoniety, aby niosacy
nie byl narazony na olénienie, gdyz moze to spowodowat nie-
zauwazenie przeszkody na drodze. Przystanianie metalu nie
jest potrzebne, jezeli niosacy ma natozone okulary zaciem-
nione.

(3) Przenoszenie plynnego metalu w recznych czerpakach
powinno sie odbywaé w ten sposéb, aby czerpak znajdowal sig
z boku i nieco z tytu niosgcego.

26. (1) Podczas wlewania metalu do formy nie wolno niko-
mu poza bezposrednia obstugg zblizaé¢ sie na niebezpieczng
odlegtosé.

27. Nie wolno nikomu przechodzié ‘lub przeskakiwaé przez
formy napelnione plynnym metalem, przytrzymywaé formy
rekami, ani stawaé na niej w celu przeszkodzenia podnoszeniu
sig jej. Ciezar uzyty do obcigzenia formy musi by¢ tak ulozo-
ny, aby nie mog?t sie zesungét.

28. (1) Wszystkie miejsca, do ktérych w czasie normalnej
pracy moze sie dosta¢ ptynny metal lub zuzel, a przede wszyst-
kim drogi i przejscia po ktérych sie go transportuje, muszg byé
suche, Miejsca mokre nalezy przed rozpoczeciem pobierania
metalu z pieca posypaé suchym piaskiem.

(2) Nadmiar i resztki metalu z naczyi odlewniczych nalezy
wylewaé w miejscach specjalnie na to przeznaczonych i odpo-
wiednio zabezpieczonych przed nastgpieniem na nie. Jezeli za-
chodzi koniecznosé wylania metalu na piasek, to miejsce to na-
lezy zabezpieczyé¢ aZ do czasu zupelnego ostygniecia za pomoca
odpowiedniego zakrycia lub ogrodzenia ze wszystkich stron.

29. Zelazne drgzki i narzedzia zanurzane w plynnym meta-
lu muszg byé¢ podgrzane na calej dlugoéci zanurzenia.

30. Wszelkie popisy majace na celu zadziwienie laikéw i 0séb
zwiedzajacych odlewnieg, jak wsadzanie palca w ptynny metal,
przecinania dlonig strumienia metalu itp. powinny byé¢ kate-
gorycznie wzbronione.

31. (1) Podczas wyjmowania dzwignicg (suwnicg lub Zzura-
wiem) duzych odlewéw z form, chwytanie laficuchem za cze$ci
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wystajace, nadlewy itp. jest dopuszczalne tylko przy odlewach
staliwnych.

(2) Duze odlewy formowane w gruncie odlewni muszg by¢
przed wyciggnieciem ich jak najwiecej odkryte celem uniknie-
cia przecigzenia dzwignicy.

32. Maszyny do odlewania pod ciSnieniem musza posiadaé
urzadzenia zabezpieczajgce zaréwno ich obstuge jak i osoby
pracujace w poblizu przed oparzeniem bryzgami metalu.

VIL SUSZARNIA RDZENI

33. (1) Palenisko suszarni musi by¢ tak zabezpieczone, aby
poparzenie lub wpadniecie czlowieka (przy paleniskach nisko
ymieszczonych) byto niemozliwe.

(2) Kanaly spalinowe muszg byé¢ skrupulatnie oczyszczane
z sadzy i muszg by¢ bezwzglednie szczelne.

34. (1) Drzwi suszarm powinny byé odsuwane w bok albo
podnoszone w gére. W tym ostatnim przypadku musza one by¢
zabezpieczone przed opadnieciem lub przewrdceniem sie w ra-
zie zerwania sie zawieszenia. Przy uzyciu przeciwwagi musi
ona by¢ ogrodzona.

(2) Drzwi suszarni, do ktérej mozna wej$é, muszg sie' dawaé
otwieraé réwniez od wewnatrz.

(3) Zawieszenie drzwi podnoszonych i tatwo$é ich otwiera-
nia i zamykania nalezy czesto sprawdzac.

35. (1) Wchodzenie oséb do suszarni powinno byé jak naj-
bardziej ograniczone ze wzgledu na niebezpieczehstwo zatrucia
tlenkiem wegla. Przed wejéciem nalezy suszarnig przewietrzy¢
i ochtodzié. Osoba wchodzaca do suszarni powinna by¢ przez
caly czas pobytu tam obserwowana z zewnatrz przez druga
osobe, ktéra w razie zauwazenia objaw6éw zatrucia moglaby
zagrozonego wynie$¢ lub sprowadzié natychmiastowg pomoc.

(2) Uzywanie w suszarni otwartego plomienia (Swieca, za-
patki) oraz palenie tytoniu, jak réwniez uzywanie w niej prze-
no$nych lamp elektrycznych: jest wzbronione ze wzgledu na
mozliwosé obecnosci tlenku wegla. Instalacja elektryczna
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w suszarni powinna byé gazoszczelna, a wylgczniki i bezpiecz-

niki powinny byé umieszczone na zewnatrz tego pomieszczenia.
(3) Zbedne stawanie i zatrzymywanie sie na suszarniach ko-

morowych i szafkowych jest niedozwolone. -

VI.. ROZBIJANIE ZLOMU (druzgu)

36. (1) Rozbijanie odlewéw do ponownego przetopienia oraz
wiekszych blokéw suréwki powinno sie odbywaé przy pomocy
urzadzen spadowych. Urzadzenia takie nalezy ustawiaé na ubo-
czu z dala od drég komunikacyjnych i przejsé.

(2) Urzadzenie spadowe (rozbijarka) powinno byé ogrodzo-
ne ze wszystkich stron silng i pelng palisada, za ktéra obstuga
rozbijarki chroni sie przed odiamkami rozbijanego ztomu.

(3) Podnosénik do recznego podnoszenia bijaka nalezy umie-
sci¢ réwniez za palisads, a taticuch, na ktérym bijak jest za-
wieszony, powinien przechodzié przez otwér w ogrodzeniu.
Ogrodzenia nie wolno zastepowaé siatkg druciang.

(4) Obstuga rozbijarki musi dbaé o to, aby nikt nie zblizal
sie do urzadzenia na niebezpieczng odleglo$é podczas jego
pracy.

37. Jezeli ztom nie jest rozbijany lecz ciety plomieniem elek-
trycznym lub autogenowym, nie wolno przecinaé czesci przy-
gniecionych innymi kawatkami ztomu, gdyz odcigcie moze spo-
wodowaé zawalenie sie stosu i przygniecenie pracujgcych.

38. Rozbijanie zlomu w pomieszezeniach przy uzyciu dzwig-
nicy moze byé wyjatkowo dozwolone jedynie poza godzinami
normalnej pracy gdy oprécz bezpos$redniej obslugi nie ma ni-
kogo w pomieszczeniu oraz przy.zachowaniu jak najdalej po-
sunietej ostroznogei.

VI. CZYSZCZENIE ODLEWOW

39. (1) Pomieszczenia, w ktorych czysci sie odlewy, powin-
ny posiadaé urzadzenia do odciggania pylu, o ile moznosci,
w miejscu jego powstawania. W razie braku takich urzgdzen
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pomieszczenia te nalezy oddzieli¢ od pozostatych pomieszezen
roboczych.

(2) Urzadzenia odciggajgce pyl musza byé tak zaprojekto-
wane, aby odciagany pyt nie mdgt sie dostawaé do drédg odde-
chowych pracownikéw oraz do sasiednich pomieszezeh i aby
nie zanieczyszczal powietrza na podwoérzach i placach fabryez-
nych.

(3) Bebny obrotowe do czyszczenia drobnych odlewbw po-
winny byé zaopatrzone w wyciggi do odprowadzania pytu.

40. Usuwanie nadlewéw diutem i mlotkiem powinno byé do-
konywane przy uzyciu odpowiedniego sprzetu ochrony oczu
i reki. Czynnosci tej nie powinno sie wykonywaé przy &cianie,
od ktérej odciete czesei moga sie odbi¢ i zranié pracujgcego.
Miejsce jego pracy powinno byé ostonigte ekranami w celu
ochrony otoczenia,

41. (1) Przy czyszczeniu odlewdéw narzedziami pneumatycz-
nymi nalezy uzywaé sprzetu ochrony oczu oraz rekawic grubo
wySscielanych w celu ochrony dtoni przed skutkami wstrzgs-
nien. Waz doprowadzajacy sprezone powietrze do narzedzia
powinien byé tak ulozony, aby sie nie lamal, nie tworzyl
weztdw i petli i nie byt narazony na uszkodzenie przez woézki,
taczki i przechodzace osoby. Z drugiej strony musi on by¢ tak
prowadzony, aby nie powodowatl potkniecia sie i upadku prze-
chodzacych pracownikdw.

(2) Narzedzie pneumatyczne powinno by¢é zaopatrzone
w urzadzenie do wsysania wytwarzanego pylu.

(3) Kierowanie strumienia sprezonego powietrza na czlowie-
ka jest niedozwolone.

42. Przy uzyciu narzedzi elektrycznych do czyszczenia odle-
wow nalezy zachowaé nastgpujace $rodki ostroznosci:

a) napiecie pragdu musi byé zredukowane za pomocg trans-
formatorkéw co najmniej do 42 wolt,

b) narzedzie musi byé dobrze i pewnie uziemione, a wtyczki
do wlaczania narzedzi musza mieé taki ksztalt, aby ich
nie mozna bylo wlozyé do gniazdek przewoddw sie-
ciowych,
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c) przew6d laczacy narzedzie z gniazdkiem musi byé pro-
wadzony wedlug wskazoéwek podanych w ust. 41,
punkt 1,

d) narzedzie powinno byé zaopatrzone w urzadzenie do wsy-
sania wytwarzanego pytu.

43. Szczotkowanie drobnych odlewéw powinno sie odbywaé
na stotach o powierzchni rusztowej, posiadajacych lejki, z ktd-
rych pyt jest wsysany przez urzadzenie odciggajace.

44, Przy stosowaniu szlifierek do czyszczenia odlewéw na-
lezy sie stosowaé do wskazéwek podanych w instrukeji wyda-
nej przez Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej pod tytutem
pozlifierki‘.

45, (1) Czyszczenie odlewdéw strumieniem piasku powinno
sie odbywaé w zamknietych komorach lub w piaskownicach
zaopatrzonych w urzadzenia odsysajace.

(2) Ostony gumowe stotu obrotowego piaskownicy muszg po-
siadaé takg wielkos¢ i ksztalt, aby zamykaly wnetrze piaskow-
nicy jak najszczelniej. Oslony te w razie uszkodzenia lub zwi-
chrowania muszg by¢ natychmiast wymienione na nowe.

(3) Jezeli pracownik czyszczacy odlewy jest wystawiony na
bezposrednie dzialanie strumienia piasku np. przy uzyciu roz-
pylacza (pistoletu), to powinien on posiadaé odpowiednig odziez
ochronng jak hehn z ochrong organéw oddechowych, pitaszcz
przeciwpylowy oraz rekawice okrywajgce przedramie.

(4) Zamiast piasku do czyszczenia odlewdw nalezy o ile moz-
nosci uzywaé zwiru stalowego, ktéry jest tanszy w eksploata-
cji i znacznie mniej szkodliwy dla zdrowia niz piasek. Najbar-
dziej wskazane jest czyszczenie strumieniem wody pod wyso-
kim cisnieniem dokonywane w zamknigtych komorach, ktérych
szybka szklana pozwala obserwowaé z zewngtrz postep pracy;
sposéb ten jest najhigieniczniejszy.

46. Czyszczenie odlewow kwasami nalezy przeprowadzac
z wielka ostroznoscia z powodu niebezpieczenstwa oparzenia.
Przy pracy tej nalezy uzywaé regkawic gumowych, okularéw
w oprawie gumowej lub- skdrzanej szczelnie przylegajacej do
twarzy, fartucha gumowego lub skdrzanego zakrywajacego
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przod ciala, ewentualnie masek zakrywajgcych twarz i szyje,
a w razie potrzeby takze ochron organdéw oddechowych przed
parami i gazami szkodliwymi, jakie mogg powstawaé z kwaséw.

IX. OCHRONA PRACOWNIKOW

.47, (1) Pracownicy manipulujacy plynnym metalem muszg
posiada¢ mocne obuwie z grubej skéry lub z tkaniny azbesto-
wej, po ktérym rozlany metal mégltby swobodnie sptynaé na zie-
mie. Obuwie to powinno by¢ zabezpieczone przed dostaniem sie
plynnego metalu do obuwia."

(2) Spodnie musza by¢ opuszczone na obuwie i nie mogg po-
siadaé zakladek na dole.

(3) Uzywanie obuwia z podeszwami drewnianymi lub gumo-
wymi jest niedozwolone, gdyz przy nastapieniu na goracy
przedmiot guma topi sie i powoduje poSlizgniecie sie, =za$
drzewo moze sie zapalic.

(4) Obuwie musi sie dawaé¢ latwo zdejmowaé. Uzywanie
obuwia sznurowanego lub po6ibucikéw jest niedozwolone o ile
odpowiednia oslona np. getry azbestowe (kamasze) nie zabez-
piecza ich dostatecznie przed dostaniem sie do nich plynnego
metalu.

48. Uzywanie okularow ochronnych jest obowigzkowe dla
piecowego podczas przebijania otworu spustowego, dla obstugi
pieca gazowego podczas rozpalania, dla pracownikéw czyszcza-
cych odlewy kwasami, diutem, narzedziami pneumatycznymi
lub elektrycznymi i dla manipulujgcych pltynnym staliwem, za$
dla innych jest ono wskazane. Okulary do pracy narazajacej na
silne odpryski powinny mieé szybki ze szkla bezodpryskowego.

49. Obowigzkows cze$cig ubrania odlewnikdéw jest fartuch
azbestowy lub skérzany siegajacy ponizej kolan. Powinien on
dawaé sie latwo i szybko zdejmowaé.

50. Wszyscy pracownicy odlewni powinni mie¢ w czasie pra-
cy glowe nakrytg z uwagi na duza ilo§¢ unoszgcego sie pytu.
Dla mezezyzn nadaje sie do tego celu najlepiej beret.
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51. (1) W kazdej odlewni powinna znajdowat sie skrzynka
opatrunkowa zawierajaca miedzy innymi $rodki przeciwko opa-
rzeniom. Zawarto$¢ skrzynki powinna by¢ ustalona w porozu-
mieniu z lekarzem. Skrzynki opatrunkowej nie wolno umiesz-
czaé w takich miejscach, w ktérych mogs sie gromadzi¢ gazy
trujgce, migdzy innymi na pomo$cie wsadowym. Skrzynka opa-
trunkowa musi by¢ zawsze dostepna w czasie pracy.

(2) Kazda odlewnia musi posiadaé¢ odpowiedniz ilo§¢  osob
wyszkolonych w udzielaniu pierwszej pomocy, ktoére muszg by¢
w czasie pracy zawsze osiggalne,

52. (1) Robotnicy zajeci w jakimkolwiek dziale odlewni po-
winni by¢ poddawani okresowym badaniom lekarskim ze
wzgledu na szkodliwe dziatanie pytu wytwarzajacego sie przy
poszczegblnych czynnosciach. Robotnik, u ktérego stwierdzono
pogorszenie sie stanu zdrowia, powinien byé¢ przydzielony do
inej pracy nie narazajacej na takie same szkodliwe dzialtanie.

(2) Pracownikéw odlewni, a zwlaszcza formierzy, odlewni-
koéw, osoby wchodzace do suszarni i obstugujace piece odlewni-
cze nalezy pouczaé¢ o wydzielaniu sie tlenku wegla i o jego wta~
Sciwosciach trujgcych i wybuchowych oraz o sposobach ratowa-
nia zatrutego.

53. W razie stwierdzenia u kogo$ objawéw zatrucia tlenkiem
wegla nalezy postepowaé w nastepujgcy sposéb:

a) zatrutego usung¢ jak naj$pieszniej na powietrze. Nalezy
g0 przy tym wynie$¢é, a nie wyprowadza¢, nawet woéweczas,
gdy jeszcze nie stracit przytomnosci,

b) polozyé go na wznak, podtozy¢ pod plecy poduszke lub
zwinigtg czesé ubrania, porozpinaé aby go nic nie uciskalo
na piersiach, na brzuchu, ani na szyi,

c) jezeli'zatruty stracit przytomnos$é¢, zastosowaé sztuczne
oddychanie i prowadzi¢ je az do chwili odzyskania przy-
tomnosci lub przybycia lekarza, chotby to miato trwaé

" kilka godzin,

d) dawaé do oddychania czysty tlen z balonu, a dla przyspie-
szenia powrotu do przytomnosci eter, ocet, amoniak do
wachania,
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e) gdy zatruty zacznie oddychaé, podlozyé mu poduszke pod
glowe, cieplo go okry¢ i da¢ mu sie napié¢ goracej kawy
lub herbaty.

X. DOBOR PRACOWNIKOW

54. (1) Kazdy nowoprzyjmowany pracownik powinien byé
zbadany przez lekarza, ktéry orzeknie, czy stan zdrowia pra-
cownika pozwala na przydzielenie mu danej pracy.

(2) Do czyszczenia odlewéw nie powinno sie uzywaé pracow-
niké6w majgcych trudnoéé¢ w oddychaniu nosem, za$ dla odlewa-
nia os6b posiadajacych plaskie stopy i odmrozone rece.

(3) Mtlodocianych ponizej 18 lat oraz kobiet nie wolno za-
trudniaé przy pracach szczegélnie niebezpiecznych, a zwlaszcza
przy transporcie ptynnego metalu, odlewaniu, obstudze piecéw,
pedni, dzwignic, oraz przy pracy na szlifierkach z recznym do-
suwem obrabianego przedmiotu. Praca mlodocianych w celu
nauki jest dozwolona tylko pod nadzorem osoby nadajacej sie
do tego i zaslugujgcej na zaufanie.

(4) Kobiet nie powinno sie zatrudniaé przy transporcie i po-
ruszaniu wigkszych przedmiotéw i cigzaréw wymagajacych
wielkiego wysitku fizycznego.

(5) Nowoprzyjety robotnik powinien by¢ na pewien czas po-
wierzony opiece doswiadczonego pracownika, ktéry by nad nim
czuwal, pouczal go o obowigzujacych zasadach bezpieczenstwa
i higieny pracy, wskazywal grozace niebezpieczenstwa i dawat
odpowiednie wskazéwki, jak ich unikaé. Wazng rzecza jest, aby
taki instruktor sam dawal dobry przykiad.



